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1. Сварка по ГОСТ 5264-80, электрод УОНИ 13/45-3,0 ГОСТ 9467-75. 
2. Торты фланцев поз. 4 обработать в сборе.
3. Гуммировать резину по РД 24.023.52-90. Состав резины согласовать с заказчиком.
4. h14, ± IT14/2.
5. *Размеры для справки.

Ф
ор

ма
т

Зо
на

По
з. Обозначение Наименование Ко
л. Приме-

чание

Детали

А3 1 МС-99.191.00.001 Труба 1
А4 2 МС-99.191.00.002 Полоса 1
А4 3 МС-99.191.00.003 Пластина 7
А4 4 МС-99.191.00.004 Фланец 2
А4 5 МС-99.191.00.005 Винт М12 28
А4 6 МС-99.191.00.006 Втулка 28
А4 7 МС-99.191.00.007 Кожух 1
А4 8 МС-99.191.00.008 Пластина 1 1
А4 9 МС-99.191.00.009 Пластина 2 1
А4 10 МС-99.191.00.009-01 Пластина 3 1
А4 11 МС-99.191.00.009-02 Пластина 4 1
А4 12 МС-99.191.00.009-03 Пластина 5 1
А4 13 МС-99.191.00.009-04 Пластина 6 1
А4 14 МС-99.191.00.009-05 Пластина 7 1
А4 15 МС-99.191.00.010 Пластина 8 1
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