
Изометрическая проекция
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1 Конструкция корпуса сварная. Сварные швы варить сплошным 
непрерывным швом по контурам примыкания деталей.

2 Сварные швы по ГОСТ14771-76.
3 Контроль качества швов, влияющих на непроницаемость, 

производить по ГОСТ3242-79. Вид контроля - течеискание. Метод 
контроля - капилярный. Характеристика метода - смачивание 
керосином. Допускается применение других методов, обеспечивающих 
более высокое качество контроля швов сварных соединений.

4 Неуказанные предельные отклонения размеров при раскрое 
листового металла, раскрое профильной стали и изготовлении 
сварных конструкций Н16, h16, ±IT16/2 по ГОСТ25346-2013 и 
ГОСТ25348-82. Неуказанные допуски формы и расположения 
поверхностей по 15 степени точности ГОСТ24643-81.

5 Неуказанные предельные отклонения размеров при механической 
обработке Н14, h14, ±IT14/2 по ГОСТ25346-2013 и ГОСТ25348-82. 
Неуказанные допуски формы и расположения поверхностей по 10 
степени точности ГОСТ24643-81.

6 Неуказанные предельные отклонения размеров между осями 
отверстий одной группы ±0,3.

7 Неуказанные предельные отклонения размеров между осями болтов 
(поз. 20) крепления футеровок одной группы ±0,3.

8 Покрытие в соответствии с ТЗ. Площадь покрытия внутренних 
поверхностей 38,4м². Площадь покрытия внешних поверхностей 37,6м².

Ф Зо Поз. Обозначение Наименование Кол. Примечание
       
                  Документация   
   РИФ10Ц.02А.100СБ Корпус Сборочный чертеж 1  
              Сборочные единицы   
  83 486РД.19.020СБ Основание 1  
                         Детали   
  24 РИФ20Ц.01А.124 Ребро  36  
  1 РИФ10Ц.02А.101 Обечайка  1  
  42 РИФ10Ц.02А.102 Дно желоба  1  
  33 РИФ10Ц.02А.103 Обечайка  1  
  34 РИФ10Ц.02А.104 Конус  1  
  81 РИФ10Ц.02А.105 Дно  1  
  82 РИФ8.5Б.02.201 Тумба  4  
  84 РИФ8.5Б.02.202 Прокладка  4  
  85 РИФ10Ц.02А.106 Окантовка  2  
  86 РИФ30Ц.02А.133 Патрубок  2  
  89 РИФ10Ц.02А.111 Стенка короба  4  
  90 РИФ10Ц.02А.112 Стенка короба  4  
  30 РИФ10Ц.02А.108 Площадка опорная  4  
  39 РИФ10Ц.02А.109 Окантовка  2  
  38 РИФ10Ц.02А.113 Перемычка  12  
  75 РИФ10Ц.02А.114 Патрубок  1  
  80 РИФ10Ц.02А.115 Ребро  4  
  25 РИФ20Ц.02А.127 Проушина  4  
  32 РИФ10Ц.02А.116 Ребро  4  
  91 РИФ20Ц.01А.125 Фланец  2  
  98 РИФ10Ц.02А.117 Уголок прижимной  2  
  97 РИФ20Ц.02А.131 Болт  24  
            Стандартные изделия   

Ф Зо Поз. Обозначение Наименование Кол. Примечание
  76  Фланец 1-350-10-1 ГОСТ 12820-80 1  
  87  Фланец 1-150(Б)-10-1 ГОСТ 12820-80 2  
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