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Alle Vulkanisierpressen werden jeweils auf Anfrage,
kundenspezifisch fiir alle Bandbreiten, Verbindungslén-
gen, Kombinationen, Spannungen, Ausfiihrungen usw.
gefertigt.

Komponenten
einer hydraulischen Vulkanisierpresse

Pos. 1: Hydraulik-Traversen
e mit hydraulischem Drucksystem

Pos. 2: Pumpen

e mit Wechselkolben, Handpumpe (wahlweise
Motorpumpe), Verteiler, Hochdruckschlduche
und Hydrauliksl

Pos. 3: Heizplatten

e konventionelle Heizplatten

e Stecker 25 A, 6 pol

e Regelung (iber Temperaturfiihler PT 100

e Bauform: rhombisch 16° 42’; 22°, rechteckig

Pos. 4: Automatik-Schaltschrank

e mit Anschlusskabeln (Anzahl und Ausfiihrung
abhéngig von Anzahl und Gr6Be der Heizplatten)

e digitale Temperaturanzeige

Merkmale
einer hydraulischen Vulkanisierpresse

e hoher Sicherheitsstandard durch Fiihrung des
Spannbolzens innerhalb des Traversenprofils

e konventionelle, robuste Heizplatten in Kombination
mit hydraulischem Drucksystem formen auch bei teil-
verschlissenen Gurten die Verbindung

¢ Heizplatte mit Luft und/oder Wasserkiihlung und
biindig abschlieBenden Elektroanschliissen

e exakte Temperaturregelung tiber einen Automatik-
Schaltschrank

Bce By/NKaHM3aUMOHHbIE Npecca U3roToBATCA
cnewLmanbHo Mo 3anpocy v enaHuio KNUeHTa B
3aBUCUMOCTY OT LUMPUHbI IEHTI, ANUHbI CTbIKK,
KOH(UrypaLum, HanpsKeHUs cetn, hopMbl U.T.J4..

CocraBHble yactu rnapaBinyecKkoro
BYNIKa@HU3aLMOHHOIO npecca

MNos. 1: ruppaBnuyecKue TpaBepchbl
® C FMAPABANYECKON CUCTEMOI JaBNEHUS

Mo3. 2: Hacocbl

® CO CMEHHbIM NMOPLIHEM, PY4HON Hacoc (no BbiIbopy
HaCoC C 3NeKTPONPUBOAOM), pacnpesenuTensmu,
LWaHraMy BbICOKOTO AaBNEHUA U TMAPABINYECKAM
maciom

Mo3. 3: HarpeBaTe/ibHble NAUTbI

® HarpeBaTeNibHble MIUTbI C TIHOBbIM HarpeBaTenem

® 6-NONIOCHbIE WTeKepbl 25 A

® ynpassieHne ¢ NOMoLLbI0 TemnepaTypHoro wyna MT 100

® pombuyeckas hopma 16° 42¢; 22°, npamoyroibHas
dopma

Mo3. 4: aBTOMaTUYeCKMii WKad ynpasneHus

® c Kabenamu noaxntoyeHuns (KonMyecTso B 3aBUCUMMOCTY
OT KONMYECTBA M pasmepa HarpeBaTesbHbIX NANUT)

* uMpoBas MHAMKALMA TemnepaTyp

XapaKTepuCTUKM rUAPaBANYECKOro
BYNKaHU3aLUOHHOTO Npecca

® BbICOKUI CTaHAApPT no 6e30MacHOCTM 13-3a BBEAEHNS
WNUALKK BHYTPY Npoduns TpaBepc

® IPOYHbIe HarpeBaTeNbHbIe MINUTbI C TIHOBbIM
HarpeBaTenAMN B KOMMNEKTE C FTMAPaBANYECKOi
CMCTEMOM JaBNeHUsA CTbIKYIOT U KOHBEMEpHbIe NIEHTHI,
MOBEPXHOCTb KOTOPbIX YAaCTUYHO U3HOLIEHA

® CUCTEMA OX/TAKAEHUSA HAarpeBaTebHOMN MU
- BO3AYLWIHAA MW BOAAHAA. Y NIUT XOpoLo
M30/IMPOBAHHbIE NIEKTPUYECKME NOAKMIOYEHNS

® TemnepaTypa TOYHO PeryanpyeTcs ¢ NoOMOLLbHO
aBTOMATMYeCKOro pacnpeAenuTeNnbHoro Wwrada



Vulkanisierpressen HYDRO-Serie
HUNOC® BynkaHu3zauuoHHble npecca Tuna M’MAPO

Komponenten
einer hydraulischen Vulkanisierpresse

Pos. 1: Hydraulik-Traversen

Traversenprofile mit hydraulischem Drucksystem

e Spezialprofile fiir Traversen
aus hochlegiertem Aluminium
1
(@)
e hochste Zug- und Biegefestig-
keit bei minimalem Gewicht

e hoher Sicherheitssta-
dard durch Fithrung des
Spannbolzens innerhalb des
Traversenprofils (2)

e integrierte Schlauchbruch-
sicherung, Traversendruck wird
bei Schlauchbruch
oder schlagartigem Druck-
abfall aufrecht erhalten (3)

e | eichtmetallzylinder fiir
gleichmasigen, hydraulischen
Flachendruck bei kompakten
Abmessungen und minimalem
Gewicht

e schneller und leichter
Druckaufbau mittels
Wechselkolben-Hand-
pumpe oder Motor-
pumpenaggregat

e hochwertige Thermoiso-
lation der Druckschiene
in der Obertraverse aus
GFK(glasfaserverstarktem
Kunststoff)

e verschleifischiitzende und thermoisolierende Belegung
der Auflageflache der Untertraverse mit GFK

e Lieferung komplett mit Zugbolzen und Maulschliissel

Erhdltliche Gro3en der Profile fiir
Hydraulik-Traversen [mm]

CoctaBHble YacTu ruapaBinyecKoro
BYJIKAHU3aLlMOHHOIO nNpecca

MNos. 1: ruagpaBnnyecKue TpaBepChl

No3. 1: npocdunu TpaBepc ¢ rMApPaBANYECKON CMCTEMON
faBneHus

® crieunanbHble NPohuny Ans TpaBepc n3
BbICOKO/NIErMPOBAHHOIO antoMuuma (1)

® Camas BbICOKaA NPOYHOCTb Ha n3rub u Ha pacTtaxeHue
npu MUHNMaIbHOM Bece

® BbICOKUM CTaHaapT no 6e30nacHOCTU 13-3a BBEAEHUSA
WNUNbKK BHYTPM Tpasepc (2)

® NHTErpupoBaHHas 3awWuTa NPOTUB PaspbiBa LWIAHIOB.
[laBneHue TpaBepc COXPaHAETCA U BO BPeEMA pa3pbiBa
LWNAHTOB 1 BO BPEMSA BHE3aMHOro NageHus gasnequs (3)

® UMNMHAPLI U3 Nerkoro metanna A/a paBHOMepHoro
rmapaBinvyecKoro AaBneHnA Ha NIOCKOCTb NIEHT. Y Hux
KOMMNAaKTHbl€ pa3mepbl N MUHUMaNbHbIN BEC.

° 6bICTp09 M npocroe co3gaHune aaBneHna ¢ NOMOLLbIO
NOpLIHEBOro py4yHoro Hacoca nian HarHeTaTenbHOro
arperarta ¢ npusoaom

® BbICOKOKAYeCTBEHHAsA TePMOU30/ALMSA HANOPHOI WHHbI
BEpXHei TpaBepchl U3 cTeknonnactmka (FOK)

® y HaKNaAHO NOBEPXHOCTU HUKHEN TPABEPChI
3aLNUTHbIE MOKPbITUA NPOTUB U3HOCA U TEPMOU-
30/1IALUNOHHbBIE MOKPbITUA U3 CTEKIONACTUKA

® B NOCTaBKe BK/IOYEHO CTAXHbIE WNUNbKN N
jJ,VIHaMOMETpI/I‘-IeCKVIVI K0

Pasmepb! npoduns ruapaBnu4eCcKux
TpaBepc B nocraBke [Mm]
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Komponenten
einer hydraulischen Vulkanisierpresse

Pos. 2: Pumpen — Hydraulische Druckerzeugung

Bei Verwendung von hydraulischen Traversen
Druckaufbau tiber Motorpumpenaggregat oder
manuell tiber Wechselkolben-Handpumpe.

Die Wechselkolben-Handpumpe

e Druckbegrenzung 450 bar
¢ Olfiillung 8 | (nutzbares Olvolumen 6,8 1)

e automatische Umschaltung von Niederdruckbetrieb
(= hohes Pumpvolumen) auf Hochdruckbetrieb
(Umschaltung bei ca. 100 bar)

e Manometer zur Druckiiberwachung

e Transportkiste fiir Pumpe und Schlauchverbindersatz
optional erhdltlich

Das Motorpumpenaggregat

e Druckbegrenzung 450 bar

e komplett mit Rohrschutzrahmen, Manometer,
Schlauchkupplung und Ventilen

® 400V, 50 Hz (andere Spannungen auf Anfrage)
e |eistung 1,1 kW

e wahlweise fiir 171 und 351 Fiillvolumen
Hydraulikol lieferbar

Schlauchverteiler

e passend zur Traversenanzahl des Vulkanisier-
gerdtes Lieferung mit Schlauchverteiler und
Hochdruckschlduchen

CocraBHbIe YacTu rnapaByinyecKkoro
BYJIKaHU3aLUUOHHOIO npecca

Mo3. 2: Hacocbl — rMApaBAUYECKOe co3aHune AaBleHUs

Mpy MCNONb30BAHUM TMAPABAUYECKUX TPABEPC
CO3/aeTcs AaBeHNs ¢ NOMOLLbI0 HACOCHOTO arperara
C 3NEKTPONPUBOAOM UAU PYYHOII C NOMOLLbIO PYYHOO
MOPLIHEBOrO HAacoca.

Py4Ho# nopLiHeBoii Hacoc

® orpaHuyeHue faBneHuns Ha 450 6ap

® 06bem macna: 8 n (Mcnonb3yemblii 06bem macna 6,8 )

® aBTOMaTUYeCKOe NepeKstoYeHne C PEXUME HU3KOTO
(T.e. BbICOKUI 06bEM HarHeTaHus) B pexume
BbICOKOTO AaBneHus (nepekntoyeHme npu ok. 100 6ap)

® MaHOMETP ANns NPOBEPKU AaBNeHUSA

® 10 XXenaHuto noctaBnsaeTca TpaHCI'IOpTHbII7I AWNK ana
Hacoca U COeANHNTEJIbHbIX LWIaHIroB

HacocHblii arperar ¢ 3n1eKTponpueogom

® orpaHuyeHve faBneHns Ha 450 bap

® B KOMMJEKTEe C 3alMTHOMN paMoil, MaHOMEeTPOM,
WNAHroBbIM MydTam 1 KnanaHamm

® 400 B, 50 Iy (apyrve HanpsixeHUs no 3anpocy)

® MmoujHocTb: 1,1 KB

® 110 BbI6OPY NOCTaBAAETCSA HANMBHOW 06bem 17 1 nnu
35 N1 r’MAPaBAMYECKOro Macna)

pacnpeaenutesibHble WIAHIU

® COOTBETCTBEHHOE KONNYECTBO pacnpeaennTesibHX
LWNaHroB W WNAHroB BbICOKOro AaBjieHne

B 3aBUCMMOCTU OT KOZIM4YeCcTBa TpaBepcC
BY/IKAHN3aUMOHHOI0 npecca



Vulkanisierpressen HYDRO-Serie
HUNOC® BynkanusaumnonHble npecca tuna FMAPO

Komponenten
einer hydraulischen Vulkanisierpresse

Pos. 3: Heizplatten

Heizplatten

¢ NILOS®-Heizplatten in Rahmenkonstruktion, aus kor-
rosionsbestandiger hochwertiger Aluminiumlegierung

e Bauform: rhombisch 16° 42’; 22°, rechteckig

e wahlweise mit Luft- und/oder Wasserkiihlung erhalt-
lich

e robuste und biindig abschlieende Elektroanschliisse
(bis 500V, 6 pol) gewdhrleisten einen sicheren Betrieb

e optimale Druck- und Temperaturverteilung unter
besonderer Beachtung der Randzonenbeheizung

e Temperaturtoleranz auf gesamter Heizflache bei
aufgebauter Presse + 6 °C

RANDZONENBEHEIZUNG

Verwendung einer einzelnen Heizplatte
fiir eine Verbindungsherstellung:

Typ KH Kanten-Heizung

Um Warmeverluste in den Randbereichen (Kanten) der
Heizplatten zu kompensieren, werden diese im Kanten-
bereich mit einer starkeren Heizleistung ausgestattet
als die Kernbereiche. Die Heizleistung wird hierbei so
berechnet, daf? tiber die gesamte Heizflache eine gleich-
maRige Temperaturkonstanz gewdahrleistet ist.

Modulare Zusammenstellung mehrerer kleiner
Heizplatten fiir eine Verbindungsherstellung:

Mehrere kleine Heizplatten statt einer groRen erhdhen
die Flexibilitat und erleichtert das Handling einer
Vulkanisierpresse. Eine Kombination mehrerer konven
tioneller Heizplatten hdtte aber einen Hitzestau an den
StofRkanten zweier Platten zur Folge, der den Fordergurt
beschadigen kdnnte. Durch Verwendung von Heizplatten
mit Kombikanten oder Kantenschaltern werden solche
Schdden vermieden.

Typ KK Kombikante

Der Einsatz der Heizplatten in einer Kombination wird
bereits in der Konstruktion beriicksichtigt und die
Heizleistungen angrenzender Kanten schwacher aus-
gelegt (Heizplatten werden dann in der Regel nicht als
Einzelplatten eingesetzt).

Typ KS Kantenschalter

Zu- und abschaltbare Randzonenbeheizung. Aneinan-
derlegen von zwei oder mehr Heizplatten wird durch
einen an der Heizplattenkante befindlichen Kreuzgriff
verhindert. Durch vorheriges Herausdrehen des Kreuz-
griffs wird die Randzonenbeheizung abgeschaltet.
Mochte man die Heizplatte einzeln nutzen, so wird der
Kreuzgriff wieder hineingeschraubt und die Randzo-
nenbeheizung wieder eingeschaltet (Heizplatte hier als
Einzelplatte und Kombiplatte nutzbar).

Lieferbar in allen gewiinschten Abmessungen.

CocTaBHbIe YacTu rmapasanyecKkoro
BYJIKAHU3aLMUOHHOIO npecca

Mo3. 3: HarpeBaTe/bHbIe NAUTHI

HarpeBaTeanble nAunTbI

o y Hunoc®-Harpesare/ibHbIX MIUT PaMHas KOHCTPYKUMSA 13
KOPPO3MOHHOCTOMKOrO BbICOKOKAY€CTBEHHOTO alOMUHNEBOTO
cnnaea

® B pombe 16° 42’; 22° unu npsamoyronbHas hopma

® CCTEMA OXNAXAEHMA N0 BbIOOPY BO3AYLWIHAA UIW BOAAHAA

® MIPOYHbIE N XOPOLIO N30MPOBAHHbIE 3NEKTPUYECKME
nogkntoyeHus (go 500 B, 6-nosi.) obecneynBaioT HagexHyio
JKcnayartaumio

® ONTMManbHoe pacnpegeneHune 4aBneHna n Temneparypbl
npuyem oco6oe BHUMaHUE YAENEeHO HarpeBy KpaeBbiX 30H

® fonyck Temneparypsbl + 6 °C Ha NONHYO HarpeBaTeNbHY
MOBEPXHOCTb NPU MOHTMPOBAHHOM npecce.

HATPEB KPAEBbIX 30H

Ucnonb3oBaHue ogHOM OTAENbHON HarpeBaTeibHON MIUTbI ANA
CTbIKa:

!n KH HarpeB KpaeBbixX 30H

[lnA KOMNeHcaumy TEeNNOoBbIX NOTEP B KPaeBblX 30HaX

(60pTOB) HarpeeaTeNbHbIX NAUT, UX OCHALLAOT 6osiee CUNbHO
HarpeBaTe/bHOM MOLYHOCTbIO B KPAeBbIX 30HAaX, OTHOCUTENbHO
LeHTpa nauTol. Npu 3TOM BbIMEPAIOT HarpeB NMAUTHI TaK, YTO
obecneynBaioTca paBHOMEPHOE MOCTOAHCTBO TemNepaTypbl Mo
BCe NNOLLIAAN Harpesa.

MogaynbHas KOMNOHOBKA HECKOJIbKO MaJIEHbKUX
HarpesaTejibHbIX NIUT A4NA CTbIKOBKU:

Vicnonb3oBaHMe HECKONbKUX ManeHbKUX NAUT BMECTO OLHOM
60/1bLLIO NOBbILIAET BO3MOXHOCTb KCMIyaTauum u ynotpebnexme
BYJIKaHM3aUMOHHOro npecca. KombuHaums HeCKoNbKNX
CTaHAAPTHbIX HAarpeBaTesibHbIX MAUT MMeNo Obl NocneacTBuS,

4YTO Ha CTbIKe ABYX M/IMT NPOMU30LLO0 Obl 3aCTOM Harpesa, u YTo
KOHBe/epHasn neHTa Moria Obl NOBpeAnTbLCA. TaKue NoBpexaeHuUs
136€raioTcs ¢ NOMOLLbIO UCMONb30BAHNSA HarpeBaTebHbIX MAUT
OCHALLEHHbIX KPOMOK CNeLunanbHoro Harpesa uan BKnoyaTenem
KPOMOK.

!n KK Kpomkwu cneuunanbHoro Harpesa

Ve BO Bpems Npov3BO/CTBA 3aKNa/bIBAIOTCA BO3MOXHOCTb
MCNO/b30BaHUsA KOMBUHALUUM NAUT. M03TOMY HarpeBaTe/bHan
MOLLHOCTb KpaeBbIX 30H 6onee HU3Kas. (Takue NAMTbl 06bIYHO He
MCMNOMb3YIOTCA B KAY€CTBE OTAE/NbHbIX MANT).

in KS BKntoyatesib KPOMOK

Harpee KpaeBbiX 30H MOXHO BK/OUYUTb U BbIK/IOYUTb. Pblyar,
KOTOPbI/ HAXOAUTCA HA KPalo HarpeBaTeNbHOM NAMTHI,
NpenaTcTBYeT NPUCOEAVHEHNIO HECKONIbKMX HarpeBaTebHbIX
nauT. Harpes KpaeBbIX 30H BbIK/IOYAETCA C MOMOLLbIO BPaLLeHMA
pbiyara. Mpy Ncnonb3oBaHWM OTAENbHOM HarpeBaTenbHOM NANUTHI,
pblyar CHOBA MPUBUHYMBAETCA U BKIOYAETCA HAarpeB KPaeBbixX
30H. (HarpeBaTenbHas NaUTa MCNONb3YETCA B KAYECTBE OTAENbHOM
MU KOMOUHMPOBAHHOM NAUTBI).

MocTaBnAlTCA BO BCEX XKenaembix pa3mepax.

9
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Komponenten
einer hydraulischen Vulkanisierpresse

Pos. 4: Automatik-Schaltschrank

Automatik-Schaltschrank
mit elektronischer Temperaturregelung

e Anzahl und Ausfiihrung des benétigten Schalt-
schrankes ist von der Anzahl der eingesetzten Heiz-
platten abhéangig, pro Heizplatte wird ein Stromaus-
gang am Schaltschrank bendtigt

e elektrischer Anschluss nach CEE-Norm

e exakte Temperaturmessung in den Heizplatten
tiber PT 100

e Elektronik-Regler mit digitaler Soll- und Ist-Wert-Tem-
peraturanzeige

e schnelle und einfache Programmierung des
elektronischen Temperaturreglers

e bei Ausfall der elektronischen Steuerung auch
manueller Betrieb moglich

e Regler-Toleranz nur ca. 1% des eingestellten Wertes
(Bsp: bei 145°, Toleranz ca. 1,5 °C)

e optional: Schaltschrank mit Tyristor-Lastschaltung

Erhiltliche Typen/Tunbi k noctaBke

Typ/tvun Eingang/Bxog Ausgang/Bbixoj,
JA 16 2 E 4000 1Bx04: 400V, 32 A
JA 16 4 E 4000 1 Bx0a: 400V, 63 A

JA32 2 E 4000 1 Bx0pa: 400V, 63 A

2 BbIxoaa, 16 A
4 BbIxoaa, 16 A
2 BbIxoaa, 32 A

Andere Spannungen auf Anfrage/apyrue HanpsbxeHus no 3anpocy

Vulkanisierpressen HYDRO-Serie
HWNOC® Bynkaumu3aumoHHble npecca Tuna MMAPO

CocraBHbIe YacTu rnapaByinyecKkoro
BYJIKaHU3aLUOHHOIO npecca

Mos. 4: pacnpeaenuTenbHblii WKad (aBTomaTuKa)

PacnpepenutenbHbIi WKadg ¢ 31€KTPOHHbIM
ynpasneHuem Temnepartypbl

® KOJIMYECTBO U UCMONTHEHME Tpebyembix WKados
3aBMCUT OT KONMYECTBA MCMONb3yeMbIX HarpeBartesib-
HbIX NAUT. [N KaXKgon NanTbl TpebyeTcs OAMH BbIX0g, B
pacnpezenutenbHomy wkady.

® 3/leKTpuyecKoe nogkatoyeHne no Hopme CEE

® TOYHOE M3MepeHne TemnepaTypbl BHYTPY MIUT Yepes
NnT 100

® 3/IeKTPOHHbIN PErynaTop OCHalleH ¢ LMhpoBoii
WHAMKauueid TemnepaTyp 3aZaHHOro U haKTU4ecKoro
3HayeHus

® NporpaMM1poBaHmne INEeKTPOHHOrO perynaTopa
Temneparyp - 6bICTPO M NPOCTO

® B C/lyyae BbIX0A@ U3 CTPOA 3EKTPOHHOW CUCTEMbI
yNpaB/ieHUA CyLLeCTBYET BO3MOXHOCTb YNpaB/ieHNe B
PYYHOM pexume

® 10MYCK JaTyMKa TONbKO OK. 1% yCTaHOBNEHHOM
napameTpbl (Hanp.: npu 145° - gonyck ok. 1,5° C)

® KaK afbTepHaTMBA: pacnpesenuTenbHbli Wrad ¢
TUPUCTOPHBIM YNPaBAeHUEM HArpy3Ku
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Vulkanisierpressen EMU-Serie
HUNOC® BynkaHu3ayuoHHble npecca Tuna MY

NILOS®Vulkanisierpressen
EMU-Serie

HWUJ1OC® BynKaHu3aymno-
HHble npecca Tuna SMY




Technische Anderungen vorbehalten/TexHuyeckue nsmenens paspeuwatorcs - 10/2008

NILOS

.

Alle Vulkanisierpressen werden jeweils auf Anfrage,
kundenspezifisch fiir alle Bandbreiten, Verbindungs-
langen, Kombinationen, Spannungen, Ausfiihrungen
usw. gefertigt.

Komponenten
einer Vulkanisierpresse mit Flachenhydraulik Typ EMU

Pos. 1: Traversen
e leichte Traversenprofile aus hochfester Alu-Legierung

Pos. 2: Drucksystem

e Drucksystem Typ LICO (Liquid-Compensator), gleich-
mafig, tber die gesamte Verbindungsflache verteilte
Druckaufgabe tiber Liquid-Flachenhydraulik-Elemente

Pos. 3: Heizplatten Typ EMU

e flexible Heizplatten in Sandwichbauweise
bestehend aus Kiihlprofil, Silicon-Heizelement
und Isolierplatte

Pos. 4: Automatik-Schaltschrank

e mit Anschlusskabeln (Anzahl und Ausfiihrung
abhdngig von Anzahl und Groe der
Heizplatten)

e digitale Temperaturanzeige

Merkmale einer Vulkanisierpresse mit
Flachenhydraulik Typ EMU

e Vulkanisierpresse fiir die Heiss-Vulkanisation zur
Verbindungsherstellung bei Gummi-Fordergurten

e flexible Heizplatten und Druckkissensystem passen
sich bei Verbindungsherstellung der Gurtoberflache an

e besonders leichter Transport durch geringe
Einzelstiickgewichte und Abmessungen

e \Verwendung bei Gurtbreiten bis 3.200 mm

e gleichmafiige Druckverteilung tiber das
NILOS Flachendrucksystem

e ausschlieBlich qualitativ hochwertige Werkstoffe
werden verwendet

Bce By/nKaHM3aUMOHHbIE Npecca U3roToBNATCA
cnewunanbHo Mo 3anpocy v KenaHuio KNUeHTa B
3aBUCUMOCTY OT LUMPUHbI IEHTI, ANUHbI CTbIKK,
KOH(UrypaLum, HanpsKeHUs cetn, hopmbl U.T.4.

CocTaBHble YaCTU ByNKaHM3aLUOHHOIO npecca ¢
HaXXKMMHbIMM noayLwKamu Tuna MY

Mos. 1: TpaBepchbl

® flerkue npoduiA TpaBepc U3 BbICOKOMPOYHOrO
aNtoMUHUEBOTO CNaBa

Mo3. 2: Ha)KkMMHaA cuctema

® HaXMMHas cuctema Tuna JIMKO (komneHcaTop
XMAKOCTM) - paBHOMEPHOEe pacnpeaeneHne aaBneHus
Ha BCeii NOBEPXHOCTM CTbIKA C MOMOLLbIO HAKUMHBIX
rMAPO3/1EMEHTOB

Mo3. 3: HarpeBaTenbHble NAKUTLI TUNA IMY

® rnOKMe HarpeeaTesibHble NANTbl B hOpMe CIHABMYA,
KOTOpbI€ COCTOAT U3 OXNaxaaLwumx npodunei,
CUIVKOHOBOW HarpeBaTefibHON NAUTbI U 30AUPYIOLLEen
nANTbI

Mos. 4: pacnpeaenuTtenbHblii WKad (aBTomaTuKa)

® co kKabenamu noaknoyeHns (KONMYECTBO U UCMONTHEHNE
B 3aBUCUMOCTM OT KONMYECTBA pasmepa HarpeBaTeNbHbIX
nanT)

* uncpoBas MHAUKALMA Temneparyp

XapaKTepuCTMKM BYNKaHM3aLMOHHOIO npecca ¢
HaXXKMMHbIMM noayLKamu Tuna MY

® BY/IKAHU3ALMOHHbIN NPecc ANA CTbiKa Pe3NHOTKAHEBbIX
KOHBEMNEepPHbIX NEHT METOLOM ropaYyei ByNKaH13aumm

® rnOKMe HarpesaTesibHble NANUTbI U CUCTEMA HAMUMHbIX
nofyLeK NpUcnocabanBatoTCcA Ha NOBEPXHOCTYU NIEHTbI
BO BpeMs CTblKa

® 0COOEHHO NErKo TPaHCMOPTUPYEMbIV 13-3a HU3KUX
OTAeNIbHbIX BECOB 1 pa3mepos

® ICNONb30BaHNE ANiA NIEHT WUpPUHON Ao 3200 mm

paBHOMepHOe pacnpeaeneHne JaBaeHnsA ¢ NOMOLLbIO

HUNOC HaxMMHOWM rMapocUCcTEMbI

® NCMNONb3YIOT UCK/TYNUTENLHO BbICOKOKAYeCTBEHHbIE
marepuanbl

1 Traverse/TpaBepca

2 Holz-Ausgleichsplatte/sbipaBHuBatowas nauta u3 gepesa
3 Druckkissen/Hax1MmHas noayLiKa
4

flexible Heizplatten in Sandwichbauweise bestehend aus Kiihlprofil,
Silicon Heizelement und Isolierplatte / ru6kue HarpesatenbHble MAUTHI
B (hOpMe CIHABMYA, KOTOPbIe COCTOAT U3 oxNaxaaowmx npodunen,
CUNUKOHOBOW HarpeBaTeNbHOM NANTbI U U30NALUOHHON NAUTbI

5 Fordergurt/KoHBenepHas neHTa

6 Zugbolzen mit Sicherungsstift/ cTaxHoi 601T ¢ NpefOXpaHUTENbHBIM
LWNAMHTOM

7 Holz-Aufstellhilfen (optional hohe Metallbolzen)
AepeBAHHbIe BCNOMOraTe/lbHble NPUCnocobneHuns Ana ycTaHoBKM
npecca (no enaHuto BbICOKME MeTaNNNYeCcKne nasubl)



ELECTRONIC

Vulkanisierpressen EMU-Serie /(\ Moouisr
BynkaHusaumoHHble npecca tuna IMY = [

Komponenten CocTaBHble YacTu By/IKaHM3aLUOHHOTO npecca ¢
einer Vulkanisierpresse mit Flachenhydraulik Typ EMU HaXXUMHbIMM NoaywWKamu Tuna MY

Pos. 1: Traversen Mos. 1: TpaBepchbl

Traversenprofile fiir das Flachendrucksystem Mpodunn TpaBepc ANA CUCTEMbI HAXKUMHBIX NOAYLIEK

e leichte Traversenprofile aus hochfester e fierkne npocunm TpaBepc 13 BbICOKONPOYHOTO
Aluminiumlegierung aNlOMUHNEBOTO CnlaBa

e hochste Zug- und Biegefestigkeit ® camas BbICOKas NPOYHOCTb Ha M3rnb 1 Ha pacTaXeHne
bei minimalem Gewicht npy¥ MUHUMaNbLHOM Bece

e konzipiert fiir robusten Einsatz und geringen ® KOHCTPYKLMA NO3BONSAET €r0 IKCNNyaTaLna B KeCTKUX
Platzbedarf YCNOBUAX W FAe Mano mecta

e hoher Sicherheitsstandard durch Einsetzen der ® BbICOKNMI CTaHAapT No 6e30MacHOCTN n3-3a BBeEHWS
Zugbolzen innerhalb der Traversenprofile CTAXHBIX 601TOB BHYTPU Npoduns Tpasepc

e | jeferung komplett mit Zugbolzen und Sicherungsstift ® B NOCTaBKe BK/IIOYEHO CTAXHON 6OAT 1
npefoXpaHMTeNbHbIA WanJuHT

e Aufstellhilfen fir ein sicheres und genaues ® NpeanaratoTcsA BCNOMOraTe/lbHoe MOHTaXHoe
Positionieren der Traversen sind optional erhdltlich YCTPOMCTBO A/ HAIEHOM M TOYHOW YCTAHOBKM TpaBepc

Erhéltliche Grof3en der Profile Pasmepb! npodunsa ansa pasepc Tuna MY B

fiir EMU-Traversen [mm] nocraBke [Mm]

*x
1 300
255
200 | ) C
150 | g [
;J e—— FJ
95 95 99 106
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NILOS

Komponenten
einer Vulkanisierpresse mit Flachenhydraulik Typ EMU

CocraBHble 4acTu ByNKaHU3aLUOHHOro npecca ¢
HaXXMMHbIMM noaywKamu Tuna MY

Pos. 2: Drucksystem Mo3. 2: HaXXMMHas cuctema

Technische Anderungen vorbehalten/TexHuyeckue nsmenens paspeuwatorcs - 10/2008

NILOS Druckkissensystem

Kombination von flexiblen Heizplatten mit dem
NILOS Druckkissensystem (hydraulisch/pneumatisch).

Unebenheiten auf der Verbindungsflache bei z. B.
teilverschlissenen Fordergurten werden hierdurch so
kompensiert, dass ein einheitlicher Flachendruck auf
der gesamten Verbindungsflache entsteht.

Flachenhydraulik iiber Druckkissen

e robuste Gummi-Druckkissen mit Kevlar-Verstarkung
e Bauform: rhombisch 16° 42’; 22°, rechteckig

e gleichmafiige Druckverteilung durch den Liquid-
Compensator Effekt

e als Druckmedium kann wahlweise Druckluft oder
ein Wasser/Glycol-Gemisch verwendet werden

¢ bei Verwendung von Druckluft [1]
Flachendruck bis max. 70 N/cm?

¢ bei Verwendung eines Wasser/Glycol-Gemisches [2]
Flachendruck bis max. 140 N/cm?

Fiir den Druckaufbau stehen verschiedene
Druckerzeugungssysteme (Druckluft oder
Wasserpumpen) zur Verfiigung
Druckluftsteuerung [3]

e Flachendruck bis max. 70 N/cm?

e mit Sicherheitsventil und Manometer

Motorpumpen

e Druckmedium: Wasser/Glycol-Gemisch

* Druckbereich: 70-140 N/cm?

e mit Sicherheitsventil und Manometer

e auch zur Entleerung der Druckkissen geeignet
® 400V, 50 Hz (andere Spannungen auf Anfrage)

Typ MPT (tragbar) [4+5]

e Fordermenge: 6 |/min

e Gewicht: 25 kg

e komplett mit Rohrschutzrahmen

e zusitzliche Behilter (30 oder 50 1) erforderlich

Typ MPF (fahrbar) [6+7]

e Fordermenge: 15 |/min

e | eergewicht: 80 kg

e Behdltervolumen: 100 |

e komplett mit Fahrgestell auf Vollgummireifen

e zusatzl. Behdlter 100 | erhaltlich
(fahrbar ohne Pumpe) [7]

HWNOC cuctema HaxKMMHbIX NoAyLIeK

KOMOMHALMA TMOKMX HarpeBaTe/bHbIX MIUT C
CUCTEMOI HaXUMHbIX noaywek HNI10C
(rmapaBnuyeckoe / NHeBMaTUYECKOE UCMONHEHUE).
KomneHcMpyioT HEPOBHOCTM Ha MOBEPXHOCTM CTbIKa,
NOBEPXHOCTb KOTOPbIX HANPMMEP YACTUYHO U3HOLLEHa,
TaKUM 06pa3oM, YTO NoOsy4aeTcs paBHOMEpPHoe
[aB/ieHne Ha NN0CKOCTbIO.

HaxxumHasn ruapaBauKa B Buae HaXKUMHOW noayuwk

® poyme pe3nHOBbIe HAXKMMHbIE NOAYLIKM C
ycunutenbHomn TKaHbio Kesnap

® B pombe 16° 42’; 22°, npamoyronbHas hopma

® paBHOMEpHOe pacnpeaeneHvie JaBneHns € NOMOLLbIO
HaXMMHbIX TMAPO3eMEHTOB (KOMNEHcaTop
MUAKOCTU)

® B KayecTBe Cpeabl AN Co34aHnA AaBneHns
NCNONb3YETCA NO KEeNaHWI0 CKaTblA BO3AYX MU
CMecCb U3 BOAbl/aHTUtpu3a

® IpU MCNONb30BAHMK C3KAToOro Bo3Ayxa [1] naBsneHue
Ha NOBEPXHOCTb NEHT A0 MakKc. 70 H/cm2

° NIp1 UCNOJIb30BaHUM CMECb U3 BOAbI/aHTU¢puU3a [2]
JaBNeHne Ha NOBEPXHOCTb IEHT A0 MaKc. 140 H/cm?2

Pa3Hble cMCTeMbl B pacnopsiKeHun Ans cospaHus
AasneHus (CKaTbIA BO3JYX MU HACOC C
JNeKTpoaBuUraTenem)

YnpasneHue cxkatoro Bo3ayxa [3]
® [laB/ieHMe Ha NOBEPXHOCTb EHT A0 Makc. 70 H/cm2
® C NpeoXpaHUTe/bHLIM KanaHoM 1 ¢ MaHOMETPOM

Hacocbi ¢ 3nekTponpuBogomM

° cpeda Ans CO3aHUA AaBNeHUA: CMecb U3 Boabl/
aHTudpusa

® AnanasoH aaenenus: 70-140 N/cm2

® C NpefoXpaHUTENbHBIM KNanaHoM U ¢ MaHOMETPOM

® 1PV MOMOLLM HACOCa MOXHO U OMOPOKHUTb MOAYLIKY

® 400V, 50 Hz (apyrue HanpshxeHUs No 3anpocy)

TN MPT (nepeHocHblif) [4+5]

® nogava: 6 n/MuH

® Bec: 25 Kr

® B KOMMJIEKTe C 3aLiMTHON pamoin

® TpebyeTcs AONONHMTENLHOMO pe3epByapa
(30 unun 50 n)

Tun MPF (nepeaBuktoin) [6+7]

e nogaya: 15 i/MuH

® gec: 80 Kr

® 06bem pesepayapa: 100 |

© B KOMMJIEKTE C TPAHCMOPTHbIM LWACCU Ha MAaCCUBHbIX
Pe3VHOBBIX LWKNHAX

* npeanaraertcs A0OMNONHUTENBHOTO pe3epByapa 100 n
(nepeaBmxHoO 6€3 Hacoca) [7]



Vulkanisierpressen EMU-Serie
BynkaHusauuoHHble npecca Tuna SMY

Komponenten einer Vulkanisierpresse mit Flachen-
hydraulik Typ EMU

Pos. 3: Heizplatten

Heizplatten Typ EMU

e flexible Heizplatten in Sandwichbauweise
bestehend aus Kiihlprofil, Silicon-Heizelement
und Isolierplatte

e Bauform: rhombisch 16° 42’; 22°, rechteckig
e niedriges Einzelgewicht der Heizplatte
e ausgeriistet fuir Luft- oder Wasserkiihlung

¢ robuste und biindig abschlieende Elektroanschliisse
(bis 500V, 6 pol) mit Metallstecker-Arretierung

e schnelle Aufheizzeit bei einer Heizleistung von
ca. 6,5 kW/m?

e schnelle Abkiihlzeit durch integrierte
Kiihlkandle

e optimale Druck- und Temperaturverteilung

Kiihlprofil
oxnaxcoarouwuii npogpusib

Silicon-Heizelement
CU/IUKOHOBOU Hazpesa-
mesnbHoU 31emeHm

Isolierplatte
U30/1AYUOHHAA NAUMa

Heizplatte Nr. 1 + 2: flexible Heizplatten in Sandwichbau-
weise bestehend aus Kiihlprofil, Silicon-Heizelement und
Isolierplatte

HazpesamenbHas nauma N° 1 + 2: 2ubkue

HazpesamesibHble niumsbl 8 d)opme «C3H63Ll'-la», Komopble

cocmosam u3 oxnaxcoarwux npogunell, CUTUKOHOBOL
HazpesamenbHOU NAUMbI U U30AAYUOHHOU NAUMBbI

Flachenhydraulik ist auch mit konventionellen
Heizplatten als Ausfiihrung LICO lieferbar.

j%\

ELECTRONIC

Y MODULAR
UNIT

CocraBHble 4acTu ByNKaHU3aLUOHHOro npecca ¢
HaXXMMHbIMM noaywKamu Tuna MY

Mo3. 3: HarpeBaTe/ibHble NAUTbI

HarpesartenbHble nautbl Tuna MY

® rnbK1e HarpeeaTe/ibHble NAKUTbI B hOPME «CIHABUYAY,
KOTOPbIE COCTOAT U3 OXNaXAaLWMX npodunen,
CUIVKOHOBOW HarpeBaTe/ibHON NAUTbI U U30AUpYIoLLen
NAUTBI

® B pombe 16° 42’; 22°, npsamoyroibHas dopma

® HU3KMe OTAeNbHble Beca HarpeBaTe/ibHON NAMUThI

® OCHALLEeHbl AN OX/IAXAEHMA BO3LYXOM WY BOAOM

® MPOYHbIE N XOPOLLIO N30IMPOBAHHbIE 3EKTPUYECKME
noaxntoyeHus (go 500 B, 6-non.) obecneynsaoT
HaAEeXHYI0 IKCMIyaTaumio

® KOpPOTKOE BpeMs Harpeea npu MOLHOCTW HarpeBsa oK.
6,5 KB/m>

® KOPOTKOE BPEMs OX/TaXAeHUs C MOMOLLbIO
WHTErpuUpOBaHHbIX OXNAXAAIOLWMX KAHAN0B

® ONTMManbLHoe pacnpegeneHune 4aBneHna u
Temneparypbl

Holz-Ausgleichsplatte
BbIPABHUBAKOWAA NAUMA U3
depesa

Druckkissen
HaxcumHas nodyuwka

Heizplatte Nr. 1
HazpesamenbHAA nauma
Homep 1

Fordergurt
KOHBeliepHasa neHma

Heizplatte Nr. 2
HazpesamesibHAA
nauma Homep 2

HaXumHble ruapo3aniemeHTbl NOCTaBAAIOTCA TaKkKe C
CTaHAapTHLIMU HarpeBaTe/ibHbIMU NIUTAMU B TUNA
JINKO.
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Technische Anderungen vorbehalten/TexHuyeckue nsmenens paspetwatorcs - 10/2008

NILOS

® of .
Vulkanisierpressen EMU-Serie
BynkaHu3aumoHHbie npecca tuna IMY

Komponenten CocTaBHble 4YaCTU ByNKaHM3aLMOHHOIO npecca ¢

einer Vulkanisierpresse mit Flachenhydraulik Typ EMU HaXXMMHbIMM noaywKamu Tuna MY

Pos. 4: Automatik-Schaltschrank No3. 4: pacnpegenutensbHbli WKad (@aBTOMaTKA)

Automatik-Schaltschrank PacnpesenutenbHbiil WKag ¢ 31€KTPOHHbIM

mit elektronischer Temperaturregelung ynpasneHuem temnepartypbl

¢ Anzahl und Ausfiihrung des benétigten Schalt- ® KOZIMYECTBO U UCNONIHEHNe Tpebyembix WKagos
schrankes ist von der Anzahl der eingesetzten Heiz- SaBUCUTIOIIKONVIECTEAIMCIONIESYEMPIXIHATDERATEN S
platten abhingig, pro Heizplatte wird ein Stromaus- HBIX NAUT. 1A KAWAON NANTbI TPEGYETCA OANH BbIXOA B
gang am Schaltschrank benétigt pacnpenenuTenbHomy wkady

® 31eKTpuYecKkoe nogknoyeHne no Hopme CEE

o ehelitzdner Auschss weieh G- et ® TOYHOE M3MepeHne TemnepaTypbl BHYTPM NAUT yepes
e exakte Temperaturmessung in den Heizplatten NnT 100
tiber PT 100 ® 3/1eKTPOHHbIi PerynATop OCHalLEeH ¢ udpoBOii
e Elektronik-Regler mit digitaler Soll- und Ist-Wert-Tem- WHAMKaLMen TemnepaTyp 3afaHHOro 1 aKTMYecKoro
peraturanzeige 3HavyeHua

® IpOrpamMmMupOBaHu1e 3NIEKTPOHHOTO perynsTopa
Temneparyp - 6bICTPO M NPOCTO

® B C/ly4ae BbIX0Aa M3 CTPOS 3NEKTPOHHON CUCTEMBI
yNpaBieHus CyLecTByeT BO3MOXHOCTb ypaBfeHue B
PY4YHOM pexume.

¢ schnelle und einfache Programmierung des
elektronischen Temperaturreglers

e bei Ausfall der elektronischen Steuerung auch
manueller Betrieb moglich

e Regler-Toleranz nur ca. 1% des eingestellten Wertes ® [I0MYCK ,aT4yMKa TONbKO OK. 1% OT yCTaHOB/IEHHOW
(Bsp: bei 145°, Toleranz ca. 1,5 °C) napameTpbl (Hanp.: npu 145° - gonyck ok. 1,5° C)
e optional: Schaltschrank mit Tyristor-Lastschaltung ® KaK anbTepHaTMBa: pacnpeaenuTesbHbiil Wkag c

TUPUCTOPHBIM YNPABAEHUEM HArpy3Ku

Erhéltliche Typen/Tunbi K nocTaBke

Typ/Tun Eingang/Bxop Ausgang/Bbixog
JA16 2 E4000 1400V,32A 2,16 A
JA16 4 E4000 1400V, 63A 4,16 A
JA322E4000 1400V, 63A 2,32A

Andere Spannungen auf Anfrage/apyrve HanpshxeHus no 3anpocy

Regelkurve/KpuBoii npouecc perynupoBaHus

Temperatur
TERIEEERE o | . | Aufheizphase
1 /] L |
145°C | J b | : ¢haza nodoepesa
| Ll || Vulkanisationsphase
: : I 47030 ByJIKaHusayuu
80°C ' | Il Abkiihlzeit
I : : | BpemAa oxaxcoeHus
| I !
| Reglertoleranz 1,5 °C I |  Demontage der Presse
: AONYCK AaTunKa: +1,5°C : : pa36opka BY/IKQHU3AaLNOHHOIO
20°C —+— 1k ——ppecc
0 10 20 30 min/ MuH 0 15 min/ mun Zeit/Bpems
Aufheizzeit ca. 30 min* Abkiihlzeit ca. 12-15 Min. bei Verwendung von Wasserkiihlung*
BpemsA Harpesa: Nnpu6ansnTensHo 30 MuH. * BpeMA oxXaxaeHus: npuba. 12-15 MUH. NPy UCNOb30BaHUN

BOAAHOI0 OXNaXAeHUA *
*Aufheiz- und Abkiihlzeit sind abhangig von Fordergurtqualitat und -dicke.
* BpemA HarpeBa v OXIaX/JeHNs 3aBUCAT OT Ka4ecTBa W TONLMHbI KOHBENEPHOI NEHTBI.
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Druckbiigel-Reparaturpressen
HYDRO-Serie 18-23
HaxuMHble ckobbl Tuna MNP0

Traversen-Reparaturpressen
HYDRO-Serie 24-29
Mpecca c TpaBepcamu ans peMoHTa

tuna N’MAPO

Flick-Reparaturpressen EMU-Serie 30-33
BynkaHW3aLMOHHbIE PEMOHTHbIE npecca
Tuna MY




Druckbiigel-Reparaturpressen HYDRO-Serie
HaxumHbie cko6bl TUNa F’MAPO

NILOS® Druckbiigel-Reparatur-
pressen HYDRO-Serie

HUNOC® Ha)KuMHbIe CKOObI
una TMAPO

2.2.1




Technische Anderungen vorbehalten/TexHnyeckue nsmenens paspeuwatorcs - 10/2008

NILOS

Druckbiigelpressen werden jeweils auf Anfrage
kundenspezifisch gefertigt.

Die Druckbiigelpressen konnen, je nach Ausfiihrung
und Heizplattengrofe, sowohl zur Flick-, Kanten-, als
auch Langsrissreparatur eingesetzt werden.

Komponenten einer hydraulischen/mechanischen
Druckbiigelpresse

Pos. 1: Druckbiigel
e Typ JZLS mit mechanischer Druckspindel
e Typ JZLH mit Hydraulik-Zylinder

Pos. 2: Pumpe/Drehmomentschliissel
Druckaufgabe wahlweise mittels:

e bei mechanischem Druckbiigel:
Druckaufbau mit Ratschen/Drehmomentschliissel
tiber Spindeln

e bei hydraulischem Druckbiigel:
Handpumpe (wahlweise Motorpumpe), Verteiler,
Hochdruckschlduche und Hydraulikél

Pos. 3: Heizplatten

e Stecker 25 A, 6 pol

e Regelung liber Temperaturfiihler PT 100
e Bauform: rechteckig

Pos. 4: Automatik-Schaltschrank

e mit Anschlusskabeln (Anzahl und Ausfiihrung
abhéangig von Anzahl und Gro3e der Heizplatten)

e digitale Temperaturanzeige

HaumHble CKO6bl NPOM3BOAAT M0 KeNaHuio KnneHTa.B
3aBUCMMOCTM OT UCTIOJTHEHMA U OT rabapuToB

HarpesaTelbHbIX NANT UX UCNONB3YIOT U A/1IA PEMOHTa 3annar,
N ana peMmoHTa KpOMOK 1 AnAa peMOHTa NpoAO/IbHbIX NOPbIBOB.

CocTtaBHbIe yacTu rMApaBﬂM‘IECKMX / MexXaHu4yeCcKux
HaXXMMHbIX CK0O6:

Mo3. 1: HaXXMMHas cKkoba

® 11N JZLS ¢ MexaHNYeCcKom HaXMMHOW WnuHaenen
® 71N JZLH ¢ ruapaBAnYeCcKoM LMANHLPOM

MNo3. 2: Hacoc / AMHAMOMETPUYECKUil KNty

CO3/1aHune 1aB/IEHNA MO BbIGOPY C NOMOLLbIO:

® B MeXaHN4YeCKMX cKobax: co3aaHue aaBneHus ¢
MOMOLLbIO TPELLOTKM/AMHAMOMETPUYECKOTO KItoYa
yepes WNuUHAENN

® B rMAPaBANYeCcKNX CKoGax: Mpm NOMOLLbIO PYYHOTO UK
Hacoca C aNeKTpoABuraTenem, pacnpesenuTens,
LWNAHTW BbICOKOIO AaBNEHUs W rMAPaBAMYecKoe Macio

Mo3. 3: HarpeBaTe/bHble NAUTHI

® 6-nONOCHbIE WTeKepbl, 25 A
® ynpasJieHne ¢ nomolubio MNT 100
® npsimoyronbHas Gopma

Nos. 4: pacnpeaenuTenbHblii WKad (aBToMaTnKa)

® o Kabensmu nogkntoueHns (KONNYECTBO U UCMONHEHNE
B 3@BUCMMOCT OT KOIMYECTBA pasmepa
HarpeBaTe/bHbIX MANT)

e uncpoBas MHAUKALMA TemnepaTyp

mechanisch hydraulisch
MexXaHu4yecKum ruapaBanyeckuin




Druckbiigel-Reparaturpressen HYDRO-Serie
HaxxumHubie cko6bl TMNa TMAPO

Komponenten einer hydraulischen/mechanischen
Druckbiigelpresse

Zu Pos. 1: Druckbiigel

Hydraulische und mechanische Druckbiigelpressen
fiir Flick-, Kanten- und Langsrissreparatur

e Druckbiigel in Leichtmetall- Schraubkonstruktion
e hiochste Biegefestigkeit bei minimalem Gewicht
e Ausfiihrung fiir jeweils 3 t und 6 t Druckkraft

e f{ir Fordergurt-Reparaturen von der Bandkante
bis zur Bandmitte

e lieferbare Ausladungen:
200, 400, 600, 800, 1.000 und 1.200 mm

e die Anzahl der Druckbiigel bestimmen den
erreichbaren spezifischen Druck

Hydraulische Druckbiigel Typ JZLH/3 und JZLH/6:

Druckaufbau tiber Hydraulik-Leichtmetallzylinder und
Hochdruckpumpe (manuell oder elektrisch).

Mechanische Druckbiigel Typ JZLS/3 und JZLS/6:

Druckaufbau iiber mechanische Druckspindeln mit
Ratsche oder Drehmomentschliissel.

e mit Aufbiegungsanzeige bei Erreichen
des Enddrucks

e daher kein Drehmomentschliissel erforderlich

e integrierte Schlauchbruchsicherung (optionell),
Hydraulikdruck wird bei Schlauchbruch und
schlagartigem Druckabfall aufrecht erhalten

CocTaBHble YacTu rMAPaBAMYECKNX /| MeXaHUYECKNX
HaXXMMHbIX CK0O6:

K nos. 1: HaXXUMHbIe CKOObI

fMapaBnuyecKue n MexaHnyeckne HaXKMMHble CKoGbI
AN PeMOHTa 3anart, A/IA PEMOHTA NPOAO/bHbIX
NopbIBOB 1 A1 peMOHTa KPOMOK

® HAXMMHble CKOObl — CTPYOLMHbI U3 NerKux MeTannios

® camas BbICOKasi NPOYHOCTb HA pacTAKeHue npu
MWHUMaNbHOM Bece

® flaBieHne 3 TOHHbI UK 6 TOHH

® [l PEMOHTA KOHBEMePHbIX NIEHT OT KPOMKM [10
CpeayuHbl neHTa

® BbineT B noctaBke: 200, 400, 600, 800, 1.000 n
1.200 mm

® KONIMYECTBO HAXUMHbIX CKOb onpesenser yaenbHoro
cneundunyeckoro aaBneHus

20

HYDRO

fmapaBnnyeckue HaxkMmHble ckobbl Tuna JZLH/3 u JZLH/6:

CO37,aH1e LaBNEHNA C MOMOLLbIO TMAPABANYECKOTO LMAMHAPA

13 Nerkoro meTanna u ¢ NoOMOLLbI0 Hacoca BbICOKOTO Aia
(UM pyYHOII MK C INEKTPONPUBOAOM).

BieHnA

MexaHunyecKkune HaXKuMHble cKo6bl Tuna JZLS/3 u JZLS/6:

Co3aaHue AaBNeHNA MeXaHNYEeCKUMMU HAXKUMHbIMM

WNMHAENAMM C TPELLOTKON UAKN C AMHAMOMETPUYECKUM

K/IOYOM.

® C HAMKaumMen 3arubaHus Npu SOCTUKEHNN
OKOHYaTENbHOTO AaB/eHMs

® NPy 3TOM ANHAMOMETPUYECKUM KITHOY HE HYKeH

® MHTErpMpoBaHHas 3alWuTa NPOTVUB PaspbiBa LWNAHTOB
(no BbI6OPY). [laBeHKe COXpaHSAETCs U BO Bpems
paspbiBa WAAHTOB U BO BPEMSA BHE3aMHOro NajeHus
AaBfeHus.

20
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NILOS

Komponenten einer hydraulischen/mechanischen
Druckbiigelpresse

Zu Pos. 2:
Mechanische/Hydraulische Druckerzeugung:
Pumpe/Ratsche oder Drehmomentschliissel

Mechanische Druckerzeugung

Bei Verwendung mechanischer Druckbiigel
Druckaufbau mechanisch tiber Drehmomentschliissel.

Hydraulische Druckerzeugung

Bei Verwendung von hydraulischen Druckbiigeln
Druckaufbau tiber Motorpumpenaggregat oder
manuell iiber Wechselkolben-Handpumpe.

Die Wechselkolben-Handpumpe

e Druckbegrenzung 450 bar
¢ Olfiillung 8 | (nutzbares Olvolumen 6,8 1)

e automatische Umschaltung von Niederdruckbetrieb
(= hohes Pumpvolumen) auf Hochdruckbetrieb
(Umschaltung bei ca. 100 bar)

e Manometer zur Druckiiberwachung

e Transportkiste fiir Pumpe und Schlauchverbindersatz
optional erhaltlich

Das Motorpumpenaggregat

e Druckbegrenzung 450 bar

e komplett mit Rohrschutzrahmen, Manometer,
Schlauchkupplung und Ventilen

® 400V, 50 Hz (andere Spannungen auf Anfrage)

e |eistung 1,1 kW

e wahlweise fiir 171 und 351 Fiillvolumen
Hydraulikdl lieferbar

Schlauchverteiler

¢ passend zur Anzahl der Druckbiigel des
Vulkanisiergerdtes Lieferung mit Schlauchverteiler
und Hochdruckschlduchen

CocTaBHble 4acTu TMAPaBAUYECKUX /| MeXaHUYECKUX
HaXXMMHbIX CKOO:

K nos. 2:
MexaHuyecKkoe/ruapaBnuyeckoe co3jaHue AaBneHus:
HacoC/TpewoTKa Unu JUHAMOMETPUYECKUI KNtoY

MexaHuyeckoe co3saHue gaBneHus

[py ncnonb3oBaHUM MeXaHUYECKUX HAXKUMHBbIX CKoO
AaBJieHnA co34aeTca C NOMOLWb AMHAMOMETPUYECKOIO
KNo4va.

lMapaBnnyecKkoe cospaHue aaBieHun

Mpu Mcnonb30BaHUMN TNAPABANYECKUX HAKUMHbIX
CK0b co3aaHue aBNeHNA OCYLLEeCTBAAETCA C NOMOLLbIO
HACOCHOTO arperara ¢ 3M1eKTPONPUBOLAOM WK PYYHOM C
MOMOLLbI0 PYYHOTO NOPLIHEBOrO HAacoca.

Py4Ho# nopLiHeBoW Hacoc

® orpaHuyeHue aaBneHus Ha 450 b6ap

® 06bem macna: 81 (cnonb3yemblin 06bem macna 6,8 n)
® aBTOMATMYECKOE NEePeKsItoYeHne C PEXUME HA3KOTO
(T.e. BbICOKMi1 06beM HarHeTaHus) B peXMMe BbICOKOTO
AaBneHus (nepeknioyeHne npu oK. 100 6ap)

® MaHOMETP A/ NPOBEPKU AaBEHUs

® 110 }eNaHuIo NOCTaBAAETCA TPAHCMOPTHLIN AWK ANsA
Hacoca U COeANHUTENbHBIX WNAHTOB

HacocHbiv arperar C 3JleKTponpusoaom

® orpaHuyeHve faBneHns Ha 450 bap

® B KOMM/EKTe C 3alMUTHON paMor, MaHOMETPOM,

LUNAHroBbIM My(TamM 1 KnanaHamm

® 400 B, 50 Iy (apyrve HanpsxeHuUs no 3anpocy)

® mouiHocTb: 1,1 KB

® 110 XeNaHM1io NOCTaBNACTCA HANMBHON 06bem 17 unu
35 n ruapasanyecKoro macna

Pacnpep,enuTeanble LWIAHIU

® NOCTAaBNATCA COeANHUTE/IbHbIE WIAaHTU U WIAaHTU
BbICOKOTO AaBJieHNA B COOTBETCTBUU C KONNYECTBOM
HaXUMHbIX CKOO BY/IKaHU3aLUMOHHOI0 npecca



Druckbiigel-Reparaturpressen HYDRO-Serie
HaxxumHubie cko6bl TMNa TMAPO

Komponenten
einer hydraulischen/mechanischen Druckbiigelpresse

Zu Pos. 3: Heizplatten

Heizplatten

e NILOS-Heizplatten in Rahmenkonstruktion, aus korro-
sionsbestandiger hochwertiger Aluminiumlegierung

e zur Flickreparatur ab einem Mindestmaf von
300 x 300 mm erhdltlich

e zur Langsrissreparatur ab einer Maximalbreite von
500 mm in jeder gewiinschten Ldnge lieferbar

e bei Langsrissreparaturen ist die Anzahl der
bendtigten Druckbiigel von der Ldnge der Heizplatte
und dem bendtigten spezifischen Flachendruck
abhangig

e speziell entwickelte Heizsysteme und Profilver-
strebungen garantieren die optimale Druck- und
Temperaturverteilung

e wahlweise mit Luft- und/oder Wasserkiihlung
erhdltlich

e robuste und biindig abschlieende Elektroanschliisse
(bis 500V, 6 pol) gewdhrleisten einen sicheren Betrieb

e Temperaturfiihler PT 100 in jeder Heizplatte

Lieferbar in allen gewiinschten Abmessungen.

CocTaBHble YacTu rMAPaBAMYECKNX /| MeXaHUYECKNX
HaXXMMHbIX CK0O6:

K nos. 3: HarpeBaTenbHble NIUTbI

HBFPEBBTEII bHblI€ MJINTbI

e y HAJ10Ce-HarpeBatenbHbIX NAUT paMHasA KOHCTPYKLMA
13 KOPPO3UOHHOCTONKOTO BbICOKOKAYeCTBEHHOr0
anioMUHMEBOro cnnasa

® ANA peMOHTa 3annat U CTbIKOBKU NOCTaBAAETCA NAUTHI
MUHUMasbHbIA pa3mep 300 x 300 mm

® /11 PeMOHTa NPOAO/NbHbIX Pa3pblBOB NOCTaBAsAETCA
MAUTBI MAKCMManbHOM WHUPUHLI Ha4YMHasa ¢ 500 Mm u
060 ANUHBI

® y NPOAOJbHbBIX PA3pPbIBOB KOMMYECTBO TPebyeMbIx
HAXXMMHbIX CKOG 3aBUCUT OT ANIMHbI HArpeBaTeNbHO
NANTbI U TPEBYEMOro YAENBbHOTO AABIEHMSA HA MIOCKOCTb

® crieuManbHo pa3paboTaHHble HarpeBaTe/bHble CUCTEMBI
1 npocunbHble KpenneHus pacnopkamu obecneynsarot
onTMMainbHoe pacnpegeneHue AaBneHus U Temnepartypa

® CCTEMA OX/TAKAEHUA MO BbIGOPY MAM BO3AYLIHAA MW
BOAsHAsA

® Npoyne U XopoLLo U301nMpoOBaHHbIE MOAKNIOYEHUA K

anekTpocetu (go 500 B, 6-mon.) o6ecneynBatoT HageKHY0

3Kcnayatauuto

® TeMnepaTypHbIf LWYN B KaXA0# HarpesaTenbHON NanTe

MocTaBnAlTCA BO BCEX Xenaemblx pa3mepax.

22
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NILOS

Komponenten
einer hydraulischen/mechanischen Druckbiigelpresse

Pos. 4: Automatik-Schaltschrank

Automatik-Schaltschrank
mit elektronischer Temperaturregelung

e Anzahl und Ausfiihrung des benétigten Schalt-
schrankes ist von der Anzahl der eingesetzten Heiz-
platten abhéangig, pro Heizplatte wird ein Stromaus-
gang am Schaltschrank bendtigt

e elektrischer Anschluss nach CEE-Norm

e exakte Temperaturmessung in den Heizplatten
tiber PT 100

e Elektronik-Regler mit digitaler Soll- und Ist-Wert-Tem-
peraturanzeige

¢ schnelle und einfache Programmierung des
elektronischen Temperaturreglers

e bei Ausfall der elektronischen Steuerung auch
manueller Betrieb moglich

e Regler-Toleranz nur ca. 1% des eingestellten Wertes
(Bsp: bei 145°, Toleranz ca. 1,5 °C)

e optional: Schaltschrank mit Tyristor-Lastschaltung

Erhéltliche Typen/Tunbi K noctaBke

Typ/Tun Eingang/Bxop Ausgang/Bbixog
JA16 2 E4000 1400V,32A 2,16A
JA16 4E4000 1400V, 63A 4,16 A
JA322E4000 1400V, 63A 2,32A

Andere Spannungen auf Anfrage/Jpyrve HanpsixeHus no 3anpocy

Druckbiigel-Reparaturpressen HYDRO-Serie
HaxxumHbie cko6bl Tna TMAPO

CocTaBHble YacTu rMAPaBAMYECKNX /| MeXaHUYECKNX
HaXXMMHbIX CKO6

Mos. 4: pacnpeaenuTenbHblii WKad (aBTomaTuKa)

PacnpepaenutenbHbii WKadg ¢ 31€KTPOHHbIM
ynpasneHuem Temnepartypbl

® KOJIMYECTBO U UCMONTHEHME Tpebyembix WKadoBs 3aBu-
CUT OT KO/IMYECTBA UCMNO/b3YyeMblX HarpeBaTe/bHbIX
naut. Ins Kaxgon nanTel TpebyeTcs OAMH BbIX0g, B
pacnpegLlkady

® 31eKTpuYeckoe nogknoyeHne no Hopme CEE

® TOYHOE M3MepeHMne TemnepaTyp BHYTpU
HarpesaTtefibHbIX NAnUT Yyepes T 100

© 3/IeKTPOHHbIV PerynaTop ocHalleH ¢ uMchpoBom
MHAMKaLMeit TemnepaTtyp 3aaHHOro U haKkTU4Yeckoro
3HayeHuA

® IPOrpaMMMpOBaHME 3/IeKTPOHHOTO perynsatopa
Temneparyp — 6bICTPO U NPOCTO

® B C/ly4ae BbIXOAQ U3 CTPOS 3NIEKTPOHHOW CMCTEMBI
ynpaB/ieHUA CyLlecTBYeT BO3MOXHOCTb YNpaBieHue B
PY4YHOM pexume

® 10MYCK JaTyMKa TONbKO OK. 1% yCTaHOBNEHHOM
napametpsl (Hanp.: npu 145° - gonyck ok. 1,5° C)

® KaK afbTepHaTMBA: pacnpesenuTenbHbli Wrad ¢
TUPUCTOPHBIM YNpPaBieHNEM HArPy3Ku
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Traversen-Reparaturpressen HYDRO-Serie

NILOS® Traversen-Reparatur-
pressen HYDRO-Serie

HWJ1I0C® npecca c TpaBepcamu
ana pemoHta tuna r’MaPo

2.2.2
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NILOS

Traversen-Reparaturpressen werden jeweils auf
Anfrage kundenspezifisch gefertigt.

Die Traversen-Reparaturpressen konnen, je nach
Ausfiihrung und Heizplattengrofie, sowohl zur Flick-
als auch zur Langsrissreparatur eingesetzt werden.

Komponenten
einer hydraulischen Traversen-Reparaturpresse

Pos. 1: Reparatur-Traversen

e wahlweise mit Druckkissen oder hydraulischem
Drucksystem

Pos. 2: Pumpe

e bei hydraulischen Traversen: Handpumpe (wahlweise
Motorpumpe), Verteiler, Hochdruckschlduche
und Hydrauliksl

Pos. 3: Heizplatten

e Stecker 25 A, 6 pol

e Regelung liber Temperaturfiihler PT 100

e Bauform: rhombisch 16° 42’; 22°, rechteckig

Pos. 4: Automatik-Schaltschrank
e mit Anschlusskabeln (Anzahl und Ausfiihrung
abhangig von Anzahl und GroBe der Heizplatten)

e digitale Temperaturanzeige

Merkmale
einer hydraulischen Traversen-Reparaturpresse

e Reparaturpresse fiir die Heif3-Vulkanisation von
Langsrissen, Durchschldgen und Kantenschaden

e gleichméfige Druckaufgabe {iber die gesamte
Reparaturldnge mittels hydraulischer Alumini-
um-Druckzylinder oder manuell mit Drehmoment-
schliissel iber Druckspindeln in Traversen

e in Abhdngigkeit von der Heizplattenbreite und
bendtigtem Flachendruck, pro Traverse jeweils
2-3 verschiebbare Druckelemente

e ausschlieBliche Verwendung von qualitativ
hochwertigen und leichten Werkstoffen

e \Verwendung bei Gurtbreiten bis 3.200 mm

Mpecca c TpaBepcamm /st PEMOHTA NPOM3BOAAT M0
HENaHuIo KNMeHTa.

B 3aBMCHMOCTU OT UCNONHEHUA U OT Fa6apI/ITOB
HarpesaTte/ibHbIX NANT UX UCNONB3YIOT N ANIA PEMOHTA
3annart, n Ana pemoHTa NpoAoJibHbIX MOPbIBOB.

CocraBHble YyacTu rnapaB/in4eCKux npecc c TfpaBepcamu
ANA peMOHTa

MNos. 1: TpaBepchl A/ peMoHTa

® 10 XeNaHWI0 C HAKUMHOMN NOAYLIKON Uau ¢
rMAPaBANYECKON CUCTEMON faBNeHUA

Mo3. 2: Hacoc

® B MMAPaBANYECKNX TPaBepCax: NPU NOMOLLbI0 PYYHOTO
Hacoca (no BbI6OPY M HACOC € 3NEKTPONPUBOAOM),
pacnpeaenuTens, WAAHMM BbICOKOTO JaBNEHUA 1
rMAPaBANYECKOE MAC/o

Mo3. 3: HarpeBaTe/bHble NAUTbI

® 6-MONOCHbIE WTeKepbl, 25 A
® ynpasJ/ieHne ¢ NOMOLLbIo TemnepaTtypHoro wyna NT 100
e B pombe 16° 42’; 22°, npamoyronbHas hopma

No3. 4: pacnpepenutensbHblit WKad (@aBTOMaTUKA)

® co Kabenamu noakntoydeHns (KONMYECTBO 1 UCNoNHe-
HU1e B 3aBMCUMOCTM OT KONIMYECTBA U pasMepa Harpesa-
TeNbHbIX NANUT)

* unucpoBas MHAUKALMA Temneparyp

XapaKTepuCTUKM ruapaBAnYecKoro npecca c
TpaBepcamu Ans peMoHTa

® Npecc AN PEMOHTa NPOAO/bHbIX Pa3pbiBOB, NPO6OEB U
NOBPEXAEHNA KPOMOK METOAOM ropAYyen ByNKaHu3aumm
® paBHOMEpPHOe CO3AaHue AaBneHna no Bce AnnHe
pPeMOHTa Yyepes rmapaBanyecKnin aNtoMUHNEBbIN
HaXXUMHOW LUMAVHAP AU PYYHOW C NOMOLLbIO
OMHAMOMETPUYECKOro KNtoya yepes WNUHAENN BHYTPYU
TpaBepc

© B 3aBMCMMOCTM OT WWUPUHbI NAUTBI U Tpebyemoro
[aBfleHUA Ha NIOCKOCTb NOCTABAATCA HA TpPaBepcy no 2-
3 nepeaBMKHbIX HAXUMHbBIX 3IEMEHTOB

® ICNONb30BaHNE UCKNIOUYUTENBHO BbICOKOKAYEeCTBEHHbIX
1 Nerkux matepuanos

® 1ICNONb30BaHME 418 NEHT WUPUHON A0 3.200 Mm



NILOS

.

Komponenten
einer hydraulischen Traversen-Reparaturpresse

Pos. 1: Reparatur-Traversen
fiir Flick- und Léngsrissreparatur

Aufbau der Reparatur-Traversen

- Traversenprofil aus hochlegiertem Aluminium
- héchste Biegefestigkeit bei minimalem Gewicht
- Druckkissenhydraulik oder Zylinderhydraulik erhaltlich

- integrierte Schlauchbruchsicherung, Traversendruck
wird bei Schlauchbruch und schlagartigem Druckabfall
aufrecht erhalten (nur bei Hydraulik-Traversen)

- Drucksysteme stufenlos liber die gesamte Bandbreite
verschiebbar

Bei Verwendung hydraulischer Reparatur-Traversen:

- Druckaufbau tiber verschiebbare Leichtmetallzylinder
und Hochdruckpumpe (manuell oder elektrisch)

- hochwertige Thermoisolation der Druckschiene in Ober-
traverse aus GFK (glasfaserverstarkter Kunststoff)

- verschleifischiitzende und thermoisolierende Belegung
der Auflagefldche der Untertraverse mit GFK

CocTaBHble YacTu rMAPaBAMYECKUX NPECC C TPaBepcamm
ANs peMoHTa

Mo3. 1: TpaBepchl AnA peMOHTa 3anaart u AnA peMmoHTa
NpoAoJibHbIX Pa3pbiBOB

C6opka TpaBepc ANs pemMoHTa

- NpoU/b TPABEPC U3 BbICOKONETMPOBAHHOM aNtOMUHUS
- camas BblCOKas MPOYHOCTb Ha U3rMb 1 OAHOBPEMEHHO
MWUHUMasbHas Macca

- NPeanaraeTcs ¢ r1apaBAUnYeCcKUMU NOAYLIKAMMU NN C
TYAPABANYECKUMU LMANHAPAMUI

- UIHTErpUPOBAHHAA 3aLUMTa NPOTMB Pa3pbiBa WAHTOB.
[laBneHune TpaBepc COXPaHAETCA 1 BO BpeMs pa3pbiBa
LWIAHrOB U BO BpeMsl BHE3aMNHOro nageHus aasneHus
(TonbKO y rMapaBaMYecKUX TpaBepc)

- CUCTEMbI AaB/IEHMS MIABHO NEPEABUraloTCsA Mo BCe
MOBEPXHOCTbIO WUPUHBI

Mpu ncnonb3oBaHUM rnApaBANYECKNUX TPaBepC AN
pemoHTa

- C03AaHue AaBNeHns Yepe3 nepesBuMKHbIE LUIUHAPDI
U3 JIErKOro MeTaa 1 HacoCbl BbICOKOTO AaBEHUA
(pyuHoW nnu ¢ 3NeKTPONpPUBOLOM)

- BbICOKOKQYeCTBEHHAs TEPMOM30/5LMs HANOPHOWA LWMHbI
BepxHen TpaBepchl 13 FPK (cTexno nnactuHa)

- Y HAK/a[HO NOBEPXHOCTU HUMHEI TPAaBEPChl 3aLUTHbIE
NOKPbLITUS NPOTUB U3HOCA U TEPMOM30SALMOHHbIE
NOKPbITUSA U3 CTEKTONNACTUKM

Fordergurt verschiebbare Hydraulik-Zylinder (Aluminium)
KOHBeiiepHas neHTa nepeABMKHbIE MMAPABANYECKUE UMAUHAPDI
(aﬂIOMVIHI/IFIMf
|
[ L i |
1 | . L
I
| |
Spannbolzen Heizplatten Aluminium Traversen

HaTAXHaA WnuibKa
NAnThbI

HarpeBaTe/ibHble

TpaBepcCbl U3 aNtOMUHUEBOIO CnjiaBa



Traversen-Reparaturpressen HYDRO-Serie

Mpecca c TpaBepcamu ana pemoHta tuna NMAPO

Komponenten einer hydraulischen Traversen-Repa-
raturpresse

Pos. 2: Pumpen - Hydraulische Druckerzeugung

Bei Verwendung von hydraulischen Reparatur-Traversen
Druckaufbau tiber Druckzylinder mit Motorpumpen-
aggregat oder manuell {iber Wechselkolben-Handpumpe.

Die Wechselkolben-Handpumpe

e Druckbegrenzung 450 bar
¢ Olfiillung 8 | (nutzbares Olvolumen 6,8 |)

e automatische Umschaltung von Niederdruckbetrieb
(= hohes Pumpvolumen) auf Hochdruckbetrieb
(Umschaltung bei ca. 100 bar)

e Manometer zur Druckiiberwachung

e passend zur Traversenanzahl Lieferung mit Schlauch-
verteilern, Hochdruckschlauchen und Schlauch-
kupplungen

e Zahl der Abgdnge des Verteilers ist der Traversenzahl
angepasst, Schlduche in 2 m Lange, mit Steck-
kupplungen ausgeriistet

e Transportkiste fiir Pumpe und Schlauchverbindersatz
optional erhdltlich

Das Motorpumpenaggregat

e Druckbegrenzung 450 bar

e komplett mit Rohrschutzrahmen, Manometer,
Schlauchkupplung und Ventilen

e passend zur Traversenanzahl des Vulkanisier-

gerdtes Lieferung mit Schlauchverteiler und Hochdruck-

schldauchen
® 400V, 50 Hz (andere Spannungen auf Anfrage)
e | eistung 1,1 kW

e wahlweise fiir 17 | und 35 [ Fiillvolumen
Hydraulikdl lieferbar

CocTaBHble Yyactu rmapaBianvyecKux npecc c
TpaBepcamMu AN peMoHTa

Mo3. 2: Hacocbl — rMApaBAnYeCcKoe co3aHune
AaBlieHua

2.2.2

I'Ipvl MCNONb30BAHUU TUAPABNNYECKUX TPABEPC ANA PEMOHTA

JaB/eHune CO34aeTCA NPM MOMOLLY HAKUMHOTO LMANHAPA
C HACOCHbIM arperaTom C 3N1eKTPONPUBOAOM WU PYYHbIM
NOPLIHEBbLIM HACOCOM.

Py4Ho# nopLiHeBoii Hacoc

® orpaHuyeHue faBneHuns Ha 450 6ap

® 06bem macna: 81 (Mcnonb3yemblin 06bem macna 6,8 n)
® aBTOMATMYECKOe NepeKoyeHmne C PeXMe HU3KOro
(T.e. BbICOKMI1 06bEM HarHeTaHWA) B PEKMME BbICOKOTO
AaeneHus (nepeknioyeHne npu oK. 100 6ap)

® MaHOMETP /1A NPOBEPKU AaBNEHNs

® MOCTaB/IAETCA COOTBETCTBEHHOE KOMYECTBO
pacnpeAenuTenbHbIX WAAHTOB, WAAHTOBbLIX MydT

1 WWNAHTOB BbICOKOrO AB/IEHNs B 3aBUCUMOCTU OT
KoNMyecTBa Tpasepc

® KOJIMYECTBO BbIXOAOB pacnpeaenuTens CoOTBETCTBYET
KONMyecTBy TpaBepc. [AnnHa WNaHroB — 2 M, CHabeHbl ¢
myroi.

® 10 }eNaHuto NoCTaBAAETCA TPAHCMNOPTHLIN AWK ANs
Hacoca v COeaVHUTENbHBIX LWIAHTOB

HacocHblii arperart ¢ 31€eKTpONpMBoOAOM
® orpaHuyeHue faBneHuns Ha 450 6ap

® B KOMM/EKTE C 3alMTHOMN paMoi, MaHOMETPOM,
LUNAHroBbIM MyTamM 1 KnanaHamm

® COOTBETCTBEHHOE KOMMYECTBO PaCMpesennTenbHbiX
LWNAHIOB, LWIAHTOB BbICOKOrO AaBNeHNA B 3aBUCMMOCTH
0T KoNnyecTBa TpaBepc

® 400 B, 50 Iy (gpyrvie HanpshxeHMa No 3anpocy)

® MmouwjHocTb: 1,1 KB

® 110 XeNaHM1io NOCTaBNACTCA HANUBHON 06bem 17 unu
35 n ruapasanyeckoro macna
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Traversen-Reparaturpressen HYDRO-Serie
Mpecca c TpaBepcamm ana pemoHta tuna rMAPO

Komponenten

einer hydraulischen Traversen-Reparaturpresse CocTaBHble YacTH TMAPABANYECKUX TPaBEpC ANA PEMOHTa:

Pos. 3: Heizplatten der Traversen-Reparaturpressen K nos. 3: HarpeBatebHble NAUTHI

Heizplatten HarpeBartenbHble ManTbI

® NILOS®-Heizplatten in Rahmenkonstruktion, o y HUNOC®-HarpeBaTe/ibHbIX NAUT paMHas KOHCTPYKLUS
aus korrosionsbestandiger hochwertiger 13 KOPPO3MOHHOCTOMKOr0 BbICOKOKa4eCTBEHHOIo
Aluminiumlegierung aNntOMUHMEBOrO CNaBa

o zur Flickreparatur ab einem MindestmaR von ® ANA peMOHTa 3annat U CTbIKOBKM MOCTaBAAETCA NAUTHI
300 x 500 mm erhiltlich MUHUMasbHbIA pa3mep 300 x 500 mm

® 111 PEMOHTA NPOAO/bHbIX Pa3pbiBOB NOCTaBNAETCA
NANTbI MAKCUMAnbHOW WNPUHBI HAYMHAsA ¢ 400 mm n
nto60i gnuHbl. Mpu 3TOM KONUYecTs Tpebyembix
TpaBepcC C NepeaBMKHbIMU 31€MEHTAMN 3aBUCUT
OT [IMHbI HAarpeBaTeNibHbIX NAUT U OT Tpebyemoro
YAEeNbHOTo iaBNeHuns Ha NI0CKOCTb

e zur Langsrissreparatur ab einer Mindestbreite von
400 mm in jeder gewiinschten Ldnge lieferbar. Die
Anzahl der benétigten Schiebetraversen ist hierbei
von der Lange der Heizplatte und dem bendétigten
spezifischen Flachendruck abhdngig

e speziell entwickelte Heizsysteme und Profilver- e cneumanbHo pa3paboTaHHble HarpeBaTeNbHble
strebungen garantieren die optimale Druck- und cMcTeMbl 1 NPOUNbHbIE KpenaeHns pacnopKamu
Temperaturverteilung obecreynBaloT oNTMManbHOe pacnpeseneHme

e wahlweise mit Luft- und/oder Wasserkiihlung AaBNeHWA 1 TeMnepatypa
erhiltlich ® CMCTEMA OXNIAKAEHMA N0 BbIOOPY MK BO3AYLWIHAA UK

BOAsHAA
anschliisse (bis 500V, 6 pol) gewahrleisten einen ® NPOYME 1 X0pOLLIO N301MPOBAHHBIE NOAKNIOYEHUA
sicheren Betrieb K 3nekTpoceTu (go 500 B, 6-non.) o6ecneumsatot
. N HaAEKHYI0 3KCMNyaTaumio
¢ Regelung liber Temperaturfiihler PT 100 * ynpasneHue ¢ nomoLpio wyna MT 100

¢ robuste und biindig abschlieende Elektro-

Lieferbar in allen gewiinschten Abmessungen. MocTaBnseTcsa BO BCEX KeNaeMbIX pasmepax.
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NILOS

Komponenten
einer hydraulischen Traversen-Reparaturpresse

Pos. 4: Automatik-Schaltschrank

Automatik-Schaltschrank
mit elektronischer Temperaturregelung

e Anzahl und Ausfiihrung des benétigten Schalt-
schrankes ist von der Anzahl der eingesetzten Heiz-
platten abhangig, pro Heizplatte wird ein Stromaus-
gang am Schaltschrank bendtigt

e elektrischer Anschluss nach CEE-Norm

e exakte Temperaturmessung in den Heizplatten
tiber PT 100

e Elektronik-Regler mit digitaler Soll- und Ist-Wert-Tem-
peraturanzeige

e schnelle und einfache Programmierung des
elektronischen Temperaturreglers

e bei Ausfall der elektronischen Steuerung auch
manueller Betrieb moglich

e Regler-Toleranz nur ca. 1% des eingestellten Wertes
(Bsp: bei 145°, Toleranz ca. 1,5 °C)

e optional: Schaltschrank mit Tyristor-Lastschaltung

Erhéltliche Typen/Tunsbi kK nocTaBKe

Typ/Tun Eingang/Bxog Ausgang/Bbixoa
JA16 2 E4000 1, 400V,32A 2,16 A
JA16 4 E4000 ' 1, 400V, 63 A 4,16 A
JA322E4000 1, 400V, 63 A 2,32A

Andere Spannungen auf Anfrage/[lpyrue HanpsxeHus no 3anpocy

Traversen-Reparaturpressen HYDRO-Serie
II:I E%cg C TpaBepcamu A1l peMoHTa Tuna

CocTaBHble YacTu rMAPaBIMYECKUX TPABEPC ANA
pemoHTa:

Mos. 4: pacnpeaenuTtenbHblii WKad (aBTomaTuKa)

PacnpepaenutenbHbIi WKadg ¢ 31€KTPOHHbIM
ynpasneHuem Temnepartypbl

® KONIMYECTBO M UCNOJIHeHMe Tpebyembix WKathoB
3aBUCUT OT KONMYECTBA UCNONb3YEMbIX HarpeBaTenbHbIX
naut. Ins Kaxgon nanTbl TpebyeTcs OAMH BbIX0f, B
pacnpegLlkady

® 3/1eKTpuYecKoe nogknoyeHne no Hopme CEE

® TOYHOE M3MepeHMne TemnepaTyp BHYTpU
HarpesaTtenbHbIx nT Yyepes 1T 100

© 3/IeKTPOHHbI PerynsaTop ocHalleH ¢ umhpoBoim
WHAMKaLMeii TemnepaTtyp 3a4aHHOro 1 haKTMYecKoro
3HayeHus

® NporpamMmMrpoBaHmne INEKTPOHHOrO perynatopa
Temneparyp — 6bICTPO U NPOCTO

® B C/lyyae BbIX0J@ U3 CTPOA 3IEKTPOHHOW CUCTEMDbI
ynpaBNeHunsA cyLlecTByeT BO3MOXHOCTb yNpaBneHue B
PY4YHOM pexume

® OMYCK faT4yMKa TONIbKO OK. 1% yCTaHOBNEHHOM
napameTpbl (Hanp.: npu 145° - gonyck ok. 1,5° C)

® KaK afbTepHaTMBA: pacnpesenuTenbHbli Wrad ¢
TUPUCTOPHBIM YNpaBaeHNEeM Harpy3Ku
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NILOS

Flick-Reparaturpressen EMU-Serie
BynkaHu3auuoHHble PEMOHTHbIE npecca
TMna MY 2.2.3

NILOS® Flick-Reparaturpressen

/%\ EMU-Serie
™ HUNOC® BynKaHU3aLUOHHbIE
pPeMOHTHbIe npecca
TMna MY
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Kompakte Flick-Reparaturpresse in Leichtbauweise
zur Durchfiihrung von Flick-Reparaturen an Gummi-
Fordergurten.

Fiir Ausladungen von 800 mm, 1.000 mm und 1.200 mm.

Komponenten
einer Flick-Reparaturpresse Typ EMU

Pos. 1: Druckbiigel

e Druckbiigel aus hoch legiertem Aluminium in
verwindungssteifer solider SchweiSkonstruktion

Pos. 2: Heizplatten

e Heizplatten sind fiir den Transport abnehmbar und
werden in einem mitgelieferten Transportbehélter un-
tergebracht

e Heizplatten mit automatischer Temperaturregelung,
Signalleuchte und Thermometer

e in die Heizplatte integriertes Drucksystem
(Flachendrucksystem)

e wahlweise Luft- oder Wasserkiihlung moglich

Pos. 3: Transportbehilter fiir Heizplatten
e Transportbehlter fiir Heizplatten mit integrierter,
leicht zu bedienender AIR CONTROL BOX

e Druckaufbau der Flick-Reparaturpresse erfolgt tiber
Pressluft

Merkmale einer Flick-Reparaturpresse Typ EMU

e Flick-Reparaturpresse einsatzbereit fiir die Flick-
reparatur an Férdergurten

e besonders leichter Transport durch geringe
Einzelstiickgewichte

e Transport durch nur eine Person moglich,
da nur zwei Einzelkomponenten

e die Montage der einzelnen Komponenten der
Flick-Reparaturpresse erfolgt iiber Stecksystem
ohne Werkzeug

e gleichmafiige Druckverteilung tiber das
NILOS-Flachendrucksystem

06neryeHHbI KOMNAKTHbIV BYIKaHM3aLMOHHbIN
PEMOHTHbIV Npecc, C NOMOLLbID KOTOPOr0 MOXHO
PEMOHTUPOBATb PE3VHOBbIE KOHBENEPHbIE IEHTbI NPU
NoMOLLbI0 3annart.

Tunbl pasmepos: 800 mm, 1000 mm 1 1200 mm.

CocraBHble 4acTN ByNKaHU3aLUOHHOTO PEMOHTHOIO
npecca Tuna MY

Mo3. 1: HaXXMMHbIE CKOObI

® HAXUMHble CKOObI 13 BbICOKONMPOYHOIro antoOMMHNEBOIo
CnnaBa B }eCTKOM CTa/lbHOM CBAPHOM UCMOJIHEHUU

Mos. 2: HarpesarteJjibHble NJIUTbI

® HarpeBaTe/ibHble MINTbI AeMOHTUPYIOTCA ANA TPaHC-
MnopTa 1 XPaHATCA B NOCTABAEHHbIX TPAHCMOPTHBIX
AlMKaX

® y HarpeBaTe/bHbIX MIUT C aBBTOMATUYECKOM Peryimpo-
BaHMEM TeMnepartyp, CUTHaNbHbIMM TaMNami 1
TEpMOMETPOM

® HarpeBaTe/lbHas NANTa C MHTErPUPOBAHHON HAKUMHOM
cuctembl (HaXMMHAA rUApoCUCTEMA)

® CCTEMA OXNAXAEHMA N0 BbIGOPY UN BO3AYILHAA UK
BOAAHaA

Mo3. 3: TpaHCNOPTHbIE AWMKN ANA HarpeBaTe/bHbIX NANUT

® TPaHCNOPTHbIE AepeBsAHHbIE KOHTENHEepbl ANd
HarpeBaTe/bHbIX NIUT OCHALLEHbl C UHTErPUPOBAHHBIM
«JP KOHTPOJIb BOKC» (ccTema KOHTPOASA 1 ynpaBieHus
CKaTbIM BO3/lyXOM), KOTOPbIi 1erKo 06cnyKmBaeTca

® CO3laHMe AaBeHUA PEMOHTHOIO nNpecca C NOMOLblO
CXaToro Bo3ayxa

XapaKTepuCTUKU BYIKAHU3ALMOHHOTO PEMOHTHOTO
npecca Tuna MY

® NPecc roToB K aKcnayataumm Ana pemMmoHTa JieHT C
nomoubio 3annart

® 0COGEHHO NerKo TpaHCI'IOpTVIpyeMbIVI N3-3a HU3KNX
OTAENbHbIX BECOB

® OMH YeN0BEeK MOXET TPAaHCNOPTNUPOBaATb 3TOT Npecc,
TaK KaK 3TOT Npecc COCTOUT U3 2 OTAeNbHbIX yacren

® MOHTaX OTAE/NbHbIX MOAY/eil PEMOHTHOIO npecca
ocyLecTBiseTcA 6e3 MHCTPYMEHTOB

® paBHOMEpPHOEe pacnpeaeneHvie JaBneHNs ¢ NOMOLLbIO
cuctembl rugpoanementos HUJIOC.



Flick-Reparaturpressen EMU-Serie
BynkaHu3auuoHHble peMOHTHbIe
npecca tuna MY

Komponenten einer Flick-Reparaturpresse Typ EMU

Pos. 1 und 2: Druckbiigel mit Heizplatten

Druckbiigel Typ EMU

e Druckbiigel aus hochlegiertem Aluminium in
verwindungssteifer solider SchweiSkonstruktion

e hochste Biegefestigkeit bei minimalem Gewicht

e weiter Eingriff in das Band, Ausladung der Presse
von 800 mm, 1.000 mm und 1.200 mm lieferbar

e stabiler Tragegriff fiir komfortablen Transport

Heizplatten Typ EMU

e kompakte Heizplatten in Sandwich-Bauweise
bestehend aus Kiihlprofil, Silikon-Heizelement
und einem in die untere Heizplatte integrierten
Druckkissen

¢ optimale Druckverteilung durch Flachendrucksystem
(Druckaufgabe mit Pressluft tiber Druckkissen)

e niedriges Einzelgewicht der Heizplatten
e automatische Temperaturregelung durch Thermostate
e Temperaturanzeige iiber Bimetallzeigerthermometer

e integrierte Signalleuchte zur Anzeige der Heiz-
intervalle

e optimale Temperaturverteilung tber Silikon-
Heizelement

e schnelle Aufheizzeit
e schnelle Abkiihlzeit durch integrierte Kiithlkandle
e ausgeriistet fiir Luft- oder Wasserkiihlung

j(\«

ELECTRONIC

MODULAR
UNIT

CocraBHble 4acTn peMOHTHOro npecca Tuna MY

Mo3. 1 u 2: HaXKMMHbIe CKOObI C HarpeBaTeNbHbIMU
nauTamu

Haxumubie cko6bl THUNa IMY

® HaXXMMHble CKOObI U3 BbICOKOMPOYHOrO antoMMHMEBOTO
CnnaBa B XeCTKOM CTalbHOM CBAPHOM UCMOIHEHUN

® camas BbICOKas NPOYHOCTb Ha M3rnb npu
MWHUManbHOM Bece

® IErKO 0OCNYKUBAIOT IEHTbI NOCTABAAIOTCA BblNET
npecca B pasmepe 800, 1000 1 1200 mm

® NpoYyHas pyyka Ansa KoMGOpPTHOro TpaHcnopTa

HarpesartenbHble nautbl Tuna MY

® KOMNaKTHble HarpeBaTe/ibHble NANTbI B popme
«C3IHABMYA», KOTOPbIE COCTOAT U3 OXNAM/AAIOLMX
npocunei, CUNIMKOHOBOW HarpeBaTeNbHON NAUTHI U
HaXMMHOWN NOAYLIKN, KOTOPYIO MHTErPUPOBANN B HUXHIOKW
HarpesaTenbHYyI0 NAUTY

® onTUManbHoe pacnpeaeneHue AaBneHns ¢ NOMOLLbIO
CUCTEMbI TMAPO3EMEHTOB (CO3/aHMNe AaBneHus ¢
NOMOLLbIO CHATOrO BO3AYXa B HAKMMHbIX NOAYLIKAX)

® HU3KKe OTAeNbHble Beca HarpeBaTteNbHbIX NAUT

® aBTOMATMYeCKoe perynnpoBaHune Temnepartyp ¢
NOMOLLbI0 TEPMOCTATOB

® MHAMKALWA TemnepaTyp ¢ NOMOLLbI 6UMEeTaNINYecKoro
CTPENoYHOro TepmomeTpa

® IHTErpMpoOBaHHaA CUrHanbHaa namna Ana MHAUKauumn
MHTepBaNoB Harpesa

® ONTUManbHOE pacnpejeneHne Temnepartyp ¢ NOMOLLbIO
CUIMKOHOBOTO 3/1eMeHTa Harpesa

® KOPOTKOe BpeMs Harpesa

® KOPOTKOE BpPems OX/IaXAeHNsA Npy NOMOLLM
MHTErpMpPOBaHHbIX OXNAXAAIOLMX KaHaNoB

® OCHaLlleH ANnA BO3AYLWHOro N BOAAHOIO OXNaMAeHuA

32
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Komponenten einer Flick-Reparaturpresse Typ EMU

Pos. 3: Transportbehilter/Druckluftversorgung

Bifunktionaler Transportbehélter

e bifunktionaler Transportbehélter fiir den Transport
der Heizplatten, mit eingebauter AIR CONTROL BOX

Transportfunktion:
e sichere Lagerung und Transport der Heizplatten

e Transport durch nur eine Person moglich,
da nur zwei Einzelkomponenten

Druckluftversorgung:

e Druckluftregelung erfolgt tiber eine im Transport-
behilter integrierte AIR CONTROL BOX, mit Sicherheits-
ventil und gut ablesbarem Kontrollmanometer

e Anschliisse und Anzeigeinstrumente sind bequem
von oben zu bedienen

e Druckluft wird kundenseitig gestellt

e optional kann ein entsprechender Kompressor
in Leichtbauweise mitgeliefert werden

[t il
; :
—  —
(0]
L
Typ/tvn
Ausladung [O] Bbuet [O]

Gesamthohe [H]
Gesamtlange [L]
Mauloffnung  [M]
Gewicht Druckbiigel
Gewicht Heizplatten je
Gewicht Transportbehdlter ~ Bec TpaHcnopTHOro AwwmKa

yoenbHoe AaBneHue Ha
spezifischer Flachendruck ~ nnockoctb neHt

bendtigte Druckluft

06was Boicota [H]
obuwas gnmHa  [L]
OTKpbITHE cTPYOUUHbI [M]
BEC HAXVMMHOM CKOObI

Heizflache HarpesaTenbHas naowagb
Temperaturbereich TemnepaTtypHbIi AnanasoH
Spannung HanpsxeHue

Leistung MOLLHOCTb
Druckluftversorgung CHabXeHMe CKaTbIM BO3AYXOM
Kihlmedium oxnaypawmoulas cpesa

BeC HarpeBaTe/ibHbIX NMJINUT N0

Tpebyemblil CKaTbli BO3AYX

Flick-Reparaturpressen EMU-Serie
BynkaHu3auuoHHble peMOHTHbIe npecca
TMna MY

CocraBHble 4acTM peMOHTHOrO npecca Tuna MY

Mo3. 3: TpaHCNOpTHbIE AWMKIN/CHAGKEHUE CHKATbIM
BO34YXOM

TpaHCNOPTHbII AWUK C ABYMSA
oTAeneHuaAmMu

® TPAHCMOPTHBIX AWK C ABYMA OTAeNe-
HUAMM AN1A TPAHCNOPTa HarpeBaTeNbHbIX
nauT ¢ BctpoeHHom 3P KOHTPOJ1b BOKC

Tpaucnoprt:

® HafleXXHOe XpaHeHue U TpaHcnopT
NAUTbI

® O/IMH YeNOBEK MOXET TPAaHCNOPTUPO-
BaTb 3TOT NPecc, TaK KaK 3T0T npecc
COCTOUT M3 2 OTAENbHbIX YacTen

CHabKeHune CKaTbIM BO3AYXOM:

® CKaTblii BO3AYX perynupyerca npu
nomowm 3P KOHTPOJ1b BOKC - KoTopbIi
HaxoAuTCA B TPAHCNOPTHOM ALLUMKE — C
3aLMTHBIM KIANaHOM U C KOHTPO/bHbIM
MaHOMETPOM C YA06HO LWKanom

® MOAKNIOYEHWUA U KOHTPOJIbHbIE UHCTPY-
MEHTbI JIETKO 00CNYKMBAKOTCA CBEPXY

® CXKaTblii BO34yX NPeAoCTaBnAeTca
nokynaresnem

® 110 XXelaHWU0 NOCTaBNAETCA COOTBETCT-
BYIOLLMIA KOMNPECCOp B 06/1er4YeHHOM
WUCNOJIHEHU I

EMU JZLAG 800 EMU JZLAG 1000 EMU JZLAG 1200
800 mm/ mm 1.000 mm/ mm 1.200 mm/ mm
680 mm/ mMm 700 mm/ mm 720 mm/ mm

1.200 mm/ mm 1.440 mm/ mm 1.680 mm/ mm
110 mm/ mm 110 mm/ mm 110 mm/ mm
27 kg/ kr 54 kg/ Kr 67 kg/ Kkr
8 kg/ kr
11 kg/ kr

50 N/cm?2 /H/cm2 50 N/cm2 /H/em2 33 N/cm? /H/cm2
5,0 bar/ 6ap
300 x 300 mm/ mm
ca. 145 °C/ 6ap
230V 50 Hz, 1Ph, N, PE/ 230 B 50 Iy, 1¢da3a, H, N3
1,2 kW/ kB
kundenseitig/co cTopoHbl noTpebuTens
Luft oder Wasser/Bo3ayx unu Boaa
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Allgemeine Informationen
zu Heizplatten

O6wwasn nHdopmaums K
HarpeBaTeNbHbIM MAUTAM

NILOS-Fragebogen
Vulkanisierpressen
OnpocHbin auct gna HAI0C
BY/IKAHM3ALUMOHHbIX NPECCOB
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Allgemeine Informationen zu Heizplatten

Anzahl und Art der Traversen sowie Ausfiihrung
der Heizplatten richtet sich nach der gewiinschten
Verbindungsflache und dem benétigten Flachendruck.

Samtliche Eckdaten werden bei der Planung durch die
NILOS-Konstruktionsabteilung beriicksichtigt.

Bei Anfragen bitte den Fragebogen zu Vulkanisier-
pressen beriicksichtigen.

Information zu Heizplatten

Zur Berechnung der Heizplattengrée werden folgende
Abmessungen zugrunde gelegt:

VL

[0
w
w

T ™~
>

Bitte beriicksichtigen

Die Heizplattengrofe wird durch die Plattenldange (A)
und die Plattenbreite (B) definiert (siehe oben).

Bei der Verbindungsherstellung muss, der jeweiligen
DIN-Norm fiir Stahlseil- und Gewebegurte entsprechend,
ein Zuschlag auf die Plattenldnge und -breite gegeben
werden.

Die sich daraus ergebenden Plattenlangen und Platten-
breiten sind der folgenden Tabelle zu entnehmen.

Beim Einsatz von rhombischen Heizplatten muss zusatz-
lich der Winkel der Verbindung angegeben werden.

Vorgaben des jeweiligen Gurtherstellers miissen ggf.
beriicksichtigt werden.

Stahlseilgurte
Pe3nHOTPOCOBbIE KOHBENEPHbIE NIEHTbI

Plattenldnge (A)

anuHa naut (A) anuHa ctbika (VL) + 300 mm (DIN 22131)

Plattenbreite (B) = Bandbreite (BB) + 150 mm (DIN 22131)

wupuHa nauta (b)) wupuHa nentol (BB) + 150 mm (DIN 22131)

Verbindungsldnge (VL) + 300 mm (DIN 22131)
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Allgemeine Informationen zu Heizplatten
06wasn nHpopmauma K HarpeBaTesibHbIMM
nauTamm

O6was umbopmauml K HarpeBaTe/ibHbIM MNJIUTamMm

Konuyectso n Bua TpaBepcC TaK N UCNOoJIHeHne
HarpeBaTeNibHbIX MAUT 3aBUCUT OT JXenaemomn naowaan
CTblKa " Tpe6yeM0r0 AaBNeHuA Ha NJI0OCKOCTb.

Bce naHHble co610AaI0TCA BO BpEMs NPOEKTUPOBAHUA B
oTAene KoHCTpyKuuu pupmsl HUNOC.

"pM 3anpoce 3anojiHute TEeXHUYECKUM OI'IPOCHbIﬁ JIUCT K
BYNKaHU3ALUOHHbIM Nnpeccam

VIchopmau,ml K HarpeBaTe/ibHbIM MNJIUTam

[ins pacyeTbl pa3mepoB HarpeBaTesibHbIX MIUT UCXOAAT
13 CNeayoLnX AaHHbIX:

A: Plattenldange parallel zur Bandbreite
ANWHA NAUTbI NapaniefibHoO K WNPUHE NeHTbl

B: Plattenbreite rechtwinklig zur Bandkante
WNPUHA NANTbI NPAMOYI0/ibHO K KDOMKE JIEHTbI

C: Plattenbreite im Winkel der Verbindung
WMPUHA NANTLI B hopMe CTbIKa

D: Winkel der Verbindung/hopma cTbika
GB: Gurtbreite/wupuna koHBeilepHOil NeHTbI
VL: Verbindungsldnge / anuna ctbika

Cobniopaiite, noxkanyicra, cneaytouiee

Pa3mepbl HarpeBaTeibHO NANTLI ONPeAeNnsTCa C
nomoLbto AnuHbl NanuTel (A) U wnpwuHel (B) nanutel (cm.
BBEPXY).

Bo Bpems cTbiKa Hago cobnioaath 1 f06aBNATL
COOTBETCTBYIOLWMX pa3mepoB no craHaapty DIN ans
PE3MHOTPOCOBBIX U PE3UHOTKAHEBbIX JIEHT Ha AMHY W
LWWPWHY MAUT.

Bbixoasawme us atoro CTaHAapTa AIMHA U WWUPWUHA NanT
YKa3aHbl B Ta6nwuax NpuUBeAEHHbIX HNXE.

Mpu NCNob30BaHNUKM POMOUYECKUX HAarpeBaTenbHbIX
nnuT TpebyeTtcs yron cTbika.

CobniogatoTcs Tpe6oBaHNUSA MPOM3BOAUTENS JIEHT.

Gewebegurte
pe3uHOTKaHeBble KOHBEeWepHbIe JIEHTbI

Verbindungsldnge (VL) + 200 mm (DIN 22102)
anvHa ctbika (VL) + 200 mm (DIN 22102)

Bandbreite (BB) + 100 mm (DIN 22102)
wupuHa neHtol (BB) + 100 mm (DIN 22102)
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NILOS-Fragebogen
Vulkanisierpressen

Zur Ausarbeitung eines spezifizierten Angebotes
bitten wir Sie, diesen Fragebogen so komplett
wie méglich auszufiillen.

Technischer Fragebogen Zutreffendes bitte ankreuzen [X] bzw. ergédnzen!

Datum
Tel.-Nr.

Fax.-Nr. :

Zustandige(r) Sachbearbeiter(in): Herr/Frau

O Gummi O pvc

Bandbreite ~ mm 400 500 650 800 1.000 1.200 1.400 1.500 1.800 2.000

Gurtbezeichnung z. B.
EP 500/4 oder
ST 2000

Verbindungslange lt.
Hersteller ggf. Fabrikat

] rhombisch ca. 16° ' _ Beispiele:

] rhombisch ca..22° I i
O rechtwinklig L] Einheit ohne Unterteilung:

[ hydraulisch L1 giinstigste Kombination:
[ Druckkissen

i
D .o
Uiz ] Kombination mit Platte

S initelifzige = Sl fir Kantenreparaturen:

O Normalgut
L HeiBgut __...°

D s " stromart: [ Wechselstrom

B ) (1 Phase bis max.
ohne Kiihlung PlattengréRe 400-300)
U Pressluft-Kiihlung

[ Wasser-Kiihlung LI brehstrom (3 Phasen)
[ [ 50 Hertz
230V -
O] 400V 60 Hertz
U 500 V
U Vv

Bei Export ggf. Einsatzland:

2.3.2
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NILOS

- HUNOC onpocHblit nuct
BynkaHusaumoHHble npecca

2.3.2

[ns BblA@YM NpeAnoxeHms npocum Bac nogpo6HO oTBETUTH Ha

TeXHMYECKOii ONPOCHBINA TUCT BCE BOMPOCHI 3TOr0 ONPOCHOTO NKCTa.
OtmeTuTe KpecTukom [X] nnu go6aBbTe HyXHble faHHbIe!

3anpoc ¢pupmbl:

yucno:
Homep TenedoHa;

Homep (akca:

COOTBETCTBEHHbIN CNELNanncT: rocnoavH/rocnoxa

ByJIKaHH3aL|MOHHbII7I npecc npegHasHa4vyeH Ana cnegyrowmx KOHBeﬁeprIX NeHT:

[] pesuna [ nBx
WHUPUHA NIEHTBI MM . . . . . . -- --
Ha3BaHWe NIeHTbl, HaNpumep
EP 500/4 6 ST 2000
ANIMHA COEAMHEHUS MO AaHHbIM
npoussoauTens, unu dabpukar
dopma cTbIKOBKM: [ pom6uyeckas dhopma, o MeCTO 3KCIlyaTaymu: npumepbi:
npn6n.16° !
] pom6uueckas dopma, [0 eaununua 6e3 nenenns: )
npuoéa. 22° ' : . , L
! '
[] npamoyronbHas dopma
° O [0 camas ynaunas kom6uHaums: ;
! ]
|
TpaBepChbl: [] ruapasnuueckoe ncnonHenue ~ c
[] HaxumHas noayuwka [J xom6unaums c nnutoin ans .
PEMOHTa KPOMOK: vy '

MecTo 3KCnyatauun: | | HagsemHoe
[ noazemtoe

[ sch (B3pblBO3ALLUTHOE)
TPaHCMOPTUPYEMblii

martepuan: [] 06bikHOBEHHbIi BUAMOKA: ] nepementbiii Tok (1 dpasa po
N ropsuuit MaKc. pasmepa naut 400-300)
Oe ° [1 tpexdcasHbiii Tok (3 dasa)
oxnaxaeHue: [] 6e3 oxnampeHus O somny
[] oxnampeHue cxatbim Bo3gyxom Meon
[] BoasHoe oxnampaenne G
pabouee Hanpsukehue: [ 2308B
] 400 B
Ol 500 B
O B
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Schraubklemmen
BuHTOBbIE 3aXXUMBbI

Seilziige
Tanu

Werkzeuge
NHCTpyMeHTbI

Werkzeuge elektrisch/pneumatisch
JNEeKTpMYEeCcKMe N NHeBMATUYECKUE
WHCTPYMEHTbI
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NILOS

e Schraubklemmen
BuHTtOoBbIE 3a)KUMbI

NILOS-Schraubklemmen

zum Zusammenziehen der

Fordergurt-Enden

- Stahlausfiihrung selbst-

spannend (max. 40 kN)

HWUNOC BuHTOBbIE 3aXKUMbI
ANA CTAXKN KOHLOB KOHBE-
MepHbIX NEeHT

- camo3aTtArmBatmoume B
CTanbHOM UCMONHEHUEM
(maKc. 40 kH)

Gurtbreite bis Klemmbereich

WIMpUHA NNeHTa A0 npejena 3axBata

Nr. Typ

N¢ ™n
EO0176 ES 800
EO0177 ES 1000
E0178 ES 1200

800 mm/ Mmm
1.000 mm/ mm
1.200 mm/ mm

8-16 mm/ mm
8-16 mm/ mm
8-16 mm/ mm

NILOS-Schraubklemmen

HUNOC BUHTOBbIE 3a)KMUMblI

zum Zusammenziehen der

Fordergurt-Enden

- Leichtmetallausfiihrung,
mit Handschrauben

(max. 40 kN)

Nr. Typ

N¢ ™n

E 0183 EL 800
E 0184 EL 1000
E 0185 EL 1200
E 0186 EL 1400
E 0187 EL 1600
E 0188 EL 1800
E0193 EL 2000

NILOS-Schraubklemmen
zum Zusammenziehen der
Fordergurt-Enden
- Stahlausfiihrung,

mit Handschrauben

(max. 50 kN)

- mit Biegelinienkompensator
Nr. Typ

N¢ ™n

E 0200 ELC 1200
E 0201 ELC 1400
E 0202 ELC 1600
E 0203 ELC 1800
E 0204 ELC 2000
E 0205 ELC 2200
E 0206 ELC 2400
E 0207 ELC 3200

ONA CTAXKN KOHLOB KOHBEVIeprIX

NeHT

- UCMONHEHNE 13 NIErKOro MeTanna, ¢
MOMOLLbI0 PYYHOMN 3aTAHKU BUHTOB

(maKc. 40 KkH)

Gurtbreite bis Klemmbereich
IWUMPUMHA NIeHTa 0  Nnpejena 3axBata
800 mm/mm 5-30mm/mm
1.000 mm/mm 5-30mm/mm
1.200 mm/mm 5-30mm/mm
1.400 mm/mm 5-30mm/mm
1.600 mm/mm 5-30mm/mm
1.800 mm/mm 5-30mm/mm
2.000 mm/mm 5-30mm/mm

HUNOC BUHTOBbIE 32XKMUMbI
ANS CTAXKM KOHLOB KOHBEEePHbIX

NeHT

- camo3aTArmsatoLLme B cTaibHOM
UCMONHEHNEM € BUHTOB (MaKc. 50

KH)

- C KOMneHcaTtopom nporM6a

Gurtbreite bis

WIMPpUHA N1IeHTa Ao

1.200 mm/mm
1.400 mm/mm
1.600 mm/mm
1.800 mm/mm
2.000 mm/mm
2.200 mm/mm
2.400 mm/mm
3.200 mm/mm

Klemmbereich
npepena 3axsara

variabel/usmeHsiowmica
variabel/usmensiowmica
variabel/usmensiowmica
variabel/usmensiowmics
variabel/usmensiowmica
variabel/usmensiowmica
variabel/usmensiowmica
variabel/usmensiowmica

40



Technische nderungen vorbehalten/TexHnyeckue nsmexens paspewatorcs - 10/2008

NILOS

o Seilziige
Tanu pupmol

NILOS-Seilzug
mit aufsteckbarem Griffrohr,
Traktionsseil und Lasthaken

Nr. Typ

B ™n
E 0190 EG8A
E 0208 EG16 A
E 0209 EG32A
E0191 EM 55
E0194 EM 100

Traktions-Seil fiir Seilzug
mit Lasthaken, Seillange 20 m

Nr. Seildurchmesser
Ne AUWameTp KaHata
E0190-1 8,4 mm/ Mm
E0190-2 11,5 mm/ mm
E0190-3 16,0 mm/ mm

NILOS-Ratschzug mit Kette
Verzinkte Rundstahlkette,
vollstandig gekapselte
Lastdruckbremse, 1,5 m Hub

41
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2.4.2
Tanu pupmbl HUJI0C
CO CbEMHOM pyy4Hoii Tpy6oi,
TATOBbIM KAHAaTOM W Fpy30BbIM
KPIOYKOM
Seilldnge Zugkraft
ANnHa KaHata TArOBOE yCunue
20m/ m 800 kg/kr
20m/ m 1.600 kg/kr
20m/ m 3.200 kg/kr
20m/ m 500 kg/kr

mit Motorantrieb/c anektponpnsogom
400V, 50 Hz, 3 PH

20m/ m 980 kg/Kkr
mit Motorantrieb/c anektponpusogom
400V, 50 Hz, 3 PH

TaroBo# KaHaT Ana Tanu
C TPy30BbIM KPOYKOM, ANMHA
KaHata 20 m

passend fiir Seilzug Typ
NOAXOAALMIA ANA TaNU TUNA

EG 8 A
EG 16 A
EG32A

HUNOC 1anb ¢ yuenbio
OUMHKOBbIBAHHAA Lenb U3
KpYrnow ctanu B NOMHOCTbIO
3aKpbITas Tanb C TOPMO30M,
BblCcOTa nogbema 1,5 m

Nr. Typ

Ne ™n

E 0300 ER 750
E 0301 ER 1500
E 0302 ER 3000
E 0303 ER 6000
E 0304 ER 9000

NILOS-Seilflasche
zur Zugkraftverdopplung

Nr.
N¢

E 0192

E 0195

Typ
T™n

ESF 16 fiir/pnsa
EG8 A-EM 55

ESF 40

Zugkraft Kettenldnge
TArosoe ycunune ANVHa uenu
750 kg/kr 1,7 m/ m
1.500 kg/kr 1,7m/ m
3.000 kg/kr 1,8m/ m
6.000 kg/kr 3,6 m/ m
9.000 kg/kr 53m/m
06oiima HUNOC
ONs YABOEHUA YCUNUSA HATAKEHUS
Zugkraft
TArosoe ycunue

max. 2.000 kg/kr
max. 5.000 kg/kr

Andere Spannungen auf Anfrage/[lpyrue HanpsyxeHus no 3anpocy
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NILOS

®
Werkzeuge
NHcTpymeHTbl

NILOS-Werkzeuge
fiir die Bearbeitung
von Foérdergurten

Nr./N2
K 0601
K0601
K 0602
K 0603
K 0602

K 0603-A
K 0604

K0744
K 0603

K0603-A
K 0605

K 0606
K 0604
K 0607
K 0608
K 0605 K 0609

K 0606 K0610

K 0607

K0608

K0609

K0610

WUuctpymentsl HUJOC
ans 06paboTKu
KOHBEWepHbIX NeHT
Artikel/HaumeHoBaHue

Messer mit kurzer Klinge, einfach
HOX C KOPOTKUM N1€3BMEM, NPOCTOM

Messer mit langer Klinge, einfach
HOX C A/IMHHBIM NIe3BMEM, NPOCTOi

Messer mit Pfriem und kurzer Klinge
HOX C LUMNOM M KOPOTKUM /1I€3BUEM

Messer mit Pfriem und langer Klinge
HOX C LUMIOM U SJIVHHBIM NIe3BMEM

Sattlermesser, Klingenldange 150 mm
HOX LWOPHUKA, A/IMHA ne3Bua 150 mm

Sattlermesser, Klingenldange 200 mm
HOX LWOPHUKA, ANMHA Nie3Bua 200 mm

Schustermesser mit austauschbarer Klinge
CanoXHOM HOX CO CMEHHbIM N1e3BUAM

Ersatzklinge flir Schustermesser
3anacHoe fie3Bue Ans CanoXHoro Hoxa

Lagentrennmesser
HOX AN1A oTAe/IeHUA NPOoKIaf0K

Messer mit biegsamer Klinge
HOX C M3rnbatoWMMcs Ne3Bmem

Winkelmesser

HOX C aCCMMETPUYHBIM PACMoJIOKEHNEM PYKOATKM

Viertelmondmesser
ceKay
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K0611

K0634

K0612

K0613

K0614

K0615

K0616

K0617

K0618

K0619

NILOS

®
Werkzeuge
NHcTpymeHTbl

NILOS-Werkzeuge
fiir die Bearbeitung
von Foérdergurten

Nr./N2
K0611

K 0634

K0612
K0613
K0614
K0615
K0616
K0617
K0618

K0619

WUnctpymentsl HUNOC pna
06paboTKM KOHBEepPHbIX NeHT

Artikel/HaumeHoBaHue

Wetzstein mit Holzgriff,

100 x 25 x10 mm

OGPYCOK TOUNUNbHBIV C AepEBAHHOIA
pykosTkon, 100 x 25 x 10 mm

Wetzstein mit Holzgriff und Nut,
200x25x10 mm

OPYCOK TOUNUNbHBIV C AepeBAHHOIA
pykosTKon, 200 X 25 x 10 mm

Randelroller, 4 mm breit
KpaeBoi PONUK WWNPUHON 4 MM

Stichelroller
POAUK UroNbyaTbli

Flachroller 12 mm breit
KaTOK NNOCKUM WMPUHOWA 12 MM

Flachroller 40 mm breit
KaToK NNOCKUIA WUPUHON 40 MM

Hohlroller 12 mm breit

PONNK ANA HAKATKN BOTHYTLIN WUPUHON 12 MM

Aufrauhbiirste mit Biirstenplatte

LeTKa B3PbIXeHUS C NNACTUHON-LLETKOM
Ersatzplatten zur Aufrauhbiirste
3anacHble MAaCTUHbI-LLETKM

Drahtbiirste
LLleTKa NPOBOJIOYHAsA
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K0621

K 0745

K 0622

K0625

K0626

K 0620

K0623

K0627

K 0628

Werkzeuge

WHcTpymMeHTbI
NILOS-Werkzeuge MHcTpymenTsl HUNOC
fiir die Bearbeitung ANA 06PaBOTKN KOHBEEPHBIX 1EHT

von Fordergurten

Gummischere 8"
HOXHMLbI ANA pe3nHbl 8%

Beifizange, Ldnge 210 mm
KyCauKu AnnHoM 210 mm

Beifizange, Ldnge 300 mm
Kycauku gnmHon 300 mm

Schraubenzieher 180 x 10 mm
oTrBepTKa 180 x 10 mm

ReiBhaken 150 mm lang
KPIOK-3aAMPHUK ANNHOMA 150 mm

Pinsel Groe 4
KUCTb pa3mep 4

Pinsel GrofRe 12
KUCTb pa3mep 12

Handbesen
meTna

Gummihammer
MOJIOT Pe3UHOBbIN

2.4.3
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K 0638

K0772

K0642
K 0643
K0644

K 0645

K0754

K 0760

K 0649

K 0650

NILOS

®
Werkzeuge
NHcTpymeHTbl

NILOS-Werkzeuge
fiir die Bearbeitung
von Foérdergurten

Nr./N2
K 0638

K 0639

K0772

K 0772-A
K 0642
K 0643
K 0644
K 0676
K 0645
K 0754

K 0646 —
K 0760
K 0766

K 0766 Coeus
K 0649

K 0650

K0652

K 0648

K0652

WUuctpymentsl HUOC
Ans 06paboTKM KOHBEEepHbIX
neHT

Artikel/HaumeHoBaHue

Drahtseilschere (ohne Verbindungsbolzen),
Lange 700 mm, Gewicht 3,55 kg

HOXHMUbI ANA pe3ku Tpoca (6e3 coeguHUTENbHOTO
6onTa) AnvHa 700 MM, Bec 3,55 Kr

Ersatz-Schneidemesser fiir Drahtseilschere
3anacHo HOX AN HOXHUL, pe3Ku Tpoca

Drahtseilschere Typ C16, Ldnge 630 mm, Gewicht 2,3 kg
HOXHULbI Ana pe3kn Tpoca Tuna C16, anmHa 630 mm,
BecC 2,3 Kr

Ersatzmesser fiir Drahtseilschere Typ C16
3anacHoM HOX ANA HOXHUL, pe3ku Tpoca Tuna C16

Anroller, doppelwirkend, bis Bandbreite 800 mm
HaKaTHUK ABOMHOI0 AENCTBUA, WWMPUHOMN NeHTbl 4o 800 mm

Anroller, doppelwirkend, bis Bandbreite 1.200 mm
HaKaTHWK JBONHOIO AeCTBUA, LUMPUHOW NIeHTbl A0 1.200 mm

Anroller, doppelwirkend, bis Bandbreite 1.600 mm
HaKaTHWK BONHOIO AeCTBUA, WUMPUHOW NIeHTbl A0 1.600 mm

Anroller, doppelwirkend, bis Bandbreite 2.000 mm
HaKaTHWK BONHOIO AeCTBUA, WWMPUHOW NIeHTbl 40 2.000 mm

Bandnadelzange
KOMBUHMPOBAHHbIE KyCauKu

Froschklemme, Zugkraft bis 300 kg, Gewicht 2,4 kg
3axsar, Tarosoe ycunume ao 300 Kr, BeC 2,4 Kr

Froschklemme, Zugkraft bis 1.000 kg, Gewicht 2,3 kg
3axsar, Tarosoe ycunue ao 1000 kr, Bec 2,3 Kr

Froschklemme, Zugkraft bis 1.000 kg, Gewicht 5,7 kg
3axBar, TArosoe ycunume ao 1000 Kr, Bec 5,7 Kr

ReiBklaue, zum Entfernen verklebter Gummibeldge
3aXBarT AN CHATME Pe3nNHOBbLIX 00KNAL0K

Bandzihler (Meter)
CYETYMK ANUHBI NeHTbI (B MeTpax)

Bandgriff bis 13 mm Banddicke
yXBat A0 13 MM TO/LLMHON KOHBEEepHON NeHTbI

Bandgriff bis 21 mm Banddicke
yXBaT 0 13 MM TONLWMNHOWN KOHBENEPHOW NIeHTbI

Shore-Hartemesser
TBepaomepsl LLlopa
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K 0653
K 0654

K0771

MZ 027017
K0771-C

K 0655 K 0656

K 0624
K 0657

K 0658

K 0660

K 0661
K0661-A K 0662
K 0663 K 0664

NILOS

NILOS-Werkzeuge
fiir die Bearbeitung
von Foérdergurten

Nr./N2
K 0653
K 0654
MZz027017
K0771

KO771-A

K0771-B

K0771-C

K0771-D

K 0655

K 0656
K 0657
K0657-A
K 0624
K0658
K 0660

K 0661
K0661-A
K0662
K 0663

K0664

Werkzeuge
NHcTpymeHTbl

WHctpymenTbl HUIOC
Ans 06paboTKM KOHBeEEpPHbIX
NeHT

Artikel/HaumeHoBaHue
Glas-Thermometer/cTeknsHHbIA TEPMOMETP
Schraubzwinge/cTpy6unHa

Kupferadapter/ meatoi agantep

Digitalthermometer, komplett mit Fiihlern und Koffer,
Mef3bereich: =50 bis +1150 °C, zum gleichzeitigen
Anstecken von 2 Wechselfiihlern (NiCrNi)

TEPMOMETP C LUdPOBOIA UHAMKALMEN B KOMMIEKTE C LLYNOM
1 C YeMOZAHOM; Mana3oH nsmepeHna —50 o +1150 °C ana
OAAHOBPEMEHHOTO0 MOAKMIYEHNA 2 nepemeHHbIX wynoB (NiCr-
Ni)

Digitalthermometer (ohne Fiihler, ohne Koffer)

TepMOMeTp ¢ undpoBoi nHANKaumeii (6e3 wyna, 6e3
yemopaHa)

Koffer fiir Digitalthermometer, Farbe blau
GOKC AnsA TepmMoMeTpa C UMPOBOI UHANKALMEN, LBET: CUHUN

Mef3fiihler fiuir Digitalthermometer, Kabel 1.200 mm,

@ 3 mm, FL 130 mm, Fiihleriibergang mit
Silicon-Schlauch tiberzogen

M3MEePUTENbHBI LN AN TepMOMETpa ¢ LncdpoBoi
WHAMKauue, givHa kabens 1.200 mm, @ 3 mm, FL 130 mm,
nepexoa Lyna M30/IMpoBaH C CUIMKOHOBbLIM LUTAHTOM

MefRfiihler fiir Digitalthermometer, Kabel 2.500 mm,

@ 3 mm, FL 130 mm, Fiihleriibergang mit
Silicon-Schlauch tiberzogen

M3MEPUTENbHBII LN AN TepMOMETPa C LMdPOBOM
WHAMKaUuei, 4nvnHa kabens 2.500 mm, @ 3 mm, FL 130 mm,
nepexog, Wyna 130i1MpoBaH ¢ CUIMKOHOBbLIM LUIAHTOM

Bimetall-Zeigerthermometer fiir Heizplatten

1 Satz = 2 Stiick, im Aufbewahrungskasten
OUMETaNIMYeCcKUin CTPeNoYHbIA TEPMOMETP ANs
HarpeBaTe/bHbIX NAUT

1 KOMNNEKT = 2 WITYKK B KopoOke K 0656

Rollbandmaf 20 m/pynetka 20 m
Rollbandmaf 2 m/pynetka 2 m
Rollbandmaf 5 m/pynetka 5 m
Zollstock 2 m/ metp 2 m
Schutzbrille/3awmTHble 04kn

Gurtdickenmesser, Me3bereich 0-30 mm
TOJNILLMHOMEPBI A/1A NeHTbl, Anana3oH nsmepenua 0-30 mm

Markierungsschnur mit Kreidestaubbehalter
MapKMPOBOYHbINA LWHYP C MENIOBbIM COCYAOM

Schlagschnur-Pulver, gelb, 180 g
MOPOLLOK /11 MAPKMPOBOYHOIO LUHYPA, KeNTblii LBeT, 180 1

Arbeitshandschuhe
paboune nepyaTku

Paket Kreide, weiss, 36 Stiick (3 & 12)
naKkert 0ObI4HOro mena, 6enbiin uset, 36 wr. (3 no 12)

Fettstifte, gelb, 36 Stiick (3 a 12)
MaKeT XUPHOTO Mena, XenTbli uBeT, 36 wT. (3 no 12)
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NILOS

®
Werkzeuge
NHcTpymeHTbl

NILOS-Werkzeuge
fiir die Bearbeitung
von Foérdergurten

Nr./N2

K 0659

K 0665

K0700

WHctpymentbl HUIOC
ans 06paboTKu
KOHBENepHbIX NEHT

Artikel/HaumeHoBaHue

NILOS-Werkzeugtasche
Aus kréftigem, schwarzen Rindsleder, mit Handgriff
und Umhangeriemen, mit Schlof verschlieBbar

Cymka HUOC ana uHctpymeHTos
NCNONHEHME U3 KPENKOW YepHOW AN0BOM
KOXW BK/IKOYAA PYUKY 1 BbICAHWI 3aMOK

Werkzeugtasche ohne Werkzeuge
Abmessung ca. 450 x 200 x 250 mm

CyMKa MHCTPYMEHTOB 6€3 UHCTPYMEHTOB
rabaputbl npu6A. 450 x 200 x 250 Mm

Werkzeugtasche mit Werkzeugsatz, Gewicht: 9 kg
CYyMKa /11 UHCTPYMEHTOB € Habopom
WNHCTPYMEHTOB, BecC: 9 Kr

Werkzeuge mit folgenden Art.-Nr. sind enthalten:

UHCMpyMeHmbl HUX(eHA3B8AHHbIX HAUMeHOoBAHUU
BKJ/ID4Y€HbI:

K0602 KO0604 KO0605 KO0606 KO0607
K0608 K0609 KO0610 KO0611 KO0612
K0613 KO0614 KO0615 K0616 KO0617
K0618 KO0619 K0620 KO0621 KO0622
K0623 K0624 KO0625 KO0626 KO0627
K0628 K0650 KO0657 KO0658 KO0661

Rolltasche mit Lederriemen (ohne Inhalt)
48 x 35 mm [B x H]

CYMKa B PY/IOH C KOXaHbIM nuHanom (6e3
Habopa) 48 x 35 Mmm [w X B] 2.43
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Kiihlleisten Typ JKL

fiir PVC-Gurte

anlegbar an alle
Vulkanisierplatten-Typen,
mit Anschlussnippel
(Rd32x1/8") und
Verschlusskappe

Oxnaxparwouime CeKLUn AN NeHT

us NBX

MpumeHsiemble ANs BCEX BULOB
BY/IKAHM3ALMOHHbBIX NAUT, Y
KOTOPbIX COEANHUTENbHbIN
Hunnenb (Rd 32 x1/8“)u
3anopHbIii KOINayoK

Technische Anderungen vorbehalten/TexHuyeckue nsmenens paspetwatorcs - 10/2008

Nr. Typ Gurtbreite bis 1 Paar =4 Stiick
N ™mn WIMPUHA JIeHTa A0 1 KOMNNEKT = 4 WTyKa
J 0470 JKL8O 800 mm/mm Paar/KomnnexT
] 0471 JKL100 1.000 mm/mm Paar/komnnexT
] 0472 JKL120 1.200 mm/mm Paar/komnneKkr
] 0473 JKL140 1.400 mm/mm Paar/komnneKkr
) 0474 JKL160 1.600 mm/mm Paar/komnnext

) 0478 —) 0517 ) 0475 JKL180 1.800 mm/mm Paar/Komnnext
] 0476 JKL200 2.000 mm/mm Paar/KomnneKT
] 0477 JKL220 2.200 mm/mm Paar/komnneKkr
Kantenschienenspanner HataHoii 3nemeHT Tuna
Typ JKS und JKS UNI JKS u JKS UNI
verstellbar fiir mehrere perynvpyemblii Ha pasHyto
Gurtbreiten WWPUHY NEHT ANA Pa3HbIX WNPUH

KOHBEMepHbIX NEHT
Nr. Typ Gurtbreite bis 1 Paar =2 Stiick
N2 ™n WUPUHA NeHTa A0 1 KOMNNeKT = 4 WTyKa
] 0478 JKS50 500-1.000 mm/mm  Paar/Komnnekr
] 0479 JKS100 1.000-1.400 mm/mm  Paar/Komnnekr
) 0480 JKS140 1.400-1.800 mm/mm  Paar/KomnneKkt
J 0513 JKS180 1.800-2.200 mm/mm  Paar/Komnnekrt
J 0515 JKS220 2.200-2.600 mm/mm  Paar/KomnnekT
J 0517 JKS260 2.600-3.000 mm/mm  Paar/Komnnekr
) 0600 JKS UNI fir alle Bandbreiten Paar/komnnexr
ANA BCeX WUpUH KOHBeVIeprIX NeHT
e Anschlagwinkel YNopHbINA YroNbHUK
Typ JW Tun JW
zum Anzeichnen und AN MapKUPOBKM 1
Schneiden der Abschragung pe3aHus ckoca
Nr. Typ Gurtbreite bis 1 Paar =2 Stiick
N2 ™n LUMPMHA NeHTa 0 1 KOMMJIEKT = 4 WTyKa
) 0481 JW80 800 mm/mm Stiick/wr.
) 0482 JW100 1.000 mm/mm Stiick/wr.
] 0483 JW120 1.200 mm/ mm Stiick/wr.
) 0484 JW140 1.400 mm /mm Stiick/wr.
] 0481 — | 0486 ) 0485 JW160 1.600 mm/mm Stiick/wr.

] 0486 JW180 1.800 mm/ mm Stiick/wr.
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Druckverteilungsplatte Mnuta ansa pacnpeaenenuns

(Magic Rubber) AaBneHus (M3gKuK pa6bep)

Nr. Abmessung [Dicke x Breite x Ldnge]

N2 ra6aputbl [TonwmMHa X WUpUHA X ANUHA]
) 0422 5 x 500 x [auf Anfrage] mm

5 x 500 x [no 3anpocy] mm

Bei der Vulkanisation von Forder- Bo Bpems By/KaHM3aLMM KOHBEEPHbIX

Technische Anderungen vorbehalten/TexHudeckue nsmenens paspetwaiorcs - 10/2008

gurten mit teilverschlissener
Oberflache wird immer wieder
festgestellt, dass sich tiber die Verbin-
dungsflache unterschiedlicher bzw.
fehlender Anpressdruck aufgrund
der unebenen Fordergurtoberflache
ergibt.

NILOS-Magic Rubber ist ein Elasto-
mer, das plastisch bleibt und nicht
ausvulkanisiert. Magic Rubber
kann in entsprechender Verbin-
dungsgrofie als Plattenware ca.
4-5 mm stark auf die Gurtober-
flache aufgelegt werden und mit
in den Vulkanisationsprozess ein-
bezogen werden. Der plastische
Ausgleich des Magic Rubber {iber
die gesamte unebene Verbindungs-
flache ermdglicht ganzflachig eine
gleichméBige Druckverteilung.

Magic Rubber ist wiederholt ein-
setzbar und kann einfach in der
vorherigen Profilierung auf eine
andere Gurtoberflache aufgelegt
werden.

Magic Rubber pafit sich dem neuen
Bild homogen an.

Kantenschienen, Schutzzelte,
Abfanggerite, Kabel, Stecker
usw.

auf Anfrage

NEeHT, NOBEPXHOCTb KOTOPbIX YaCTUYHO
M3HOLWEeHa, yCTaHOBUKU, YTO BAO/b
NOBEPXHOCTU CTblKa, AaBNeHNE
HepaBHOMepHOe U3-3a HepOBHO|7|
NOBEPXHOCTU JIEeHTbI.

HUNOC- magxumK pabbep - anactomep,
KOTOPbI OCTAeTCA NNACTUYECKUM U He
BY/NKaHu3npyetcs. CyecTByeT BO3MOX-
HOCTb, YTO M3KUK pabbep, ToNwmHa

KOTOPOro 4-5 MM, MOArOHAETCA B COOT-
BETCTBYIOLYMIA pa3Mep CTbIKa B KayecT-

B€ MJINT Ha NOBEPXHOCTb JIEHT N BKNOYaeT

€ero B npouecce ByNnKaHusauuu. Tak
KaK M3IKUK pabbep nnactuyeckui
BbIPABHMBAET BCIO HEPOBHYIO NOBEPX-
HOCTb CTbIKA, CYLLECTBYET BO3MOXHOCTb

pPaBHOMEPHOro pacnpeseneHuns aBneHus.

M3axuk pab6ep MOXHO NOBTOPHO
1CNO/b30BaTh M MOXHO NPOCTO YKNa-
AblBATb Ha IPYryI0 NOBEPXHOCTb NIEHTbI
1CNonb3ys npeabiayliee npohuampo-
BaHue. MaguKk pabbep romoreHHo
MOArOHAET K HOBOMY MOBEPXHOCTU.

MpuKMMHbIE NIAHKHK, 3aLUTHbIE
nanarbl, 3anupatoume npubopsl,
kabens, wWTeKepbl U T.4.

no 3anpocy
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dneKTpMYECKUE N NHEBMATUYECKUe

Technische Anderungen vorbehalten/Texunueckue usmereus paspetaiorcs - 10/2008

MHCTPYMEHTbI

HK-Handextruder

fiir die Bearbeitung, Reparatur
und Endlosschliessung von
Stahlseilgurten,

mit 2 Maulschliisseln SW24

PyuHoit akctpyaep Tuna HK
Ans 06paboTKM, pEMOHTA U
CTbIKOBKWN PE3UHOTPOCOBBIX
KOHBENEepPHbIX JIeHT; C 2
raeyHbIMu Knroyamm tuna SW24

Nr. Leistung Gewicht
N2 MOLLHOCTb Bec
KD K 0669 900 W/ B ca. 3 kg/npubn. 3 Kr
K 0651
K 0651 1150 W/ B ca. 3 kg/npubn. 3 kr
K 0670 Austrittsdiise, rund BbIXOAHOE COMNo, Kpyrnoe
K0671 Austrittsdise, flach BbIXOZHOE COMJ0, NI0CKoe
Pneumatisches MHeBMaTUYeCKan pexyLyas
Gummischneidgerét MalluHa
zum Schneiden von Gummi mit ANA pa3pe3aHna pesuH, TONLWMHbI
einer max. Stdrke bis 50 mm KOTOPOM MaKc. 50 Mm
K 0737
Nr. Druckluft Luftverbrauch Drehzahl
Ne CXKaTbli BO3AYX pacxopj Bo3ayxa yncsio 060poToB
K0737 4—-6 bar/ 6ap 11,33 |/sec, n/cek. 30 U/min,06./mun
K 0738 Ersatzkreismesser 3anacHbI AUCKOBOWN HOX
HSS 200 x 2 HSS 200 x 2
Gummi Stripper bent punnep
Max. Arbeitsbreite 200 mm, kom- maKc. paboyas wuputa: 200 mm, B
plett mit Transportkoffer, 1 Messer, KOMNJ/IEKTe C YeMOAAHOM, C 1 HOXOM, C
Werkzeugsatz, Schutzhandschuhen HabOPOM MHCTPYMEHTOB, C 3aUUTHBIMA
nepyaTkamu
Nr. Leistung Spannung Gewicht
K 0763 Ne MOLLHOCTb HanpshKeHue Bec
K 0763 900 W 230V/50Hz 9,1 kg
K0764 Ersatzmesser, VE 10 Stiick 3anacHoi HOX, 1 ynakoBKa -10 wr.
120x1 mm 120 x 1 mm/ mm
K 0765 Ersatzmesser, VE 10 Stiick 3anacHoit HOX, 1 ynakoBKka -10 wr.
200 x 1 mm 200 x 1 mm/ mm
Heissliifter GeH
K 0698 320 x 95 mm [L x B] 320 x 95 MM [a x w]
K0699 Gewicht: 1,5 kg Bec: 1,5 Kr
Nr. Leistung Spannung Temperatur Luftmenge
N2 MOLYHOCTb HanpsKeHue Temnepatypa  pacxoj Bo3jyxa
K 0698 3400 W 230V/50 Hz 20-650 °C max. 500 |/min
3400 B 230 Bonbt/50 Iy, 20-650 °C MaKc. 500 n/muH
K 0699 2700 W 110V 60 Hz 20-650 °C max. 500 |/min
2700 B 110 Bonbt/60 Iy 20-650 °C Makc. 500 n/MuH
K0767 Aufrauhmaschine LUnudoBanbHaa MmawnHa

(Wellenschleifer)
Schutzhaube mit Haltegriff und
Anschlus fiir Staubabsaugung

(MawmnHa ¢ rubKUm Banom)
3almTHBIA KOANaK C PyYKOn U
NOAKNI0YEHNEM A 0TCACbIBAHMA Nblna

Nr. Leistung Spannung Drehzahl [U/min] max. Rauhbreite
Ne MOLLHOCTb HanpskeHue yucno o6oporos MaKC. WupuHa
[06./MuH.] wAnoBKU

K0767 1200W  230V/50 Hz

1200-3700 80 cm

1200 B 230 Bonbt/50 My 1200-3700 80 ¢cm -
2.4.4
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® Werkzeuge elektrisch/pneumatisch
JneKTpUYeCcKue U NHeBMaTMYeCKue
MHCTPYMEHTbI

Geradeschleifer zur LLlepoxoBanbHasa malinHa
Gummibearbeitung AN 06paboTKN pe3unHbl
Nr. Leistung Spannung Drehzahl [U/min] Bohrung  Gewicht
N2 MOLLHOCTb HanpslXeHue  4UC/I0 060POTOB OTBEpCTME Bec
K 0632 W/B V, HZ/Bonsr, Iy, [06./mMuH.] mm/mm kg/kr
K 0632 1400 230/50 6900 20 7,4
K0701-A 1000 230/50 2300-5600 14-18 3,1
K0701-B 1000 110/60 2300-5600 14-18 3,1
0701 K0751-A 1000 230/50 2000 14-18 3,1
4 K0751-B 1000 110/60 2000 14-18 3,1
K 0666 pneumatisch / 3800 17 5,2
nHeBMaTU4yeckme
Winkelschleifer MawwuHa ansa winudoBKU U pesKu
zur Stahlbearbeitung CTaNbHbIX U3JeNnn
K0776 - Schrupp- und Trenn- - AUCKM WwnndoBanbHble U
scheiben @ 178 mm pexywye @ 178 mm
- Arbeitsspindel: M14 - paboyas wnuHzenb: M14
Nr. Leistung Spannung Drehzahl [U/min] Gewicht
Ne MOLLHOCTb HanpsiKeHUe  YMcsI0 060poTOB Bec
W/B V, HZ/Bonbr, Iy [06./MuH.] kg/kr
K0635 K0776 1200 230/50 1500-2800 3,2
K 0635 2000 230/50 8500 4,5
K0722-A° 1800 230/50 8000 5,4
K0722-B 1800 110/60 8000 5,4
Winkelschleifer MawwuHa ans wnndoBKu n pesku
zur Stahlbearbeitung CTa/ibHbIX U3aenun
K0722 - Schrupp- und Trenn- - AncKku wnndosanbHble U pexyluve @
scheiben @ 230 mm 230 Mm
- Arbeitsspindel: M14 - paboyas wnuHgens: M14
Nr. Leistung Spannung Drehzahl [U/min] Gewicht
Ne MOLHOCTb HanpshKeHue Yyncso 060poToB Bec
W/B V,HZ/Bonbt, Iy  [06./MuH.] kg/kr
K0723-A 1800 230/50 6000 5,7
K0723 K0723-B 1800 110/60 6000 5,7
Winkelschleifer Mawuna ansa wnndoBKU U pesku
zur Gummibearbeitung PE3UHBIX U3NEANN
- ANsl Mefb-COAEpXaLLMX AUCKOB
- fiir kupfergebundene Hartmetall- U3 TBEP/AI0ro METanNa U AnA
Rauhscheiben und Topfdrahtbiirsten HPOBUOSHEGUIEION
- Arbeitsspindel: M14 - paboyas wnuHaens: M14
Nr. Leistung Spannung Drehzahl [U/min] Gewicht
K 0724 N° MOLLHOCTb HanpsKeHue yucno o6opoToB Bec
K 0746 W/B V, HZ/Bonbrt, Iy  [06./mMuH.] kg/kr
K0724-A 1800 230/50 4000 5,7
K0724-B 1800 110/60 4000 5,7
K0746-A 1500 230/50 2300 5,4
K0746-B 1500 110/60 2300 5,4
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JneKTpuUYecKue U NHeBMaTnyecKue

MHCTPYMEHTbI

Profilschneider
Typ RG 10
Nr./ N2 Typ/t1n

K0677 Handgriff
pyuka

K 0678 Netzteil
610K NUTaHMsA

K 0679 Profilschneider, komplett
npoduabHas pexylyas

MallWHa B KOMNNEKTe

Profilschneider
TypRG 6
Nr./ N2 Typ/Tun

K 0680 Kompaktgerat/
KOMNAKTHbI Nnpubop

MpodunbHbie pexywmne
MawuHbl TMna RG 10

Eigenschaften/xapaktepuctuku

zum Anschluss an Netzteil
zur Stromversorgung,

Stufenmesserkopf mit Einspann-

breite von 2-28 mm,

Gewicht 1,5 kg (inkl. 2 m Kabel)
[Ins NOAKNI0YEHUS K 31eKTPOCETH;

ansa 3Hep|’0CHa6)K€‘HVIFI rosioBka
ONA Pe3KN CTYNEeHW Ha NeHThI,

LWMPUHA 3aXKMMa KOTOPOM OT 2 A0

28 mm Bec 1,5 Kr (BKtoYas 2 m
Kabens)

zum Anschluss an Handgriff
U= 2,6 Volt, | = 200 Ampere
190 x 205 x 300 mm [Bx Hx L]
Gewicht 11,5 kg

ANA NOAKNIOYEHUA B PYKOATKE
U = 2,6 Bonbr, | = 200 Amnepe
190 x 205 x 300 mm [w x B X A]
Bec 11,5 Kr

bestehend aus K0677 + K 0678,

Handgriff mit Netzteil

coctont 3 K 0677 + K0678
py4KM ¢ 6IOKOM NUTaHUA

MpodunbHbie pexyuiue
mawuHbl TUna RG 6

Eigenschaften/xapaktepuctuku

Spannung: 230 V/50 Hz,
170V Heiztrafo integriert mit
Dreistufenschalter,

Stufenmesserkopf mit Einspannbrei-

te von 2-28 mm
Gewicht: 1,8 kg

HanpsbxkeHue: 230 BonbTt/50 Mi,C MHTe-
rPMPOBaHHbIM TpaHChOpMaTopom Ha-
rpesa, 170 BonbT, B TpeXcTyneH4yaTom
nepexstoyarene, ronoBKa Ana pesku
CTYNeHu, WMPUHA 3aXXMMa KOTOPOM OT

200 28 mm
Bec 1,8 Kr
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MHCTPYMEHTbI

Profilmesser fiir Profilschneider MpodunbHbie HOXK ANA
NpoUNbHLIX PEXYLMX MALLKUH
Typ RG 10 und RG 6, T:n;bRG TONRG 6.
20 Stiick/Satz ’
20 WTYK/B KOMNNEKTE

Nr. Profil Schnittbreite  Schnitttiefe
N2 npocunb IUMpUHA pe3a  My6uHa pesa
K 0681 rund/Kpyrnbii 2—-4 mm/mm 7 mm/mm

K 0682 rund/Kpyrnbii 4—6 mm/mm 8 mm/mm

K 0683 rund/Kpyrnbii 6-8 mm/mm 10 mm/mm

K 0684 rund/Kpyrnbii 8-10 mm/mMmm 14 mm/mm

K 0685 rund/Kpyrnbii 10-14 mm/mMmm 16 mm/mm

K 0686 Winkel/yrnogof 2-4 mm/Mmm 7 mm/Mm

K 0687 Winkel/yrnoso 4—6 mm/MM 8 mm/mm

K 0688 Winkel/yrnogof 6-8 mm/mm 10 mm/mm

K 0689 Winkel/yrnosof 8-10 mm/mMmM 14 mm/mm

K 0690 Winkel/yrnosoi 10-14 mm/mm 16 mm/mm

K 0691 Rund-Winkel/kpyrnbiit yrnoBoit 2—4 mm/mMm 7 mm/mm

K 0692 Rund-Winkel/kpyrnbiii yrnoBoit  4—6 mm/mm 8 mm/mm

K 0693 Rund-Winkel/kpyrnbit yrnoBoit 6-8 mm/mm 10 mm/mm
K 0694 Rund-Winkel/kpyrnbiii yrnoot 8—10 mm/mMm 14 mm/mm
K 0695 Rund-Winkel/kpyrnbiii yrnosot 10-14 mm/mm 16 mm/mm
K 0696 Rund-Winkel/kpyrnbit yrnoBoit 16-22 mm/mm 16 mm/mm
K 0697 Rund-Winkel/kpyrnbiii yrnoBoii 22-28 mm/mMm 16 mm/mm

Hydraulische Kappschere TuapaBanyeckne HOXHMLbI
. o INA CTa/IbHbIX KAHATOB

fiir Drahtseile bis @ 12 mm, TONWMHbLI 10 @ 12 MM, C
mit Motorpumpe 3nekTponpusogom (6e3
(ohne Rohrschutzrahmen) 3aLLMUTHOM pambl)
Nr. Ausfiihrung Spannung
Ne ncnonHeHue Hanps)xeHue
K 0640 Hydraulische Kappschere 230V/ 50 Hz

K 0641 ruapaBanyeckme HoxHuLbl 230 Bonbt/ 50 Ty
K0743 Hydraulische Kappschere 400V/50 Hz

rMapaBaAnYecKne HoOXHULb 400 BonbT/50 My

K 0641 Ersatzmesser (ohne Verbindungsbolzen)
3anacHble HOXM (6e3 coeanHuTennHoro 6onTa)

K 0739 Schutzrahmen
3alMTHas pama

K0640
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MHCTPYMEHTbI

Anschlussmoglichkeiten/Bo3moskHocT nogKntoueHus

Maschine/mawmuHa biegsame Welle/rubkui san Handstiick/HakoHeuHuK Aufnahmedorn/
onpaBKa
DIN 10, DIN 10, G 28, G28, MK1-14, MK 1-14,
DIN 15 DIN 15 G35 G35 MK1-18, MK 1-18,
@12 mm @12 mm
@12 MM @12 MM
Universal-Hochleistungs- VYHUBepcanbHas BbICOKONpPONU3BOAUTEN-
Aufrauhmaschine mit bHas wnndoBanbHas MaLmHa, y KOTo-
3 Drehzahlstufen poii 3-cTynexu o6opotos
Komplett in einer Box mit B KOMMNJeKTe ¢ 6oKce
- Handstiick [G 28/MK1-14] - HaKoHeyHuKom  [G 28/MK1-14]

- Aufnahmedorn  [MK1-14]
- biegsamer Welle [DIN 10/G 28]

- OnpaBKoW [MK1-14]
- TMBKMUM Basiom [DIN 10/G 28]

K 0740 Nr. Leistung Spannung Drehzahl Anschluss Gewicht
N2 MOLLHOCTb HanpsxeHue uncno 06opotoB  MOAKNIOYEHUE BEC
w/B V, HZ/Bonebr, Iy  U/min [06./mun.] kg/Kr
K0740-A 1700 230/50 3000-12000 DIN 10 19,8
K0740-B 1700 110/60 3000-12000 DIN 10 19,8

NILOS-Aufrauhmaschine
mit Grundplatte und Tragegriff

HUNOC wnudoBanbHas malimHa ¢
¢hyHAaMEHTHOW NANTON 1 C py4YKOU

K'0706 Komplett mit B KOMM/IEKTe C
K 0703 - Handstiick [G 35/MK1-14] - HaKoHeYHUKom [G 35/MK1-14]
K0758 - Aufnahmedorn  [MK1-14] - onpasKoi[MK1-14]

- biegsamer Welle [DIN 15/G 35]

- rtn6kum Basom [DIN 15/G 35]

bei K0706: [DIN 10/G 35] y K 0706: [DIN 10/G 35]
Nr. Leistung Spannung Drehzahl Anschluss Gewicht
Ne MOLLHOCTb HamnpsxeHue yncno o6opotoB  MOAKNIOYEHME BeC
w/ B V, HZ/Bonbr, Iy, U/min [06./mun.] kg/Kr
K0706 1000 400/50 2800 DIN 10 10,8
K0703 1500 400/50 2800 DIN 15 13,9
K 0758 1150 230/50 2800 DIN 15 13,9

NILOS-Aufrauhmaschine
mit Aufhdngevorrichtung

Komplett mit

- Handstiick [G 35/MK1-14]
- Aufnahmedorn [MK1-14]

- biegsamer Welle [DIN 15/G 35]

0 G
HUNOC wnndosanbHas malwmHa ¢ g
npucnoco6neHnem Ans noBewbIBaHUA

B KOMMEKTE C
- HaKoHeyYHuKom [G 35/MK1-14]

- onpasKoii [MK1-14]

- r6kum Banom [DIN 15/G 35] y K

bei K0704: [DIN 10/G 35] 0704: [DIN 10/G 35]
Nr. Leistung Spannung Drehzahl Anschluss Gewicht
N2 MOLLHOCTb HanpsxeHue 4yncno o6opotoB  MNOAK/IOYEHME Bec
w/B V, HZ/Bonebr, Iy  U/min [06./mun.] kg/Kr
K 0704 1000 400/50 2800 DIN 10 12,4
K 0705 1500 400/50 2800 DIN 15 15,5
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MHCTPYMEHTbI

Zubehor fiir
Aufrauhmaschinen

Biegsame Wellen, bestehend

aus Wellenseele mit Gummischutz-
schlauch mit Verstarkungsstulpen
und Kupplungen

MpuHagnexxHoctn ana
wandoBanbHbIX MaLIUH

MM6Kue Banm, cocToAT U3 cepa-
LIeBVHbI Bafla C PE3MHOBbIM 3aLLUT-
HbIM LWAAHTOM, C YCUAUTENbHbIMU
MaHxeTamu u ¢ mydramm

Technische Anderungen vorbehalten/Texunyeckue usmeneus paspewatorcs - 10/2008

Nr. Linge @ Seele Anschluss Gewicht
N2 ANUHA @ cepaueBUHa NOAKNIOYEHUE Bec
K0710 mm/mm mm/mm kg/kr
K0711 K 0748 2.000 12 DIN10/G 28 3,75
K 0712 K 0710 2.000 12 DIN 10/G 35 3,75
K0711 2.000 12 DIN 15/G 35 3,85
K0712 2.000 15 DIN 15/G 35 5,25
Handstiick (gerade) HakoHe4HUK (NpAMOiA)
fiir biegsame Wellen Ans rmbkoro Bana
Nr. Anschluss @ x Linge Gewicht
N2 NOAKNI0YEeHue @ x anuHa Bec
K0713 K0713 G 35/MK 1-14 42x193 mm/mm 1,13 kg/kr
K 0749 G28/12mm/mm  33x162 mm/mm 0,51 kg/Kr
K 0750 G 35/12 mm/mm 42 x217 mm/mm 1,23 kg/kr
Aufnahmedorne Onpasku
mit Pressscheiben fiir C Wwaitbamu ansa wnndoBanbHbIX
Schleifscheiben, Biirsten usw. AVUCKOB, C WETKaMU U T.4. Ans
zur Montage von Werkzeug MOHTa}a MHCTPYMEHTOB Ha
an Handsttiicke HaKOHEYHUKe
Nr. Anschluss @ x Breite x Bohrung Gewicht
N2 noAK/OYEeHne @ X WUpHUHA X OTBEPCTUE  BeC
K 0714 K0714 MK 1-14 125x 20 x 14 mm/mm 0,49 kg/kr
K0715 K 0715 MK 1-18 150 x 50 x 18 mm/mm 0,51 kg/kr
Aufnahmedorn fiir Handstiick fiir Nr. K0713.
onpasKa AnA HaKOHeYHMKa Homep K 0713.
K 0752 12 mm/mm 125 x 20 x 14 mm/mm 0,31 kg/kr
K0753 12 mm/mm 150 x 50 x 18 mm/mm 0,51 kg/kr
Aufnahmedorn fiir Spannzangenaufnahme 12 mm.
Fiir Geradeschleifer Nr. K0701-A/-B und K0751-A/-B.
K0752 Fiir Handstiicke Nr. K 0749 und K 0750.
K 0753 OnpaBKa AN LaHroBOro 3axuma 12 mm.

[Ons npsmoit wnndoBanbHon MawmHbl K 0701-A/-B n K 0751-A/-B.
[ns HakoHe4yHnKkoB N2 K 0749 n K 0750.
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Werkzeuge elektrisch/pneumatisch
JneKTpuyecKue n NnHeBMaTuyecKkue

MHCTPYMEHTDI
Schleifwerkzeuge fiir LnudoBanbHble UHCTPYMEHTbI
NILOS-Aufrauhmaschinen ana HUWI0C wepoxoBabHbIX
MaLuH
Drahtrundbiirsten MpoBonoYHbIE WETKU
Nr. Breite Bohrung Durchmesser
Ne WwMpuHa oTBepcTne Auametp
mm/mm mm/mMm mm/mMm
KU K 0747 30 14 100
K 0742
K 0747 K0773 30 16 120
K0716 K0716 30 18 120
K 0742 30 18 150
K 0629 30 20 120
Hohlkehlbiirsten [aHTeNbHbIE LEeTKU
Nr. Breite Bohrung Durchmesser
K 0630 N¢ WwMpUHa oTBepcTue Anamertp
K0717 mm/mm mm/mm mm/Mmm
K0762 K 0762 30 14 100
K0774 30 16 100
K0717 25 18 100
K 0630 30 20 100
Zopfbiirsten MpoBoNOYHbIE LIETKN BNNETbAX
Nr. Breite Bohrung Durchmesser
K 0631 Ne lMpUHA oTBepcTue Anamertp
K0718 mm/mMm mm/mMmm mm/mMm
K0761 50, 3-reihig/3-x pagHblii 14 100
K 0775 50, 3-reihig/3-x pagHblii 16 100
K 0718 50, 5-reihig/5-u psgHbii 18 100
K 0631 50, 5-reihig/5-u pagHbii 20 100
K 0755 30, 3-reihig/3-x pagHbiii 30 125
e Kupfergebundene Meab-copepikalyme AUCKU U3
Hartmetall-Rauhkopfe TBepAoro merauia
K0720 fir NILOS-Aufrauh hi ans HUNOC wepoxoBanbHbIX
ur -Aufrauhmaschinen MaLLH
Nr. Breite Bohrung Durchmesser
Ne WwMpuHa oTBepcTne AuameTtp
mm/mm mm/mMm mm/mMm
K 0672
K 0672 18 14 6x32
K0719 ! 76%3
K 0673 18 14 102 x 38
K0674 18 14 102 x 38
K 0674 K0719 23 14 76 X 32
K0721 K 0720 23 14 102 x 38
K0721 23 14 102 x 38

Weitere Abmessungen auf Anfrage erhaltlich.
[pyrue rabaputsl no 3anpocy.
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MHCTPYMEHTDI
Kupfergebundene Menp-coaepikaiiue Aucku us
Hartmetall-Rauhscheiben TB€pAoro meraana
— . ANA MaLWKH ANA WANDOBKM 1
fir Winkelschleifer Typ K 0724 oTpesku Tuna K 0724
Nr. Breite Bohrung Durchmesser
Ne WMpUHA oTBepcTne Auametp
K 0727 mm/mMm mm/mMm mm/mMm
K 0728 K 0725 18 22 125
K 0726 23 22 125
K 0725 K0727 18 22 175
K0726 K 0728 23 22 175
Kupfergebundene Hartmetall- Mepab-coaep:kalyue AMCKN U3 TBEpPAOTO
Rauhscheiben (Wellenschleifer) meTtanna (wandoBanbHble MaluMHbI C BaJiOM)
Nr. Breite Bohrung Durchmesser
N WwMpuHa oTBepcTne Auamertp
E g;:g mm/mm mm/mMm mm/mMm
K 0770 K 0768 18 19 100
K 0769 23 19 100
K0770 36 19 100
Flexible Schleifteller fiir Winkel- MMokune wnudoBanbHble AUCKN ANd
schleifer mit Spannvorrichtung MalWKH ANnA WindoBKU U pe3Ku
K 0729 zum Aufspannen von flexiblen C HaTsXKHbIM npucnocobneHvem ans
Fiberscheiben 3axmma rmbkux hmbpoBbIX AUCKOB
Nr. Durchmesser Gewinde
N° Auametp pe3bba
K 0729 180 mm/MM M14
Fiberscheiben ®ubposble AUCKM
K 0730 fiir die Aufnahme ANA 3aKUMa Ha TUOKUX
—K0733 auf flexiblen Schleiftellern WANGoBaNbHbIX ANCKAX
K0636 Nr. Kérnung Bohrung Scheibendurchmesser
N¢ 3epHUCTOCTb oTBepCcTUe AMAMETpP AUCKA
mm/mm mm/mm
K 0730 16 22 178
K 0731 24 22 178
K 0636 40 22 178
K 0732 50 22 178
K 0733 60 22 178
K0637
K 0734 Trennscheiben Pexyuiue AncKu
-KO0736
Nr. Scheibendurchmesser Stirke  Bohrung max. Drehzahl (U/min)
N2 AnameTp AucKa Kpenoctb OTBEpPCTME MaKC. Y1C/I0 060poToB
mm/mMmm mm/mm  mm/mm [06./MuH.]
K 0637 178 2,5 22 8600
K0734 230 3,0 22 6600
K 0735 230 6,0 22 6600
K0736 230 8,0 22 6600
Weitere Abmessungen auf Anfrage erhaltlich.
[pyrue rabaputsl no 3anpocy.
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Werkzeuge elektrisch/pneumatisch
JneKTpuyecKue U NHeBMaTnyecKue

MHCTPYMEHTbI
NILOS ROTOCUT RCM 20 HWUNOC potokar Tuna RCM 20
Stahlseil- und Gewebegurt-Schneider, bis ST 2500 MallVHa AN Pe3KN pe3NHOTKaHEeBbIX 1
pPe3nHOTPOCOBbLIX KOHBENEPHbIX NeHT Ao ST 2500
e manuell betrieben ¢ € py4HbIM NpUBOAOM
Gewicht 45 kg BeC 45 Kr
Typ Gurtdicke Stahlseil @ Antrieb
™n TONWMHA NEeHTbl  AUAMeTP CTalbHOW TPOCK npuBoA
RCM 20 bis 20 mm bis 7,5 mm manueller Kurbelantrieb
00 20 Mm [0 7,5 Mm PY4YHOI pblyar
NILOS Rotocut RCE 20 HWNOC potokar Tuna RCE 20
Stahlseil- und Gewebegurt-Schneider, bis ST 2500 MaLIMHA AN PE3KN PE3UHOTKAHEBbIX U PE3UHOTPOCOBBIX
KOHBenepHbIX NeHT fo ST 2500
e elektrisch ® C /IeKTPMYECKUM npuBoAOM
Gewicht 65 kg BeC 65 Kr
Typ Gurtdicke Stahlseil@ Elektr. Leistung Spannung Schnittgeschw.
™n TONLUMHA NEHTbl AUAM.CTaNlbHOW TPOCK 3JIEKTPMYECKAA MOLLHOCTDb HanpsxeHue CKOPOCTb Pe3Ku
RCE 20 bis 20 mm* bis 7,5 mm 0,55 kW 400V/50 Hz 1,70 m/min
40 20 mm* [0 7,5 Mm 0,55 KB 400 Bonbt/50 Iy, 1,70 M/MUH.
Besondere Merkmale: 0OcoGeHHble XapaKTepUCTUKMU:
- gefahrloses Schneiden und Trennen von Stahlseil- - 6e3onacHas pesKa 1 pasjieNika Pe3suHOTPOCOBbIX
fordergurten KOHBENEPHbIX NIEHT
- beispielsweise kann ein 1.800 mm breiter Stahlseil- - CYLECTBYET BO3MOMHOCTb PasneNUTb peésUHOTPOCOBYIO
Fordergurt, ohne Abschilen der Gummidecke auf der NeHTY, WUpUHa KoToporo 1800 mm, 6e3 cHuMaHuA
Trag- und Laufseite PEe31HOBOTO NMOKPLITUA HA XOAOBYIO 1 HECYLUYIO 4aCTb
e in ca. 2 Minuten (bei manuellem Antrieb), * 4epes npubA. 2 MUHYTHI (C PY4HbIM NPUBOAOM),
e in ca. 1 Minute (bei elektrischem Antrieb) ® yepe3 Npuba. 1 MUHYTY (C INEKTPUYECKUM NpU-
getrennt werden BOAOM)

- KOppeKuusa HanpaBneHna ABMKEHNA NPOUCXOANT
BO Bpems nepemetuenns PCM 20 no nente

(npv 3neKTpMYecKoM NPUBOAE: OAHOBPEMEHHO
HY)KHO [lepXaTh HAXaToN KHOMKK); He TpebyeTcs
HanpasnALWEN WNHbI

- die Richtungskorrektur erfolgt wahrend der Hand-
fithrung des Gerates (bei elektrischem Antrieb:
gleichzeitige Betadtigung des Druckschalters),
eine Flihrungsschiene ist nicht erforderlich

- Trennwerkzeuge kdnnen problemlos vom eigenen - COGCTBEHHBIN MEPCOHAN MOXET MEHATb PeXyLLe
Personal ausgetauscht werden MHCTPYMeHTbI 6e3 npobiem

- als transportables Gerdt ist ein leichter und schneller - NepeHoCHbI Npu6op obecneunsaet nerkyio u GbicTpyio
Einsatz in der Bandanlage ermdglicht JKCnyaTaumio Ha KOHBeEePHOU YCTaHOBKE

NILOS Rotocut RCM 20 NILOS Rotocut RCE 20
Hunoc potokar Tuna Hunoc porokar tuna RCE 20
RCM 20

*Typ RCE 40 fiir Gurtdicken bis 40 mm auf Anfrage
*mun RCE 40 cnocoGeH ans KoHBeWepHbIX NEHT, WMpUHa
KOTOpbIX 0 40 MM - no 3anpocy
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MHCTPYMEHTbI
NILOS Belt Ripper HWNOC bent punnep
Nr. Typ Gurtbreite bis Gurtstdrke Gewicht
N2 ™n LUMPUHA NEHTbI 0 TOJILYMHDI JIEHTbI Bec
Q2001 BR 12 1.200 mm/mm 50 mm/mm 1.220 kg/ kr
Q2002 BR 18 1.800 mm/mm 50 mm/mm 1.290 kg/ kr
Q2003 BR 25 2.500 mm/mm 50 mm/mMm 1.370 kg/ kr
Q 2004 BR 32 3.200 mm/mm 50 mm/mm 1.450 kg/ kr
Der NILOS Belt Ripper trennt Fordergurte aller Konfek- HWNOC bent punnep pexeT B TeYEHUN MUHYT Nt06bIe
tionsarten und Festigkeiten, insbesondere Stahlseil- KOHBEeNepHbIe NIEHTbl HE3aBUCUMO OT MPOYHOCTH, BKIIHOYAA
gurte quer zur Laufrichtung, in kiirzester Zeit. PE3MHOTPOCOBbIE IEHTbI MONEPEK HaNpaBNEHUS ABUKEHNS.
Die groBen Vorteile des NILOS Belt Ripper sind seine Bonbuwwue npenmywecrsa HAJTOC benb punnep B Tom,
einfache Handhabung mit hoher Schneidleistung und 4YTO OH NPOCT B 06pPaLLEHNN C BbICOKOW pexyLueil
seine emissionsfreie Arbeitsweise. CNOCOGHOCTLIO 1 6€3 BCAKMX OTXO/I0B U BbIX/IONOB.
Der NILOS Belt Ripper kann fiir einen stationdren CyuiectyeT BO3MOXHOCTb Nponssoant HU0C bent
Einsatz innerhalb einer Werkstatt oder aber fiir einen punnep v Ans NOCTOSAHHOW 3KCM/lyaTauum BHyTpM MacTepc-
mobilen Einsatz in allen Bandanlagen konzipiert KOl NN ANA TPaHCNOpPTabeNnbHOM IKCNyaTaln BO BCex
werden. KOHBEMepHbIX YCTaHOBOK.
Technische Details und weitere Angaben TexHU4YecKue XapaKTepUCTUKN 1 Apyrue AaHHbIE NOo
auf Anfrage. 3anpocy.
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2.5.1

Bandreparaturwerkstatten
Mactepckue Ana peMoHTa neHt

Technische Anderungen vorbehalten/Texnuyeckue nsmenens paspeuwatorcs - 10/2008

Werkstédtten

Fordergurte bilden einen hohen Investionsanteil an
Bandanlagen. Fordergurt-Reparatur, -Regeneration und
-Runderneuerung schonen die Ressourcen unserer
Erde. NILOS bietet Werkstatt-Ausriistungen mit er-
probter Technik zur Wiederaufbereitung beschadigter
oder verschlissener Gewebe- und Stahlseilgurte.
Jahrzehntelange Praxis gewdhrleistet Kompetenz in
Planung, Konstruktion und Ausriistung.

Beginnend mit der Instandsetzung kleiner und mittlerer
Beschddigungen dndert sich die Reparatur in Fordergurt-
Regeneration und Runderneuerung und wird desweiteren
durch die Versorgung unvulkanisierter Gummimaterialien
aus eigenem Mischbetrieb erganzt.

Folgende Grundtypen einer Werkstatt-Ausriistung
bieten sich an:

Typ 1 NILOS-Reparaturwerkstatt

Verbindungsherstellung, Behebung von Gurtbeschadi-
gungen und Serviceleistungen in Werkstatt und vor Ort
mit mobilen Vulkanisierpressen.

Typ 2 NILOS-Regenerationswerkstatt

Aufbereitung verschlissener Teilbereiche zu wieder ein-
setzbaren Férdergurten.

Typ 3 NILOS-Runderneuerungs-Werkstatt

Einbindung von Neugurt-Teilstreifen und Runderneuerung
von beschadigten oder verschlissenen Fordergurten (sie-
he Zeichnung nachste Seite).

Typ 4 NILOS-Werkstatt zur Fordergurt-Regeneration
mit Gummi-Mischbetrieb und Priiflabor

Die Zusammenbindung vorgenannter Typen ermdglichen
durch ihre spezielle Maschinenausriistung eine véllig
unabhéngige Erledigung der Arbeiten ohne jeglichen
Zulieferer.

Diese vier Grundtypen kdnnen individuell den kunden-
spezifischen Gegebenheiten angepafit werden.
Vorhandene geeignete Einrichtungen werden in Planung
und Ausfiihrung einbezogen.

MaCTepCKMe ANA peMOHTA JIeHT

KoHBeiiepHble NIeHTbI COCTABAAT 6OMbLLYI0 YacTb CTOU-
MOCTU KOHBENEPHOI YCTaHOBKW. PEMOHT, BOCCTaHOB/EHME
1 06HoBNEHMe KOHBeWepHbIX NeHT HUJTOCom CIKOHO-MUT
pecypcbl Hawei 3emnn.HUNOC npeanaraet o6opyno-
BaHMe ANA MacTEPCKUX C UCNbITAHHOW TEXHUKOM ANs
BOCCTAHOB/EHWS NOBPEXAEHHbIX MW U3HOLIEHHbIX
Pe3MHOTPOCOBBIX MW PE3NHOTKAHEBbIX KOHBEEPHbIX
NeHT. ONbIT NpUoGpeTeHbl AecATUNETUAMU 0becneynBaeT
KOMMNETEHTHOCTb B 00/1aCTU NNAHUPOBAHMA, KOHCTPYKLUM
1 OCHaleHnsA. HaunmHas ¢ PeMOHTOM ManeHbKUX U cpej:-
HUX NOBPEXAEHUN NEeHT, npeanaraercs u 06HoBNeHNe

1 BOCCTAHOB/IEHWE KOHBEMEePHbIX IEHT U 3aKaH4MBas

¢ 06ecneyeHns HeBYNKAHU3MPOBAHHbIX PE3NHOBBIX
maTepuanos co6CTBEHHOTO NPOU3BOACTBA.

HueHa3BaHHble OCHOBHbIE TUMbI o6opyp,03a|-wm ansa
MacCTepCKuxX npeanaraerca:

Tun1  HWNOC - mactepckue Ansa peMoHTa JIEHT

CTbIK, PEMOHT IEHT MPU BO3HUKHOBEHWNM HA HUX Pa3PbIBOB
1 TPELLMH TaK 1 CEPBUC B MacTePCKUX U Ha mecTe
JKCnayaTaumm ¢ NOMOLLbIO NEPEHOCHBIX BYNKaHU3ALUOHHbIX
npeccos.

Tun 2 HUOC mactepckue ana BOCCTaHOBNEHUA JIEHT
BoccTtaHoBneHME U3HOLWEHHbIX YacTe IEHT AN NOBTOPHOIO
MCNoNb30BaHNA KOHBENEPHOW NIeHTbI.

Tun 3 HWUNOC mactepckue ans 0GHOBNEHUA NEHT
Mcnonb3oBaHMe HOBbIX YaCTeN IeHTbl U 06HOBNEHME
MOBPEXAEHHbIX UM U3HOLLEHHbIX KOHBEAEPHbIX NIEHT (CM.
PUCYHOK Ha cnef. cTpaHuly).

Tun 4 HWIIOC mactepckue ans BOCCTaHOBJIEHUA
KOHBEMEPHbIX NeHT C CMecUTeNeM ANA Pe3uH U C
usmepuTenbHoin nabopatopueit

C noMOLLbI0 CBA3M BblLE€HA3BaHHbIX TUNOB cyuwecteyet
BO3MOXHOCTb pa60TaTb CoBepLIEeHHO He3aBUCNmMo 6e3
BCAKMX NOCTABLWWKOB CcreunanbHOro 060py,Cl,OBaHVIﬂ n
MalLllWuH.

3TU 4 OCHOBHbIX TUMA MOXHO NPUCNOCOOUTL K
cneunduryeckum TpeboBaHMeM 3aKa3umKa. Yike
CYLLECTBYIOLIME YCTPOIACTBA UHTETPUPYETCA B
NAaHUPOBAHUA U UCMIONHEHUU.
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Bandreparaturwerkstatten
Macrepckue Ans pemMoHTa JIeHT

2.5.1

Planung und Lieferung MnaHupoBaHue 1 NocTaBKa
kompletter Fordergurt- KOMMNJIEKTHbIX MacTepCKUX AnA
Werkstdtten KOHBEWEepHbIX JIEHT

Durchfiihrung mit einer groen || ||
Zahl von Vorrichtungen und Spezial- - e
maschinen aus eigener Entwicklung, || . |
auf Anfrage. o ‘\\F
Die Ausbildung von Fachpersonal ||

kann ibernommen werden, ||
einschlieBlich der vollstandigen ‘o
NILOS-Technologie und des [l
Know-how fiir die Reparatur von '
Fordergurten aller Konfektionen. ||
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KOMMYeCTBa NPUCNOCOBIEHNN U
crneymanbHbIX MalnMH COOCTBEHHOIO
paseuTua no 3anpocy. ObydyeHue
CMeunanncToB NpeanaraeTcs BKAOYas
nepegaya texHonorun HANOC Tak

1 nepefaya Hoy-xay Ans peMoHTa
PEe3MHOTKaHEeBbIX M PE3UHOTPOCOBBIX
KOHBENEePHbIX NeHT.
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NILOS-Sondermaschinen

Rickblickend betrachtet, wurden Fordergurte in Bezug
auf Konfektion, Breite und Starke in steigenden Dimen-
sionen produziert. Das Handling hoher werdender
Stiickgewichte verlangt den Einsatz von Hilfsmitteln
rund um den Fordergurt.

NILOS konstruiert und produziert Spezialma-
schinen unterschiedlichster Art zur Bewaltigung
verschiedenster Aufgaben.

Ndhere Informationen iiber unsere Leistungen erhal-
ten Sie auf Anforderung.

NILOS-Sondermaschinen
CneuuanbHbie MalluHbI

HUNOC cneynanbHbie MalLUHbI

B npownom nponssognnmn KOHBeI7IeprIe NeHTbl B
3aBUCMMOCTU OT LUMPUHDbI U TOJNILLNHDbI. Co BpemeHu
NEeHTbl CTAHOBUNUCH TAXENen n no3Tomy CTanun
Tpe6OBaTbCﬂ ONA NeHT BcnomoraTenbHble CpeacTBa.

HWNOC KoHCTpynpyeT 1 Npou3BOAUT CneunanbHble
MalLLVHbI Pa3IMYHbIX BULOB [/ PeLLeHus
pa3HoobpasHbIx 3a4au.

Bonee nogpo6Hyto MH(OPMaLUIO O HaLLel
JaeatenbHocTU Bbl MoXkeTe nony4uTb no 3anpocy.
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Die Unternehmen der Ziller Holding GmbH & Co. KG
NpeanpusaTtusa Uunnep Xonbauur m6X u Ko. KI'

Montage-Service, Regeneration von Férdergurten, Veschleif-
schutz- und Reibbeldge, Vulkanisierpressen und Werkzeuge,
HeiB-Vulkanisiermaterialien.

CepBu1C MOHTaXa, BOCCTAHOB/IEHNE KOHBENEPHbIX
JIEHT,W3HOCOCTOMKME NOKPLITUA U DPUKLMOHHBIE 0OKNAAKY,
BY/IKAHW3ALMOHHbIE NPecca U UHCTPYMEHTbI, MaTepuansl Ans
PEMOHTa KOHBEWEePHbIX NIEHT FOPAYMM METOAOM.

NILOS-Ring fiir fettgeschmierte Kugel-, Rollen- und Kegellager, Z- und
RS-Lager, Labyrinthdichtungen, NILOS-Ring LSTO, Distanzringe.

Konbuo HUNOC ans cma3biBaeMbiX LAPUKONOALLUMHUKOB,
CMas3blBaeMbIX POIMKOBbIX Y KOHYCHbIX NOALIUMHUKOB, ANA
NoALWMNHMUKOB Tna L n PC, nabupuHTHbIE YNNIOTHEHMS , KO/bLLO
HWNOC tvna JICTO v pacnopHble KonbLa.

Stahlringarmierte Gummiflanschdichtungen fiir Rohrleitungen, Profil-
dichtungen fiir Stahl- und Kunststoff-Rohrleitungen, Apparate, Behalter
oder Stahl mit Auskleidung, Spezialdichtungen in DUO-Qualitét fir
Trinkwasser/Lebensmittel und Gas, Rein-Graphit-Flanschdichtungen,
verstellbare Keilringe fiir winklige Rohrverlegung.

Konbuo HWNOC ana cma3biBaembiX LAPUKOMOALINMHUKOB,
CMa3blBaeMbIX POIMKOBBIX M KOHYCHbIX NOALIMMHUKOB, NOALIUMHUKN
Tna L n PC,nabupuHTHbIE ynnoTHeHUs , Konblo HNIOC Tuna JICTO
1 pacnopHble KonbLa.

E U al E u ntru' e Automatisierungstechnik

Gesellschat fiir Automation mbH e Steuerungstechnik mit ATEX Zulassung
e Band-Schlitz-Erfassungs-Systeme fiir Stahlseil- und Textilgurtforderer
e Band-Schlitz-Erfassungs-Systeme fiir Stahlseil- und Textilgurtforderer
mit ATEX Zulassung
e FREMATIC / pneumatische Regelungen fiir die Papier- und Folienindustrie

- TEXHWKA N0 aBTOMATM3aUnNnN- TEXHUKA yNpaBieHUA B B3pblB06€30l‘IaCHOM
NCNOJIHEHUU

- cUcTema onpefenuTens KOHBeMepHbIX WANLEBANA PE3UHOTPOCOBLIX U
PEe3nHOTKaHeBbIX KOHBENEPHbIX NEHT

- CucTema 3alnTta oT NPoAO0JIbHbLIX NOPbLIBOB B B3pblBOﬁe30I’IaCHOM NCNOJIHEHUU

- ®pematK / NHEBMATUYECKIE YNpPaBAeHUs ANs OYyMaXKHO-(oAbrosoi
NPOMBbILLIEHHOCTU
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NILOS® GmbH & Co. KG
Forderband-Ausriistung
Conveyor Belt Equipment

Postfach 970

D-40709 Hilden
ReisholzstraBBe 15
D-40721 Hilden

Phone: +49-2103-951-0

Fax: +49-2103-951-209
Email: info@nilos.de
Web:  www.nilos.com

HUNOC® Xauc Liunnep m6X n
Ko. KI'
OGopyaoBaHue ans

KOHBeﬁeprIX NIeHT

MoyuToBbIN AWMK 970
[-40709 XunbpeH
Pencxonbutpacce 15
[0-40721 XunbpeH

TenedoH: +49(0)2103/951-0
thakc: +49(0)2103/951-209
3IEKTPOHHAsA noyTa:
info@nilos.de

Web: www.nilos.com




