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	ВУЛКАНИЗАЦИОННЫЕ ПРЕССА КОМПАНИИ FONMAR (ИСПАНИЯ)

	Вулканизационные пресса серии KOMP для вулканизации резинотканевых конвейерных лент. Пресса изготавливаются из алюминиевых сплавов  специально для снижения веса вулканизатора. Подушка давления стала тоньше, что позволяет создавать равномерное давление по всей поверхности,  что позволило равномерно распределить нагрузку по всей рабочей поверхности вулканизатора. Вулканизатор оснащен станцией контроля температуры. Время нагревы плиты от 20 до 150°С занимает менее 24 минут. Для стыковки более длинных стыковых соединений, возможно совместно использовать два и более прессов для синхронизированной вулканизации.

	№
	ПОКАЗАТЕЛИ
	КОМР 4 1000*500
	KОМР 7 1000*500
	KОМР 7 1200*600
	KОМР 7 1400*700
	KОМР 7 1600*800
	KОМР 7 1800*900

	1
	Вес кг.
	155 /310
	169/340
	185/370
	200/400
	220/440
	250/500

	2
	Размеры плиты мм.
	1000-500
	1000-500
	1200-600
	1400-700
	1600/800
	1800/900

	3
	Ширина ленты мм
	500-1000
	500-1000
	800-1200
	1000-1400
	1200-1600
	1400-1800

	4
	Длина стыка мм.
	1200
	1200
	1400
	1600
	1800
	2000

	5
	Комплектация
	Станцией  управления,

Водяной насос

Комплект шлангов для подачи воды, с быстроразъёмными фитингами

Комплект соединительных высоковольтных проводов

	6
	Материал
	Алюминий

	7
	Панель управления
	Автоматический процесс

Система автоматической регуляции Температуры (САРТ)

Регулятор давления воздуха

Вольтметр

	8
	Давление нижняя подушка безопасности
	Мах. о. р. 4 кг/см2 (60 фунт на дюйм2)

Мах. о. р. 7 кг/см2 (100 фунт на дюйм2)

	9
	Нагрев экранированное сопротивление
	Мах. Е 200° С (392° F)

	10
	Охлаждение
	Вода/воздух

	11
	Угол плиты пресса
	16°, 22° или любой другой

	Вулканизационные пресса серии   AL 25 HI для вулканизации конвейерных лент, равномерное распределяют давления в вулканизаторе. Абсолютно равномерное распределение давления на поверхность стыка, получаемое посредством ручного гидравлического или электро-гидравлического насоса, обеспечивается встроенными гидроцилиндрами. Секционный пресс. Пресс состоит из отдельных элементов-секций. Число секций зависит от требуемой длины стыка.
Комментарии: Вулканизационный пресс AL 25 HI является самым совершенным профессиональным вулканизатором для стыковки транспортерных лент методом горячей вулканизации. Для Вашего удобства более подробная информация по вулканизационному прессу AL 25 HI производства компании Fonmar (Испания)  представлена в нашем рекламном буклете,  ссылка на который расположена ниже
Пример: используя 4 элемента пресса получают длину стыка 1000 мм. Данная система может быть разделена на 2 независимых пресса с длиной стыка 500 мм каждый. Быстрый процесс вулканизации. Каждая секция оснащена водяной системой охлаждения, которая значительно сокращает время вулканизации. Горизонтальная сборка вулканизатора. Пресс может использоваться на любой поверхности и транспортироваться к месту проведения стыковки как в собранном виде, так и по частям.

	№
	Модель
	Макс. Ширина

ленты
	Нагревательная плита
	Вес кг./фунт

	
	
	мм.
	дюйм
	мм.
	дюйм
	нижний элемент
	Верхний

элемент

	1
	AL 25 HI 600
	600
	23
	790*260
	39*10
	35/63.8
	29/63.8

	2
	AL 25 HI 800
	800
	31
	1000*260
	47*10
	44/70.4
	32/70.4

	3
	AL 25 HI 1000
	1000
	39
	1205*260
	55*10
	60/110.0
	50/110.0

	4
	AL 25 HI 1200
	1200
	47
	1414*260
	63*10
	80/13.02
	60/132.0

	5
	AL 25 HI 1400
	1400
	55
	1620*260
	72*10
	95/154.0
	70/154.0

	6
	AL 25 HI 1600
	1600
	63
	1830*260
	80*10
	110/176.0
	80/176.0

	7
	AL 25 HI 1800
	1800
	70
	2040*260
	88*10
	160/250.8
	114/250.8

	8
	AL 25 HI 2000
	2000
	78
	2245*260
	96*10
	188/272.8
	124/272.8

	9
	AL 25 HI 2200
	2200
	86
	2455*260
	104*10
	210/462.0
	137/301.4

	10
	AL 25 HI 2400
	2400
	94
	2660*260
	31*10
	235/517.0
	152/334.4

	Вулканизационные пресса серии COMPACTA AL, верхняя и нижняя пневмоподушки вулканизационного пресса обеспечивают равномерное распределение давления по поверхности стыка. В стандартную поставку пресса входят все необходимые элементы для работы вулканизационного пресса: блок управления, водяной насос, чемоданчик с комплектом кабелей для электро-подключения и системы охлаждения. Вулканизационный пресс оснащен системой автоматического регулирования температуры (ATRS). На прессе Compacta 1000х500 нагрев от 20°С до 150°С занимает порядка 20 минут. Два или более вулканизационных пресса могут быть объедены для получения любой требуемой длины стыка. Вулканизационный пресс может быть разобран на составные части для облегчения транспортировки.

Комментарии: Вулканизационный пресс Compacta идеален для стыковки малонагруженных конвейерных лент с небольшой длиной стыка. Для Вашего удобства более подробная информация по вулканизационному прессу Compacta AL производства компании Fonmar (Испания)  представлена в нашем рекламном буклете,  ссылка на который расположена ниже.

	№
	Модель
	Макс. ширина ленты,
	Нагревательная плита
	Вес кг./фунт

	
	
	мм./дюйм
	мм.
	дюйм
	верхнего элемента
	нижнего элемента
	общий

	1
	COMPACTA 800*350
	800/31
	1000*364
	39*14
	48/105.6
	28/61.6
	152/334.4

	2
	COMPACTA 1000*350
	1000/39
	1205*364
	47*14
	59/129.8
	33.5/73.7
	185/407.0

	3
	COMPACTA 1200*350
	1200/47
	1415*364
	55*14
	73/160.6
	39/85.8
	224/492.8

	4
	COMPACTA 1400*350
	1400/55
	1620*364
	63*14
	88/193.6
	45/99.0
	266/453.2

	5
	COMPACTA 800*500
	800/31
	1000*520
	39*20
	62/136.4
	41/90.2
	206/453.2

	6
	COMPACTA 1000*500
	1000/39
	1205*520
	47*20
	75/165.0
	45/99.0
	240/528.0

	7
	COMPACTA 1200*500
	1200/47
	1415*520
	55*20
	88/193.6
	54.5/119.9
	285/627.0

	8
	COMPACTA 1400*500
	1400/55
	1620*520
	63*20
	105/231.0
	64/140.8
	338/743.6

	9
	COMPACTA 1600*500
	1600/63
	1830*520
	72*20
	130/286.0
	73/160.6
	406/893.2

	Вулканизационный пресс серии AC 25 эластичная система регулирования вулканизатора. Усиленные элементы арочной конструкции с тензорными регуляторами позволяют прессу испытывать высокие нагрузки без изменения геометрии элементов. Полностью независимые элементы вулканизатора. Каждый элемент (верхний и нижний), разделен на 2 пары алюминиевых плит со встроенными системами нагрева, охлаждения и гидравлической системой создания давления. Секционный пресс. Пресс состоит из отдельных элементов-секций. Число секций зависит от требуемой длины стыка.
Пример: используя 4 элемента пресса получают длину стыка 1000 мм. Данная система может быть разделена на 2 независимых пресса с длиной стыка 500 мм каждый.

• Гидравлическая система создания давления вулканизатора. Абсолютно равномерное распределение давления на поверхность стыка, получаемое втроенными в верхние и нижние элементы гидроцилиндрами. Давление создается посредством гидравлического ручного или электро-гидравлического насоса.

• Быстрый процесс вулканизации. Вулканизатор, оснащенный водяной системой охлаждения позволяет значительно сократить время вулканизации. Пример: охлаждение стандартного пресса AC 25 800 с воздушной системой охлаждения, со 150 °С до 80 °С занимает 23 минуты, а с водяной системой охлаждения – 7 минут. Система водяного охлаждения поставляется как дополнительная опция.
Комментарии: Вулканизационный пресс AC 25 в базовой комплектации является самым дешевым вариантом вулканизатора с гидравлической системой создания давления. Для Вашего удобства более подробная информация по вулканизационному прессу AC 25 производства компании Fonmar (Испания)  представлена в нашем рекламном буклете,  ссылка на который расположена ниже.

	№
	Модель
	Макс. ширина ленты
	Нагревательная плита
	Вес кг./фунт

	
	
	мм./дюйм
	мм.
	дюйм
	верхний элемент
	нижний элемент
	общий

	1
	AC 25 600
	600/23
	730*260
	28*10
	47/103.4
	34/74.8
	81/178.2

	2
	AC 25 800
	800/31
	930*260
	36*10
	71/156.2
	55/121.0
	126/277.2

	3
	AC 25 1000
	1000/39
	1145*260
	45*10
	94/206.8
	65/143.0
	159/349.8

	4
	AC 25 1200
	1200/47
	1350*260
	53*10
	100/220.0
	74/162.8
	174/382.8

	5
	AC 25  1600
	1600/63
	1750*260
	68*10
	188/413.6
	139/305.8
	327/719.4

	6
	AC 25 1800
	1800/70
	1950*260
	76*10
	219/481.8
	169/371.8
	388/853.6

	7
	AC 25 2400
	2400/94
	2550*260
	100*10
	324/712.8
	261/574.2
	585/1287.0

	Вулканизационный пресс серии AL 25 NE много секционный пресс, состоит из отдельных элементов-секций. Число секций зависит от требуемой длины стыка.

Пример: используя 4 элемента пресса получают длину стыка 1000 мм. Данная система может быть разделена на 2 независимых пресса с длиной стыка 500 мм каждый.

• Удобная транспортировка вулканизационного пресса. Элемент пресса может быть разобран на составные части для облегчения транспортировки.

• Защищенные пневмоподушки вулканизационного пресса. Пневмоподушки помещены в защитный каркас для предотвращения повреждений.

• Быстрый и автоматический процесс вулканизации. На прессе AL 25 NE 1000 нагрев от 20°С до 150°С занимает порядка 20 минут.

Комментарии: Вулканизационный пресс AL 25 NE является идеальным вариантом по соотношению цена/ качество. Низкая цена сочетается с высокими техническими характеристиками и удобством эксплуатации. Для Вашего удобства более подробная информация по вулканизационному прессу AL 25 NE производства компании Fonmar (Испания)  представлена в нашем рекламном буклете,  ссылка на который расположена

	№
	Модель
	Макс. ширина ленты
	Нагревательная плита
	Вес кг. / фунт

	
	
	мм./дюйм
	мм.
	дюйм
	траверса
	короб пневмо-подушки
	плита

	
	AL 25 NE 600
	600/23
	790*260
	31*10
	29/63.8
	10/22.2
	14/30.8

	
	AL 25 NE 800
	800/31
	1000*260
	39*10
	32/70.4
	13/28.6
	19/41.8

	
	AL 25 NE 1000
	1000/39
	1205*260
	47*10
	50/110.0
	16.5/36.3
	23.5/51.7

	
	AL 25 NE 1200
	1200/47
	1414*260
	55*10
	60/132.0
	20/44.0
	28/61.6

	
	AL 25 NE 1400
	1400/55
	1620*260
	63*10
	70/154.0
	23/50.6
	33/72.6

	
	AL 25 NE 1600
	1600/63
	1830*260
	72*10
	80/176.0
	26/57.2
	38/83.6

	
	AL 25 NE 1800
	1800/70
	2040*260
	80*10
	114/250.8
	29.5/64.9
	42/92.4

	
	AL 25 NE 2000
	2000/78
	2245*260
	88*10
	124/272.8
	33/72.6
	47/103.0

	
	AL 25 NE 2200
	2200/86
	2455*260
	97*10
	137/301.4
	36/79.2
	52/114.0

	
	AL 25 NE  2400
	2400/94
	2660*260
	104*10
	152/334.4
	39/85.5
	56/123.0

	Вулканизационный пресс сери  OMEGA AL верхняя и нижняя пневмоподушки вулканизатора обеспечивают равномерное распределение давления по поверхности стыка. Полностью независимые элементы вулканизатора. Каждый элемент (верхний и нижний), разделен на 2 пары алюминиевых плит со встроенными системами нагрева, охлаждения и пневматической системой создания давления. Секционный пресс. Пресс состоит из отдельных элементов-секций. Число секций зависит от требуемой длины стыка.

Пример: используя 4 элемента пресса получают длину стыка 1000 мм. Данная система может быть разделена на 2 независимых пресса с длиной стыка 500 мм каждый.

• Быстрый процесс вулканизации. Каждая секция оснащена водяной системой охлаждения, которая значительно сокращает время вулканизации.

• Полностью автоматический блок управления вулканизатора. Полностью управляет всеми процессами (нагрев, вулканизация и охлаждение). Включает: указатель температуры, таймер, вольтметр, амперметр и манометр.

Комментарии: Вулканизационный пресс Omega является самым легким из всех предлагаемых нами вулканизаторов (пример: общий вес вулканизатора для ширины ленты 1200 мм и длины стыка 1000 ммм составляет всего 640 кг!!!). Основное применение - стыковка широких лент. Omega является единственной моделью вулканизатора, позволяющей стыковать ленты шириной до 3400 мм. Для Вашего удобства более подробная информация по вулканизационному прессу OMEGA AL производства компании Fonmar (Испания)  представлена в нашем рекламном буклете,  ссылка на который расположена ниже.

	№
	Модель
	Макс. ширина ленты
	Нагревательная плита
	Вес кг / фунт

	
	
	мм.
	дюйм
	мм.
	дюйм
	верхний элемент
	нижний элемент

	1
	OMEGA 600
	600
	23
	790*260
	31*10
	40/88.0
	40/88.0

	2
	OMEGA 800
	800
	31
	1000*260
	39*10
	55/121.0
	55/121.0

	3
	OMEGA 1000
	1000
	39
	1205*260
	47*10
	65/143.0
	65/143.0

	4
	OMEGA 1200
	1200
	47
	1415*260
	55*10
	80/176.0
	80/176.0

	5
	OMEGA 1400
	1400
	55
	1620*260
	63*10
	112/246.4
	112/246.4

	6
	OMEGA 1600
	1600
	63
	1830*260
	72*10
	123/270.6
	123/270.6

	7
	OMEGA 2000
	2000
	78
	2250*260
	88*10
	184/404.8
	183/404.8

	8
	OMEGA 2600
	2600
	102
	2875*260
	113*10
	289/635.8
	289/635.8


	ВУЛКАНИЗАЦИОННЫЕ ПРЕССА КОМПАНИИ FONMAR (ИСПАНИЯ) ТИПА AC 25

	Эластичная система регулирования вулканизатора. Усиленные элементы арочной конструкции с тензорными регуляторами позволяют прессу испытывать высокие нагрузки без изменения геометрии элементов.

	Полностью независимые элементы вулканизатора. Каждый элемент (верхний и нижний), разделен на 2 пары алюминиевых плит со встроенными системами нагрева, охлаждения и гидравлической системой создания давления.

	Секционный пресс. Пресс состоит из отдельных элементов-секций. Число секций зависит от требуемой длины стыка.

	Пример: используя 4 элемента пресса получают длину стыка 1000 мм. Данная система может быть разделена на 2 независимых пресса с длиной стыка 500 мм каждый.

	Гидравлическая система создания давления вулканизатора. Абсолютно равномерное распределение давления на поверхность стыка, получаемое встроенными в верхние и нижние элементы гидроцилиндрами. Давление создается посредством гидравлического ручного или электро-гидравлического насоса.

	Быстрый процесс вулканизации. Вулканизатор, оснащенный водяной системой охлаждения позволяет значительно сократить время вулканизации. Пример: охлаждение стандартного пресса AC 25 800 с воздушной системой охлаждения, со 150 °С до 80 °С занимает 23 минуты, а с водяной системой охлаждения – 7 минут. Система водяного охлаждения поставляется как дополнительная опция.

	Модель
	Макс. ширина ленты мм./дюйм
	Нагревательная плита
	Вес кг./фунт
	Толщина мм. /дюйм
	Длина мм./дюйм

	
	
	мм.
	дюйм
	верхний элемент
	нижний элемент
	общий
	верхний элемент
	нижний элемент
	пресса
	плиты

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	AC 25 600
	600/23
	730*260
	28*10
	47/103.4
	34/74.8
	81/178.2
	180/7
	170/6
	890/35
	730/28

	AC 25 800
	800/31
	930*260
	36*10
	71/156.2
	55/121.0
	126/277.2
	200/7
	190/7
	1100/43
	930/36

	AC 25 1000
	1000/39
	1145*260
	45*10
	94/206.8
	65/143.0
	159/349.8
	200/7
	190/7
	1310/51
	1145/45

	AC 25 1200
	1200/47
	1350*260
	53*10
	100/220.0
	74/162.8
	174/382.8
	200/7
	220/8
	1510/59
	1350/53

	AC 25  1600
	1600/63
	1750*260
	68*10
	188/413.6
	139/305.8
	327/719.4
	280/11
	290/11
	1970/77
	1750/68

	AC 25 1800
	1800/70
	1950*260
	76*10
	219/481.8
	169/371.8
	388/853.6
	280/11
	290/11
	2280/89
	1950/76

	AC 25 2400
	2400/94
	2550*260
	100*10
	324/712.8
	261/574.2
	585/1287.0
	275/10
	315/12
	2780/109
	2550/100

	ВУЛКАНИЗАЦИОННЫЕ ПРЕССА КОМПАНИИ FONMAR (ИСПАНИЯ) ТИПА COMPACTA AL

	Верхняя и нижняя пневмоподушки вулканизационного пресса обеспечивают равномерное распределение давления по поверхности стыка.

	В стандартную поставку пресса входят все необходимые элементы для работы вулканизационного пресса: блок управления, водяной насос, чемоданчик с комплектом кабелей для электро-подключения и системы охлаждения.

	Вулканизационный пресс оснащен системой автоматического регулирования температуры (ATRS). На прессе Compacta 1000х500 нагрев от 20°С до 150°С занимает порядка 20 минут.

	Два или более вулканизационных пресса могут быть объедены для получения любой требуемой длины стыка.

	Вулканизационный пресс может быть разобран на составные части для облегчения транспортировки.

	Модель
	Макс. ширина ленты, мм./дюйм
	Нагревательная плита
	Вес кг./фунт
	Толщина мм./ дюйм

	
	
	мм.
	дюйм
	верхнего элемента
	нижнего элемента
	общий
	

	COMPACTA 800*350
	800/31
	1000*364
	39*14
	48/105.6
	28/61.6
	152/334.4
	190/7

	COMPACTA 1000*350
	1000/39
	1205*364
	47*14
	59/129.8
	33.5/73.7
	185/407.0
	195/7

	COMPACTA 1200*350
	1200/47
	1415*364
	55*14
	73/160.6
	39/85.8
	224/492.8
	225/8

	COMPACTA 1400*350
	1400/55
	1620*364
	63*14
	88/193.6
	45/99.0
	266/453.2
	250/9

	COMPACTA 800*500
	800/31
	1000*520
	39*20
	62/136.4
	41/90.2
	206/453.2
	190/7

	COMPACTA 1000*500
	1000/39
	1205*520
	47*20
	75/165.0
	45/99.0
	240/528.0
	205/8

	COMPACTA 1200*500
	1200/47
	1415*520
	55*20
	88/193.6
	54.5/119.9
	285/627.0
	225/8

	COMPACTA 1400*500
	1400/55
	1620*520
	63*20
	105/231.0
	64/140.8
	338/743.6
	250/8

	COMPACTA 1600*500
	1600/63
	1830*520
	72*20
	130/286.0
	73/160.6
	406/893.2
	280/11

	Комментарии: Вулканизационный пресс Compacta идеален для стыковки малонагруженных конвейерных лент с небольшой длиной стыка. Для Вашего удобства более подробная информация по вулканизационному прессу Compacta AL производства компании Fonmar (Испания)  представлена в нашем рекламном буклете,  ссылка на который расположена ниже.

	ВУЛКАНИЗАЦИОННЫЕ ПРЕССА КОМПАНИИ FONMAR (ИСПАНИЯ) ТИПА KOMP 

	Пресса изготавливаются из алюминиевых сплавов  специально для снижения веса вулканизатора.

	Подушка давления стала тоньше, что позволяет создавать равномерное давление по всей поверхности,  что позволило равномерно распределить нагрузку по всей рабочей поверхности вулканизатора.

	Оснащен станцией контроля температуры.

	Для стыковки более длинных стыковых соединений, возможно совместно использовать два и более прессов для синхронизированной вулканизации.

	Техническая характеристика
	Komp 4 (1000*500) вес 155 кг
	Komp 7 (1000*500) вес 169 кг.
	Komp 7 (1200*500) вес 185 кг.

	Материал
	            Алюминий

	Панель управления
	- автоматический процесс
- система автоматической регуляции температуры (САРТ)
- регулятор давления воздуха
- вольтметр.

	Давление
	- нижняя подушка безопасности
- Мах. о. р. 4 кг/см2 (60 фунт на дюйм2)
- Мах. о. р. 7 кг/см2 (100 фунт на дюйм2)

	Нагрев
	- Экранированное сопротивление

- Мах. Е 200° С (392° F)

	Охлаждение
	Вода/воздух

	Ширина ленты
	До 1600 мм (60”)

	Длина стыка
	350, 500 или 600 мм (14”, 20”, 24”)

	Угол плиты пресса
	16°, 22° или любой другой необходимый

	Комплектация поставки прессов  KOMP
	Пресс

	
	Станцией  управления

	
	Водяной насос

	
	Комплект шлангов для подачи воды, с быстроразъёмными фитингами

	
	Комплект соединительных высоковольтных проводов

	Время нагревы плиты
	От 20 до 150°С занимает менее 24 минут

	Опции:
1.     Комплект охлаждения и обдува.
2.     Система двойного напряжения.



