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	ТЕХНИЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ ПЛАСТИКОВЫХ КОНВЕЙЕРНЫХ ЛЕНТ С ПЛАСТИКОВЫМИ ГОФРОБОТАМИ И ПЕРЕГОДКАМИ
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ПАРАМЕТРЫ ПЛАСТИКОВЫХ ЛЕНТ С ПЛАСТИКОВЫМИ ГОФРОБОРТАМИ



	Тип
	Материал
	Цвет
	Мин. Ø барабана*
	Размеры (мм)
	Период волны (мм)
	Применяемые поперечные перегородки

	
	
	
	
	Ширина
	Высота
	
	

	SPV 35
	ПВХ
	Белый / Зеленый
	100
	44
	35
	53.5
	R30

	SPV 55
	ПВХ
	Белый / Зеленый
	120
	44
	55
	53.5
	R50-F50

	SPV 85
	ПВХ
	Белый / Зеленый
	150
	44
	85
	53.5
	R80-C80

	SPU 30
	ПУ
	Белый / Зеленый
	100
	40
	30
	53.5
	PU30-30

	SPU 50
	ПУ
	Белый / Зеленый
	120
	40
	50
	53.5
	PU60-30

	SPU 80
	ПУ
	Белый / Зеленый
	150
	40
	80
	53.5
	-

	SPL 30
	ПО
	Прозрачный
	120
	40
	30
	-
	PL30-30

	SPL 50
	ПО
	Прозрачный
	150
	40
	50
	-
	PL50-30

	SPL 80
	ПО
	Прозрачный
	200
	40
	80
	-
	-

	Минимальный диаметр барабанов, допускаемый для постановки профилей на конвейерные ленты, не может быть меньше, чем обозначенный в таблице.
    Конвейерные (транспортерные) ленты Spondaflex с поперечными перегородками изготавливаются с максимальной шириной - 1400 мм.

	ПАРАМЕТРЫ ПЛАСТИКОВЫХ ЛЕНТ С ПЛАСТИКОВЫМИ ПРОФИЛЯМИ

	Профиль
	Сечение
	Тип
	Размеры (мм)
	Вес (г/м)
	Материал
	Мин. Ø барабана, в зависимости от расположения
	Возможные способы постановки

	
	
	
	B
	H
	
	
	Поперечно
	Верхняя несущая сторона
	Нижняя не рабочая сторона
	Продол.
	Попер.
	Шеврон

	Квадратный
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	M8
	8
	8
	80
	PVC
	40
	60
	50
	•
	•
	•

	
	
	M12
	12
	12
	180
	PVC
	50
	80
	70
	•
	•
	•

	
	
	PL8
	8
	8
	60
	PL
	80
	100
	
	•
	•
	•

	
	
	PL12
	12
	12
	130
	PL
	80
	120
	
	•
	•
	•

	Прямо-угольный
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	M15
	20
	15
	380
	PVC
	80
	130
	120
	•
	•
	

	Клиновой
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	TY
	8
	5
	40
	PVC
	30
	60
	50
	•
	•
	

	
	
	TZ
	10
	6
	60
	PVC
	40
	70
	60
	•
	•
	

	
	
	TA
	13
	8
	110
	PVC
	60
	100
	80
	•
	•
	

	
	
	TB
	17
	11
	185
	PVC
	90
	120
	100
	•
	•
	

	
	
	TC
	22
	14
	320
	PVC
	130
	180
	150
	•
	•
	

	
	
	TD
	30
	16
	490
	PVC
	180
	250
	250
	•
	•
	

	
	
	PU Z
	10
	6
	60
	PU
	60
	80
	50
	•
	•
	

	
	
	PU A
	13
	8
	100
	PU
	60
	100
	60
	•
	•
	

	
	
	PU B
	17
	11
	170
	PU
	100
	120
	100
	•
	•
	

	
	
	PL Z
	10
	6
	50
	PL
	100
	120
	
	
	•
	

	
	
	PL A
	13
	8
	80
	PL
	110
	120
	
	
	•
	

	
	
	PL B
	17
	11
	140
	PL
	120
	150
	
	
	•
	

	Клиновой с просечками
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	TZD
	10
	6
	50
	PVC
	
	
	40
	•
	
	

	
	
	TAD
	13
	8
	90
	PVC
	
	
	70
	•
	
	

	
	
	TBD
	17
	11
	160
	PVC
	
	
	90
	•
	
	

	
	
	TCD
	22
	14
	290
	PVC
	
	
	150
	•
	
	

	Скошен. под углом 10°
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	R20
	35
	20
	325
	PVC
	100
	Профили, представленные слева (6 типов) предназначены только для поперечной постановки на ленту или шевроном (тип R).

   Примечание:
   Чтобы определить более точно минимальный диаметр вала для конкретных условий следует учитывать, что данные таблицы приведены для лент с двумя тканевыми прокладками в тяговом каркасе и усилием натяжения (при 1% удлинении) около 10 Н/ мм ширины при нормальной (комнатной) температуре (20-23°С). Для температур менее 5°С, эти теоретические величины необходимо увеличивать приблизительно на 15-20% (в зависимости от условий). Для работы ленты при еще более низких температурах (ниже минус 20-25°С), увеличение диаметра конечных валов еще более значительно.

	
	
	R30
	35
	30
	430
	PVC
	100
	

	
	
	R40
	35
	40
	540
	PVC
	100
	

	
	
	R50
	35
	50
	735
	PVC
	100
	

	
	
	R60
	40
	60
	775
	PVC
	150
	

	
	
	R80
	40
	80
	1300
	PVC
	150
	

	Армирован-ный, Скошен. под углом 10°
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	L30
	25
	30
	330
	PVC
	100
	

	
	
	L40
	25
	40
	400
	PVC
	120
	

	
	
	L50
	25
	50
	660
	PVC
	160
	

	Скошен. под углом 30°
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	F40
	25
	44
	550
	PVC
	90
	

	
	
	F50
	25
	50
	630
	PVC
	100
	

	Вертикаль-ный
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	PU20
	10
	20
	140
	PU
	40
	

	
	
	PU30
	10
	30
	180
	PU
	45
	

	
	
	PU50
	10
	50
	300
	PU
	50
	

	Скошен. под углом 30°
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	PU30-30
	10
	30
	180
	PU
	45
	

	
	
	PU50-30
	10
	50
	280
	PU
	50
	

	
	
	PL30-30
	10
	30
	160
	PL
	80
	

	
	
	PL50-30
	10
	50
	230
	PL
	100
	

	Высоко-производи-тельный
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	C80
	40
	80
	1385
	PVC
	160
	



