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        ПК РЕЗИНОТЕХНИКА
                                          АДРЕС: 143983, Московская область, г. Балашиха, микрорайон Керамик, ул. Керамическая 2А, офис 403.

                                                   ТЕЛЕФОН: +7(495)508 67 64, +7(495)664-29-69   МОБ.ТЕЛЕФОН: +7(925) 508 67 64
                                                   ПОЧТА: 5086764@mail.ru    САЙТ: www.pk-rezinotehnika.ru
                                                   ИНН:5012078988 КПП:501201001 ОГРН:1135012003037 ОКПО:29043183


	РАСХОДНЫЕ МАТЕРИАЛЫ КОМПАНИИ SIBAN PEOSA S.A ELASTOSAL ДЛЯ 

СТЫКОВКИ КОНВЕЙЕРНОЙ ЛЕНТЫ МЕТОДОМ ГОРЯЧЕЙ ВУЛКАНИЗАЦИИ

	Наименование материала
	Внешний вид материала

	Elastosal H30 - раствор для горячей вулканизации. Вулканизационный раствор Elastosal H30 универсальный резиновый раствор для горячей вулканизации резинотканевых и резинотросовых конвейерных лент.

Технические характеристики:

Цвет черный. Плотность 0,75 г/см³. Вязкость около 900 мПа. Потребление около 150-200 г/м² на один слой. Содержимое 600 грам. Срок годности около 9 месяцев. 
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	Elastosal H6 - клей для холодной вулканизации.

Двухкомпонентный клей ELASTOSAL Н6 предназначен для стыковки и ремонта резиновых конвейерных лент, футеровки конвейерных барабанов и других металлических поверхностей резиной, а также для эластичных, высокопрочных склеиваний резины, металла, тканей, неопрена, кожи, облицовочных ПУ-материалов между собой и с другими материалами.
	[image: image2.jpg]




	Elastosal H7 - клей для холодной вулканизации.

рудногорючий двухкомпонентный клей ELASTOSAL Н7 предназначен для стыковки и ремонта резиновых конвейерных лент, футеровки конвейерных барабанов, бункеров, течек и других металлических поверхностей резиной, а также для эластичных, высокопрочных склеиваний резины, металла, тканей, неопрена, кожи, облицовочных ПУ-материалов между собой и с другими материалами.
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	Очистительная жидкость Elastosal Losit М. Расходные материалы для стыковки конвейерной ленты и футеровки приводных конвейерных барабанов (клей, грунтовку очиститель резины обкладочные и прокладочные футеровочные пластины).
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	Резина сырая прослоечная с толщиной 0.8 мм. шириной рулона 500 мм. весом рулона 5 кг. и 15 кг. В наличии резина для общепромышленных и теплостойких лент.
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	Резина сырая обкладочная с толщиной 2 мм. 3 мм. 4 мм. шириной рулона 500 мм. весом рулонов по 5 кг. и 15 кг. В наличии резина для общепромышленных и теплостойких лент.
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	Футеровка барабанов ромбовидной резиной ленточных конвейеров материалами по технологии холодной вулканизации. Весть комплект материалов в одном месте: специальная резина с контактным слоем и ромбовидным профилем, двухкомпонентный клей холодной вулканизации, праймер, очистительная жидкость, заделочная паста. Вся продукция европейского производства. 
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	Ткань прорезиненная не вулканизированная ЕР125 толщина 0.8 мм. ширина ткани 500 мм. Формируем стык-пакеты на отдельные стыки по заявкам. 
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	Бумага силиконовая. Отгрузка в течение 6-х дней с момента оплаты транспортной компанией по согласованию
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	ООО ПК «РЕЗИНОТЕХНИКА» предлагает к продаже расходные материалы для стыковки конвейерной ленты и футеровки приводных конвейерных барабанов (клей, грунтовку очиститель резины обкладочные и прокладочные футеровочные пластины) от фирмы SIBAN PEOSA S.A ELASTOSAL. Постоянным покупателям при заключении договора возможны скидки при заказе от: 10 комплектов -1%, 100 комплектов -5%, 1000 комплектов -10%.


РАСХОДНЫЕ МАТЕРИАЛЫ КОМПАНИИ SIBAN PEOSA S.A ELASTOSAL ДЛЯ СТЫКОВКИ КОНВЕЙЕРНОЙ ЛЕНТЫ МЕТОДОМ ГОРЯЧЕЙ ВУЛКАНИЗАЦИИ

В складскую программу ООО "РОСРЕЗИНОТЕХНИКА" включен полный перечень европейских материалов, необходимых для стыковки резинотканевых  конвейерных лент методом горячей вулканизации.

В наличии вулканизационные растворы, прослоечные толщиной 0.8мм и обкладочные толщиной 2мм, 3мм, 4 мм сырые резины для общепромышленных и теплостойких лент, брекерная ткань, силиконовая бумага.

Формируем стык пакеты на отдельные стыки по заявкам.

Отгрузка в течение 6-х дней с момента оплаты транспортной компанией по согласованию.

	РАСХОДНЫЕ МАТЕРИАЛЫ ОТ КОМПАНИИ SIBAN PEOSA S.A ELASTOSAL ДЛЯ СТЫКОВКИ КОНВЕЙЕРНОЙ ЛЕНТЫ МЕТОДОМ ГОРЯЧЕЙ ВУЛКАНИЗАЦИИ

	№
	Наименование
	Описание

	1. 
	Раствор для горячей вулканизации ELASTOSAL H30  - 700 гр. + отвердитель Германия.
	Применяется для вулканизации конвейерных лент

	2. 
	Клей ELASTOSAL H7 - 1000 гр. + отвердитель Германия
	Применяется для вулканизации конвейерных лент

	3. 
	Клей ELASTOSAL H20 - 700 гр. + отвердитель Германия
	Применяется для вулканизации конвейерных лент

	4. 
	Клей ELASTOSAL H20 белый - 700 гр. + отвердитель Германия
	Применяется для вулканизации конвейерных лент

	5. 
	Резина сырая прослоечная 0.8х500мм рулон 5кг
	Применяется для вулканизации конвейерных лент

	6. 
	Резина сырая обкладочная 2х500мм рулон 5кг
	Применяется для вулканизации конвейерных лент

	7. 
	Резина сырая обкладочная 2х500мм рулон 15кг
	Применяется для вулканизации конвейерных лент

	8. 
	Резина сырая обкладочная 3х500мм рулон 15кг
	Применяется для вулканизации конвейерных лент

	9. 
	Резина сырая обкладочная 4х500мм рулон 15кг
	Применяется для вулканизации конвейерных лент

	10. 
	Резина сырая прослоечная 0.8х500 мм для теплостойких лент рулон 5кг
	Применяется для вулканизации конвейерных лент

	11. 
	Резина сырая обкладочная 2х500мм для теплостойких лент рулон 5кг
	Применяется для вулканизации конвейерных лент

	12. 
	Ткань прорезиненная не вулканизированная ЕР125 0.8х500мм
	Применяется для вулканизации конвейерных лент

	13. 
	Бумага силиконовая
	Применяется для вулканизации конвейерных лент
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